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1. OPŠTE INFORMACIJE 
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BROJ TELEFONA: +382 30 346 232, 346 233 
E-MAIL: hemosan@t-com.me 
ODGOVORNO LICE: ZORAN NIKITOVIĆ 
KONTAKT OSOBA: ZORAN NIKITOVIĆ, tel. 067 314 218 

NAZIV PROJEKTA: 
,,LINIJA ZA IZDVAJANJE PLEMENITIH 
METALA IZ OTPADNE ELEKTRONSKE 
OPREME“ 

LOKACIJA: 
UP LZ204, DRL-a „Prva faza privredne 
zone Bar“, KP 6496/2 , KO NOVI BAR, 
Opština Bar 
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2. OPIS LOKACIJE 
 
Predmetni projekat planiran je na dijelu urbanističke parcele LZ204, koju čini dio 
katastarske parcele broj 6496/2 KO Novi Bar, u okviru Privredne zone Bar, na području 
koje je važećom planskom dokumentacijom definisano za razvoj privrednih, proizvodnih, 
skladišnih i logističkih djelatnosti. Lokacija se nalazi u obuhvatu Detaljnog regulacionog 
plana „Prva faza privredne zone Bar“, kojim je predmetni prostor planski opredijeljen za 
industrijske sadržaje, uz obezbijeđenu komunalnu i saobraćajnu infrastrukturu potrebnu 
za nesmetano obavljanje privrednih aktivnosti. 
 
Na dijelu urbanističke parcele LZ204, koju čini dio katastarske parcele broj 6496/2, KO 
Novi Bar, Opština Bar, nalazi se poslovni objekat koji se jednim dijelom koristi za 
mljevenje sitnog elektronskog otpada, preradu EE otpada i preradu frižidera. Za postojeći 
objekat Nosilac projekta je dobio rješenje Agencije za zaštitu životne sredine broj 03-UPI-
2403/5 od 30.06.2025. godine, kojim se utvrđuje da za poslovni objekat za preradu i 
skladištenje električnog i elektronskog otpada nije potrebna procjena uticaja na životnu 
sredinu. Dio objekta površine oko 400 m2, planiran je za potrebe rada linije za 
deplatiranje i redukciju zlata iz otpadnih materijala. 
 
Predmetna investicija predstavlja tehnološko proširenje postojećih aktivnosti koje se već 
obavljaju na predmetnoj lokaciji. U okviru postojećeg objekta planirano je stavljanje u 
funkciju linije za izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske opreme, pri čemu 
će za njeno funkcionisanje biti korišćen dio objekta površine približno 400 m². Budući da 
će se planirana djelatnost odvijati unutar postojećeg građevinskog fonda, realizacija 
projekta ne podrazumijeva izgradnju novih objekata, proširenje postojećih gabarita niti 
zauzimanje dodatnih površina zemljišta. 
 
Na slici 1 prikazan je postojeći poslovni objekat u kojem se trenutno obavlja prerada 
električnog i elektronskog otpada, a u kojem je smješteno i samo postrojenje. Organizacija 
prostora omogućava funkcionalno razdvajanje postojećih i planiranih aktivnosti, čime se 
obezbjeđuje efikasno odvijanje tehnoloških procesa uz poštovanje svih zahtjeva u 
pogledu bezbjednosti rada i zaštite životne sredine. 
 

 
Slika 1. Objekat u okviru kojeg je planirana linije za izdvajanje plemenitih metala iz 

otpadne elektronske opreme 
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karakter. U blizini se nalaze skladišni, proizvodni i logistički objekti različitih privrednih 
subjekata, dok u neposrednoj zoni nema sadržaja koji bi bili nespojivi sa planiranom 
namjenom prostora. Takav prostorni raspored predstavlja značajnu pogodnost za 
realizaciju projekta, jer omogućava njegovo uklapanje u postojeće funkcionalno 
okruženje bez izazivanja konflikata u korišćenju prostora. 
 
Sa sjeverne strane predmetne lokacije nalazi se skladišni objekat u vlasništvu nosioca 
projekta, koji služi za potrebe obavljanja njegove redovne djelatnosti (slika 2).  
 

 
Slika 2. Poslovni objekti sa sjeverne strane objekta u okviru kojeg je planirana linija za 

izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske opreme 
 
Na zapadnoj strani nalazi se poslovni objekat koji trenutno nije u funkciji (slika 3), dok se 
na zapadnoj i jugozapadnoj strani nalaze objekti manipulativne površine kompanija 
„Luka Bar“ i „Port of Adria“, čija je osnovna djelatnost vezana za lučke, skladišne i 
logističke operacije (slika 4). 
 

 
Slika 3. Poslovni objekti sa zapadne strane objekta u okviru kojeg je planirana linija za 

izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske opreme  
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Slika 4. Objekat sa jugozapadne strane lokacije projekta koji funkcioniše u sklopu 

kompanija „Luka Bar“ i „Port of Adria“ 
 

Sa jugozapadne strane predmetne parcele pruža se postojeća pristupna saobraćajnica 
koja povezuje lokaciju sa internom saobraćajnom mrežom Luke Bar. Pristup parceli 
omogućen je preko kontrolisanog ulaza u kompleks Luke Bar, nakon čega se postojećom 
internom saobraćajnicom dolazi direktno do predmetnog objekta (slike 5, 6 i 7). Ovakva 
saobraćajna povezanost omogućava nesmetano dopremanje sirovina, bez dodatnog 
opterećenja javne putne mreže. 
 

 
 

Slika 5. Kontrolisani ulaz u Luku Bar 
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Slika 6. Pristupna saobraćajnica za Luku Bar 
 

Fotodokumentacija prikazana na slikama 1–7 potvrđuje da se predmetna lokacija nalazi 
u razvijenoj industrijskoj zoni koja je decenijama namijenjena privrednim aktivnostima. 
Veći broj postojećih objekata prvobitno je bio u sastavu jedinstvenog privrednog sistema 
Luke Bar, dok ih danas koriste različiti privredni subjekti koji obavljaju proizvodne, 
skladišne, servisne i logističke djelatnosti. Takvo okruženje predstavlja odgovarajući 
prostorni okvir za realizaciju planiranog projekta, jer je njegova namjena u potpunosti 
usklađena sa postojećim karakterom prostora. 
 

 
Slika 7. Ulaz na lokaciju projekta 

 
Predmetna parcela ima nepravilni pravougaoni oblik (slika 8), a postojeći poslovni 
objekat izgrađen je shodno urbanističko-tehničkim uslovima i važećom planskom 
dokumentacijom. 
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Slika 8. Prikaz lokacije projekta (Google Earth)  
 
Lokacija raspolaže kompletnom infrastrukturom neophodnom za funkcionisanje 
planiranog postrojenja, uključujući priključke na elektroenergetsku i vodovodnu mrežu, 
uređene manipulativne površine, interne saobraćajnice i odgovarajući prostor za 
skladištenje i manipulaciju materijalima. 
 
Uzimajući u obzir položaj lokacije, postojeću izgrađenost, plansku namjenu prostora, 
razvijenu komunalnu infrastrukturu i karakter neposrednog okruženja, može se 
zaključiti da predmetna lokacija u potpunosti ispunjava prostorne, tehničke i 
funkcionalne uslove za realizaciju planiranog projekta. Istovremeno, činjenica da će se 
planirana djelatnost odvijati u okviru postojećeg objekta, bez proširenja građevinskih 
kapaciteta i bez promjene namjene zemljišta, predstavlja dodatnu okolnost koja 
doprinosi racionalnom korišćenju prostora i smanjenju mogućih uticaja na životnu 
sredinu. 
 
Na osnovu prikazanih fotografija i analize postojećeg stanja može se zaključiti da u 
neposrednoj okolini nema značajnije stambene izgradnje. Dominantnu namjenu prostora 
čine industrijski, skladišni i logistički sadržaji, dok je najbliži stambeni objekat lociran 
izvan neposredne zone planiranog postrojenja. Takav odnos između industrijskih i 
stambenih sadržaja predstavlja dodatnu pogodnost sa aspekta zaštite životne sredine i 
planiranja prostora, jer omogućava obavljanje privrednih aktivnosti uz minimalnu 
mogućnost negativnog uticaja na stanovništvo. 
 
2.1. Relativna zastupljenost, dostupnost, kvalitet i regenerativni kapacitet 
prirodnih resursa (uključujući zemljište, vodu i biodiverzitet) 
 

Lokacija projekta nalazi se u okviru prve faze Privredne zone Bar, na prostoru koji je već 
duži niz godina namijenjen industrijskim i poslovnim djelatnostima. Na predmetnoj 
parceli ne postoje značajni prirodni resursi koji bi mogli biti ugroženi realizacijom 
projekta, niti se planirane aktivnosti zasnivaju na njihovom korišćenju. 
 
U postojećem objektu već se obavlja prerada i skladištenje električnog i elektronskog 
otpada, pri čemu su obezbijeđeni svi infrastrukturni i tehnički uslovi za njegovo 
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funkcionisanje. Predmetna tehnološka linija smještena je u drugom dijelu istog objekta, 
bez potrebe za dodatnim zauzimanjem prostora ili izmjenom postojećeg načina 
korišćenja zemljišta. 
 
Na slici 9 prikazan je položaj predmetne lokacije u odnosu na akvatorijum Luke Bar. Na 
samoj lokaciji nema površinskih vodotokova niti drugih vodnih tijela, dok se akvatorijum 
Luke Bar nalazi na udaljenosti od približno 410 m zapadno od granice parcele. Nivo 
podzemnih voda nalazi se na dubini od oko 25 m, zbog čega se, uz planirani način rada i 
primjenu propisanih mjera zaštite, ne očekuje mogućnost njihovog ugrožavanja. 
 
Na lokaciji nema prirodnih staništa od posebnog značaja, niti područja bogatih 
biodiverzitetom. Prostor je u potpunosti antropogeno izmijenjen i prilagođen 
industrijskoj namjeni, pa realizacija projekta neće uticati na kvalitet ili regenerativni 
kapacitet prirodnih resursa. 
 

 
 

Slika 9. Udaljenost akvatorijuma Luke Bar od granice predmetne lokacije 
 

2.2. Apsorpcioni kapacitet prirodne sredine  
 
Neposredno okruženje predmetne lokacije čine poslovni, skladišni i proizvodni objekti, 
od kojih dio trenutno nije u funkciji, dok se aktivni objekti nalaze u sastavu kompanija 
„Luka Bar“, „Port of Adria“ i nosioca projekta. Najbliži poslovni objekat udaljen je oko 80 
m od granice predmetne lokacije, dok se skladišni objekat nosioca projekta nalazi na istoj 
parceli. 
Šire područje karakterišu industrijska namjena, relativno mala gustina naseljenosti i 
dobra prostorna otvorenost. U takvom okruženju apsorpcioni kapacitet prirodne sredine 
prvenstveno je određen postojećim industrijskim karakterom prostora i načinom 
njegovog korišćenja. Budući da će planirana djelatnost biti organizovana unutar 
postojećeg objekta, bez proširenja građevinskih kapaciteta i bez značajnijih emisija u 
životnu sredinu, realizacija projekta neće uticati na promjenu postojećeg apsorpcionog 
kapaciteta prostora. 
Predmetna parcela nije poljoprivredno zemljište, niti se u njenoj neposrednoj ili široj 
okolini nalaze močvarna područja, zaštićena prirodna dobra, područja ekološke mreže 
Natura 2000, kao ni lokaliteti od istorijskog, kulturnog ili arheološkog značaja. 
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U široj zoni predmetne lokacije, na udaljenosti od približno 85 m južno od granice parcele, 
nalazi se najbliži upotrebljivi individualni stambeni objekat, dok ostatak okruženja čine 
poslovni i industrijski sadržaji.  
Na slici 10 prikazan je međusobni položaj najbližih stambenih, proizvodnih i poslovnih 
objekata u odnosu na predmetnu parcelu. 
 

 
 

Slika 10. Prikaz udaljenosti granice predmetne lokacije od najbližih objekata (Google 
Earth) 

 
Na osnovu karakteristika prostora, postojećeg načina korišćenja zemljišta i planirane 
organizacije rada može se zaključiti da lokacija raspolaže odgovarajućim prostornim i 
infrastrukturnim uslovima za realizaciju projekta, bez očekivanih značajnih negativnih 
uticaja na prirodnu i društvenu sredinu. 
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3. OPIS PROJEKTA   
 
Predmetni projekat odnosi se na uspostavljanje tehnološke linije za izdvajanje plemenitih 
metala iz otpadne elektronske opreme, koja je smještena u okviru postojećeg poslovnog 
objekta na dijelu urbanističke parcele LZ204, koju čini dio katastarske parcele broj 
6496/2 KO Novi Bar, Opština Bar. Projekat predstavlja proširenje postojećih aktivnosti 
nosioca projekta, koje se već obavljaju na istoj lokaciji u oblasti prerade električnog i 
elektronskog otpada. 
 
Realizacija projekta ne podrazumijeva izgradnju novih građevinskih objekata niti 
dogradnju postojećeg objekta, već isključivo upotrebu instalirane tehnološke opreme i 
organizaciju proizvodnog procesa u dijelu postojećeg poslovnog prostora. Na taj način 
zadržavaju se postojeći gabariti objekta, namjena zemljišta i postojeće stanje izgrađenosti 
predmetne lokacije. 
 
Ukupna površina dijela katastarske parcele na kojoj se nalazi postojeći poslovni objekat 
iznosi 4.029,67 m². Bruto građevinska površina objekta iznosi 1.270,00 m², dok je za 
smještaj planirane tehnološke linije predviđen prostor površine 400 m². Preostali dio 
objekta i dalje će se koristiti za postojeće aktivnosti prerade električnog i elektronskog 
otpada, čime se obezbjeđuje funkcionalna povezanost svih faza tehnološkog procesa. 
 
3.1. Opis fizičkih karakteristika projekta 
 

Organizacija prostora unutar objekta omogućava jasno razdvajanje pojedinačnih 
tehnoloških cjelina, odnosno prijema i skladištenja sirovine, pripreme materijala, procesa 
izdvajanja plemenitih metala i upravljanja otpadnim tokovima. Ovakva organizacija rada 
doprinosi efikasnijem odvijanju procesa, većoj bezbjednosti zaposlenih i lakšem 
sprovođenju mjera zaštite životne sredine. 
 
Postojeći poslovni objekat projektovan je i izgrađen shodno važećim tehničkim 
propisima, urbanističko-tehničkim uslovima i zahtjevima koji se odnose na objekte 
industrijske namjene. Konstrukcija objekta zasnovana je na čeličnom nosećem sistemu 
oslonjenom na armiranobetonske temeljne stope međusobno povezane temeljnim 
gredama. Dimenzionisanje svih konstruktivnih elemenata izvršeno je na osnovu rezultata 
geomehaničkih ispitivanja terena i poštujući zahtjeve odgovarajućih EUROCODE 
standarda, čime su obezbijeđeni potrebni uslovi stabilnosti, nosivosti i dugotrajnosti 
objekta. 
 
Objekat je u potpunosti infrastrukturno opremljen i raspolaže svim instalacijama 
neophodnim za nesmetano funkcionisanje planiranih tehnoloških procesa. Izvedene su 
elektroinstalacije jake i slabe struje, sistemi ventilacije i klimatizacije, sprinkler 
instalacija za automatsku zaštitu od požara, hidrantska mreža, vodovodne instalacije, kao 
i sistem za odvođenje atmosferskih voda. Postojeća infrastruktura projektovana je tako 
da zadovolji potrebe postojećeg i planiranog tehnološkog procesa, bez potrebe za 
značajnijim građevinskim intervencijama. 
 
Fasadni i unutrašnji zidovi izvedeni su od termoizolacionih sendvič panela debljine 5 cm, 
čime je obezbijeđena odgovarajuća energetska efikasnost objekta, kao i stabilni 
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mikroklimatski uslovi potrebni za odvijanje tehnološkog procesa. Spoljašnja bravarija 
izrađena je od višekomornih PVC profila sa termoizolacionim staklom, dok je krov 
objekta dvovodne konstrukcije, projektovan u skladu sa klimatskim karakteristikama 
predmetnog područja. 
 
Urbanistički parametri predmetne lokacije definisani su važećom planskom 
dokumentacijom i prikazani su u nastavku: 

• površina dijela katastarske parcele: 4.029,67 m²; 
• maksimalni indeks zauzetosti: 0,50; 
• maksimalni indeks izgrađenosti: 2,50; 
• dozvoljena spratnost: P do P+4; 
• maksimalna površina pod objektom: 2.014,84 m²; 
• maksimalna bruto građevinska površina: 10.074,18 m². 

 
Postojeći poslovni objekat ima spratnost P, sa ukupnom bruto površinom od 1.270,00 m², 
što je u potpunosti usklađeno sa urbanističkim parametrima propisanim planskom 
dokumentacijom. Svi ulazi - komunikacije su projektovani u skladu sa svim standardima 
i normativima za ovu vrstu objekata. U pogledu funkcionalnog rješenja poslovni objekat 
je projektovan tako da obezbijedi neometano funkcionisanje ljudi.  
 
Postrojenje neće uticati na promjenu navedenih parametara, niti će zahtijevati bilo kakve 
izmjene postojećih gabarita ili konstruktivnih karakteristika objekta. 
 
Saobraćajne i manipulativne površine unutar parcele projektovane su tako da omoguće 
bezbjedno i nesmetano kretanje zaposlenih, transport sirovina, manipulaciju 
proizvodima i pristup interventnim vozilima. Organizacija internog saobraćaja 
prilagođena je tehnološkom procesu, čime se smanjuje mogućnost ukrštanja pojedinih 
tokova materijala i povećava efikasnost rada. 
 
Objekat je priključen na postojeću vodovodnu mrežu saglasno izdatim tehničkim 
uslovima. Voda se koristi prvenstveno za potrebe protivpožarne zaštite putem sprinkler 
sistema i hidrantske mreže, kao i u pojedinim fazama tehnološkog procesa izdvajanja 
plemenitih metala. U objektu nisu izvedeni sanitarni čvorovi niti kuhinjski prostor, zbog 
čega ne nastaju fekalne otpadne vode.  
 
Odvođenje atmosferskih voda riješeno je sistemom horizontalnih i vertikalnih olučnih 
kanala koji prikupljene vode odvode u postojeći atmosferski kolektor. Atmosferske vode 
sa manipulativnih površina takođe se odvode u isti sistem, pri čemu prije ispuštanja 
prolaze kroz postojeći separator, čime se obezbjeđuje odgovarajući nivo zaštite životne 
sredine. 
 
Na predmetnoj parceli izveden je betonski plato koji služi za parkiranje vozila, 
manipulaciju materijalom i interno saobraćanje. Kolske i manipulativne površine 
izvedene su od armiranog betona odgovarajuće nosivosti, prilagođene opterećenjima 
koja nastaju tokom redovnog funkcionisanja objekta. 
 
Sagledavajući fizičke karakteristike projekta može se zaključiti da njegova realizacija ne 
podrazumijeva zauzimanje novih površina, promjenu namjene prostora niti izvođenje 
građevinskih radova koji bi mogli izazvati dodatne uticaje na životnu sredinu.  
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Planirane aktivnosti biće organizovane u okviru postojećeg poslovnog objekta, koristeći 
raspoloživu infrastrukturu i tehničke kapacitete, čime se obezbjeđuje racionalno 
korišćenje prostora i postojeće komunalne opremljenosti lokacije. 
 
 
3.2. Opis tehnološkog procesa, proizvodnih tokova, prateće infrastrukture i 
organizacije proizvodnje 
 
Predmetni projekat odnosi se na uspostavljanje tehnološke linije za izdvajanje plemenitih 
metala iz otpadne elektronske opreme u okviru postojećeg poslovnog objekta nosioca 
projekta. Linija je smještena u posebno organizovanom dijelu objekta površine 400 m², 
koji je funkcionalno odvojen od prostora u kojem se obavlja prijem i prerada električnog 
i elektronskog otpada. 
 
Ukupna bruto površina postojećeg poslovnog objekta iznosi 1.270,00 m², što omogućava 
racionalnu organizaciju svih tehnoloških cjelina, uključujući prijem i privremeno 
skladištenje sirovine, pripremu materijala, hemijski proces izdvajanja plemenitih metala, 
prečišćavanje i izdvajanje proizvoda, kao i upravljanje nusproizvodima i otpadnim 
tokovima procesa. 
 
Raspored tehnološke opreme projektovan je tako da obezbijedi kontinuitet proizvodnog 
procesa, bez međusobnog ukrštanja pojedinih tokova materijala. Time se povećava 
efikasnost rada, olakšava manipulacija sirovinama i proizvodima, smanjuje mogućnost 
nastanka akcidentnih situacija i obezbjeđuje primjena svih mjera zaštite na radu i zaštite 
životne sredine. 
 
Na slici 11 prikazan je raspored planirane tehnološke linije u okviru postojećeg objekta. 
U vrijeme izrade ovog dokumenta oprema je instalirana, ali još nije puštena u redovan 
proizvodni rad. 

 
Slika 11. Raspored planirane tehnološke linije u okviru postojećeg objekta 

 
3.2.1. Tehnološki proces 
 
Osnovna djelatnost planiranog postrojenja je izdvajanje plemenitih metala iz odabranih 
komponenti otpadne elektronske opreme primjenom kombinacije hemijskih i fizičko-
hemijskih postupaka. Tehnološki proces je koncipiran na način da omogući efikasno 
iskorišćenje vrijednih komponenti sadržanih u elektronskom otpadu, prije svega 
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plemenitih metala kao što su zlato, srebro, paladijum i drugi metali od ekonomskog 
značaja, uz istovremeno smanjenje količine ostataka koji zahtijevaju konačno 
zbrinjavanje. 
 
Projektovano postrojenje predstavlja nastavak postojećeg procesa upravljanja i obrade 
otpadne elektronske opreme, pri čemu se kao ulazna sirovina koriste prethodno 
izdvojene frakcije sa povećanim sadržajem metala. Na ovaj način ostvaruje se tehnološka 
povezanost postojećeg i planiranog dijela postrojenja, jer se vrijedne metalne 
komponente izdvojene u fazi pripreme materijala dalje obrađuju u novoj tehnološkoj 
liniji radi dodatnog iskorišćenja preostalih metalnih sadržaja. 
 
Ulaznu sirovinu predstavljaju selektovane komponente elektronske opreme koje 
karakteriše povećan sadržaj plemenitih metala. Ove komponente nastaju tokom 
prethodnih faza obrade elektronske opreme, koje uključuju prijem materijala, separaciju, 
izdvajanje odgovarajućih frakcija i pripremu materijala za dalju obradu. Odabir ulazne 
sirovine vrši se na osnovu njenog sastava i očekivanog sadržaja vrijednih metala, čime se 
obezbjeđuje veća efikasnost naknadnih hemijskih postupaka. 
 
Prije ulaska u hemijski dio procesa, pripremljena sirovina prolazi kroz fazu predtretmana 
koja obuhvata usitnjavanje, homogenizaciju, razvrstavanje i doziranje materijala u 
količinama definisanim tehnološkim parametrima procesa. Cilj ove faze je povećanje 
specifične površine materijala, poboljšanje kontakta između čvrste faze i procesnih 
rastvora, kao i stvaranje optimalnih uslova za efikasno izdvajanje metala. 
 
Nakon pripreme materijala slijedi faza hemijske obrade, tokom koje se primjenjuju 
odgovarajući postupci rastvaranja i selektivnog izdvajanja metala iz pripremljene 
sirovine. Proces uključuje faze kisele digeatije, separacije rastvorenih komponenti, 
prečišćavanja procesnih rastvora, precipitacije i/ili drugih postupaka kojima se 
omogućava izdvajanje ciljanih plemenitih metala. 
 
Procesni rastvori nakon izdvajanja vrijednih metala podvrgavaju se odgovarajućim 
postupcima regeneracije, prečišćavanja ili tretmana, u zavisnosti od njihovog sastava i 
mogućnosti ponovne upotrebe. Na taj način smanjuje se potrošnja hemijskih reagensa i 
količina nastalih otpadnih tokova. Čvrsti ostaci koji nastaju nakon filtracije i separacije 
karakterišu se u skladu sa važećim propisima o upravljanju otpadom i, u zavisnosti od 
sastava, usmjeravaju se na dalju materijalnu oporabu ili odgovarajući tretman. 
 
Posebna pažnja u projektovanju tehnološkog procesa posvećena je kontroli emisija i 
sprečavanju negativnih uticaja na životnu sredinu. Proces će se odvijati u kontrolisanim 
uslovima, uz primjenu odgovarajuće opreme za rukovanje hemijskim supstancama, 
kontrolu procesnih parametara, prikupljanje i tretman otpadnih tokova, kao i bezbjedno 
skladištenje nastalog otpada. 
 
Kompletna tehnološka linija za izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske 
opreme prikazana je na slici 12. 
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Slika 12. Linija za izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske opreme 

 
Dijagram toka tehnološkog procesa prikazan je na slici 13. 
 

 
Slika 13. Dijagram toka procesa za izdvajanje plemenitih metala 
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3.2.1.1. Ulazne sirovine 
 
Ulazni materijal u ovaj reciklažni sistem čine odbačene PCB ploče iz različitih 
elektronskih uređaja, koje prethodno prolaze kroz fazu ručnog izdvajanja iz matičnih 
komponenti tokom procesa inicijalne demontaže elektronskog otpada.  
 
Nakon ručne pripreme, PCB ploče se uvode u liniju putem mašine za demontažu snage 6 
kW, čija je osnovna funkcija uklanjanje svih elektronskih komponenti sa površine ploča. 
Ova faza omogućava mehaničko odvajanje komponenti bez oštećenja osnovnog 
materijala. Dobijeni materijal se zatim prenosi do vibracionog sita koje sortira 
komponente po veličini, čime se postiže visoka preciznost u klasifikaciji. Na taj način se 
dobijaju dvije osnovne frakcije – komponente uklonjene sa PCB ploča i gole ploče 
spremne za dalje mljevenje. 
 
Komponente elektronskog otpada uklonjene sa PCB ploča sa visokim sadržajem 
plemenitih metala koje će se koristiti se kao osnovna sirovina su: 

• CPU procesori, 
• RAM memorijski moduli, 
• integrisana kola (IC čipovi), 
• pozlaćeni djelovi štampanih ploča (bare boards), 
• pametne kartice sa integrisanim čipovima (SIM i druge čip kartice). 

 
Navedene komponente predstavljaju dio elektronskog otpada koji sadrži najveće 
koncentracije plemenitih metala, zbog čega su pogodne za primjenu planiranog 
tehnološkog postupka. Primjeri pojedinih vrsta sirovina prikazani su na slici 14. 
 

 
 

Slika 14. Djelovi otpadne elektronske opreme pogodni za izdvajanje plemenitih metala 
 

3.2.1.2. Karakteristike opreme za izdvajanje plemenitih metala iz otpadnih elektronskih 
materijala 
 
U tabelama 1 i 2 date su karakteristike opreme za izdvajanje plemenitih metala iz 
otpadnih elektronskih materijala. 
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Tabela 1. Karakteritike postrojenja za pripremu sirovine 

Stavka Naziv mašine/opreme 
Model / 

Specifikacija 
Količina 

Napomena / 
Materijal 

1 
Rezervoar  500 l 4 kom PP 

(Polipropilen) 

2 
Automatska pokretna 
platforma za podizanje 

4000x1000x2500 1 kom Legure metala 

3 Sistem pumpi 1500 1 set PP 

4 
Vakuumski rezervoar za 
skladištenje 

500 l 2 seta PP 

5 Rezervoar za miješanje  1000 l 1 set PP 
6 Rezervoar za redukciju 800 l 1 set PP 

7 
Rezervoar za preciznu 
filtraciju 

100 l 1 set PP 

8 
Rezervoar za 
skladištenje otpadnih 
voda 

4000 l 1 set PP 

9 
Rezervoar za 
skladištenje čiste vode 

4000 l 1 set PP 

10 Spojne cevi Φ5 30m PP 

11 
Električni kontrolni 
ormar 

1000x1200 1 set - 

12 Pumpa za vodu 25 m³/h 1 set - 

13 
Pumpa otporna na 
kiseline 

15 m³/h 4 seta PTFE obloga 
(Teflon) 

 
Tabela 2. Karakteritike linije za izdvajanje plemenitih metala 

Šifra Naziv mašine / opreme 
Specifikacija / 

Model 
Snaga 

Količina 
(set) 

1 Gasna peć za karbonizaciju - 
Uključuje dva seta za 
kondenzaciju, cirkulacionu 
pumpu od 3 kW, dvije 
prskalice sa cirkulacionim 
pumpama od 2 x 4 kW i jedan 
ventilator od 4 kW 

50 kg/45,5 kw 
Protok gasa:                     
10-20 kg/h 

45,5 kW 
(ukupno sa 
pumpama) 

1 set 

2 Mašina za mljevenje  50 kg po šarži 
(batch) 

5.5 kW 1 set 

3 Vibraciono sito – 800 mm Frekvencija: 1500 
obrtaja/min 

0.37 kW 1 set 

4 Platforma za plemenite 
metale (veća i manja) 

/ / 1 set 

5 Kontrolni ormar platforme za 
plemenite metale 

/ / 1 set 

6 Rezervoar za pripremu 
(doziranje) reagenasa 

1000 mm x 1000 
mm x 1000 mm 

(PP) 
1.1 kW (PP) 1 set 
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7 Generator pare sa pratećom 
opremom i ventilima 

Uključuje kontrolni 
ormar i parne 

ventile 
72 kW 1 set 

8 Reaktor za uklanjanje bakra i 
separaciju zlata 

500 l 2.2 kW 2 seta 

9 Vakuumski rezervoar za 
skladištenje 

500 l (PP) - 6 setova 

10 Vakuumski filter Prečnik 600 mm 
(PP) 

- 6 setova 

11 Cirkulacioni rezervoar za 
uljno kupatilo visoke 
temperature 

500 l 30 kW 1 set 

12 Vakuumski uređaj za filtraciju 
sa rezervoarom 

PP 5.5 kW 1 set 

13 Kvadratni rezervoar za 
skladištenje 

1000 mm x 1000 
mm x 1000 mm 

(PP) 
- 2 seta 

14 Rezervoar za reagens 650 x 750 mm (PP) - 2 seta 
15 Rezervoar za reagens 1000 x 1100 mm 

(PP) 
- 1 set 

16 Pumpa otporna na kiseline / 0.37 kW 6 setova 
17 Reaktor za separaciju i 

redukciju srebra 
500 l (PP materijal) 0.75 kW 3 seta 

18 Toranj za prskanje 
(skruber/Spray tower) 

Visina: 4,5 m, 
Prečnik: 1,4 m 

4 + 3 kW 1 set 

19 Rezervoar za ekstrakciju 500 l (PP) - 2 seta 
20 Mašina za ekstrakciju zlata 50 l x 4 

(Borosilikatno 
staklo) 

0.25 kW * 4 
= 1 kW 

1 set 

21 Reaktor za redukciju zlatnog 
praha i separaciju platine i 
paladijuma 

50 l (Borosilikatno 
staklo, fluorisani 

okvir) 

Motor 
mješalice: 
0,25 kW 

3 seta 

22 Cirkulacioni rezervoar za 
uljno kupatilo visoke 
temperature 

100 l (Inox 304, 
uključuje ventile i 

cijevi) 
9 kW 1 set 

23 Uređaj za apsorpciju kiselih 
gasova 

Visoko 
borosilikatno staklo 

- 1 set 

24 Vakuumski filter Prečnik 260 mm 
(Borosilikatno 

staklo, sa bocom za 
sakupljanje) 

- 1 set 

25 Jedinica vakuumske pumpe PP 2,2 kW 1 set 
26 Set ventila i cjevovoda / - 1 set 
27 Set vijaka od nerđajućeg 

čelika (Inox) 
/ - 1 set 

28 Alati za montažu / - 1 set 
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29 PP ploče (uključuje pištolj i 
elektrode za zavarivanje 
plastike) 

/ - 1 set 

 
Procijenjeni kapacitet postrojenja je 100-200 kg/dan IC čipova, a ukupna instalisana 
snaga sistema je 183 kW. 
 
3.2.1.3. Opis tehnološke linije 
 
Tehnološku liniju čini više međusobno povezanih procesnih cjelina koje omogućavaju 
sukcesivno izdvajanje pojedinih metala iz ulazne sirovine (slika 13). 
 
Prva faza procesa odvija se u Reaktoru 1, u kojem se prethodno pripremljena sirovina 
tretira 30% rastvorom azotne kiseline pri temperaturi od 60 do 80 °C u trajanju od 
približno tri časa. U ovoj fazi dolazi do rastvaranja određenih metala i pripreme 
materijala za naredne faze procesa. 
 
Materijal koji preostane nakon prve faze transportuje se u Reaktor 2, gdje se primjenom 
hlorovodonične kiseline vrši rastvaranje i izdvajanje zlata, platine i paladijuma iz čvrste 
faze. 
 
Filtrat izdvojen u prvom reaktoru usmjerava se u Reaktor 3, gdje se dodatkom natrijum-
hlorida vrši taloženje srebra u obliku odgovarajućeg jedinjenja koje se dalje odvaja iz 
procesa. 
 
U Reaktoru 4 iz preostalog rastvora vrši se taloženje paladijuma primjenom bakarnog 
praha, dok se u završnoj fazi, u Reaktoru 5, pomoću gvozdenog praha vrši regeneracija 
bakra iz procesnog rastvora. 
 
Ovakav raspored procesnih jedinica omogućava postupno izdvajanje pojedinih metala uz 
visok stepen iskorišćenja sirovine i efikasno upravljanje procesnim rastvorima. 
 
3.2.1.4. Ekstrakcija i prečišćavanje plemenitih metala 
 
Nakon završetka osnovnog hemijskog tretmana, izdvojene tečne frakcije podvrgavaju se 
procesu ekstrakcije plemenitih metala korišćenjem specijalizovane ekstrakcione opreme 
prikazane na  slici 14. 
 
Ekstrakcija se odvija kroz četiri uzastopna stepena pri odnosu organske i vodene faze 1:3. 
Kao ekstrakciono sredstvo koristi se smješa tributil-fosfata (TBP) i izooktanola, koja se 
nakon odgovarajuće regeneracije može višekratno koristiti u procesu. Na taj način 
smanjuje se potrošnja hemijskih reagensa i količina otpada koja nastaje tokom rada 
postrojenja. 
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Slika 14. Jedinica za ekstrakciju plemenitih metala 

 
Dobijeni ekstrakt se zatim prečišćava razblaženim rastvorom hlorovodonične kiseline, 
nakon čega slijedi redukcija zlata primjenom amonijum-oksalata. Istaloženi zlatni prah 
pere se vodom i razblaženom hlorovodoničnom kiselinom, a završno prečišćavanje vrši 
se kuvanjem u koncentrovanoj sumpornoj kiselini radi uklanjanja preostalih nečistoća. 
 
Rastvor koji ostaje nakon izdvajanja zlata koristi se za naknadno izdvajanje platine i 
paladijuma, čime se ostvaruje visok stepen iskorišćenja vrijednih komponenti sadržanih 
u ulaznoj sirovini. 
 
3.2.1.5. Topljenje i izrada ingota 
 
Dobijeni prah podvrgava se procesu topljenja u peći pri temperaturi višoj od 1.250 °C. 
Nakon postizanja potrebnog stepena topljenja, rastopljeni metal uliva se u odgovarajuće 
kalupe gdje dolazi do njegovog hlađenja i očvršćavanja. 
 
Po završetku procesa hlađenja iz kalupa se izdvajaju gotovi ingoti, koji predstavljaju 
finalni proizvod planiranog tehnološkog procesa. 
 
3.2.2. Upravljanje materijalnim tokovima i otpadom 
 
Tehnološki proces projektovan je po principu maksimalnog iskorišćenja ulazne sirovine. 
Nakon izdvajanja plemenitih metala, preostali čvrsti materijal se dalje tretira poštujući 
tehnološke postupke i propise iz oblasti upravljanja otpadom. 
 
Procesni rastvori se koriste u zatvorenom sistemu, uz njihovu regeneraciju gdje god je to 
tehnološki moguće, čime se smanjuje potrošnja hemikalija i količina otpada. 
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Slika 15. Dio postrojenja namijenjen za sakupljanje nastalog otpada 

 
Primijenjena tehnologija već se koristi u više industrijskih postrojenja u državama 
Evropske unije i Sjedinjenim Američkim Državama, gdje ostvaruje visok stepen 
iskorišćenja vrijednih metala uz primjenu odgovarajućih mjera zaštite životne sredine. 
 
3.2.3. Organizacija proizvodnje i zaposleni 
 
Rad tehnološke linije organizovaće se shodno potrebama proizvodnog procesa i 
planiranim kapacitetom postrojenja. Proces će voditi stručno osposobljeni zaposleni, 
odgovorni za kontrolu tehnoloških parametara, bezbjedan rad opreme i sprovođenje 
mjera zaštite životne sredine. 
Na tehnološkoj liniji planirano je angažovanje tri zaposlena, i to: 

• hemičar – 1 izvršilac; 
• inženjer za zaštitu životne sredine – 1 izvršilac; 
• tehničko lice/manipulant – 1 izvršilac. 

 
Ukupan broj zaposlenih iznosi 3. 
 
3.3. Moguće kumuliranje sa efektima drugih postojećih i/ili odobrenih projekata 
 
Predmetni projekat realizuje se u okviru postojeće Privredne zone Bar, koju karakteriše 
koncentracija industrijskih, skladišnih, logističkih i lučkih djelatnosti. U neposrednom 
okruženju nalaze se poslovni objekti i infrastrukturni sadržaji kompanija „Luka Bar“, 
„Port of Adria“ i drugih privrednih subjekata čije su aktivnosti usklađene sa planskom 
namjenom prostora. 
 
Predmetno postrojenje predstavlja funkcionalnu cjelinu unutar postojećeg poslovnog 
objekta i tehnološki je povezana sa procesom prerade elektronskog otpada koji se već 
obavlja na predmetnoj lokaciji. Budući da se radi o proširenju postojeće djelatnosti, bez 
izgradnje novih objekata i bez povećanja građevinskih kapaciteta, ne očekuju se dodatni 
uticaji koji bi mogli dovesti do kumuliranja sa efektima drugih postojećih ili planiranih 
projekata u neposrednom okruženju. 
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Tehnološki proces odvijaće se u zatvorenom prostoru, uz primjenu odgovarajuće opreme 
i organizacionih mjera kojima se obezbjeđuje kontrola svih procesnih tokova. Emisije u 
životnu sredinu biće svedene na minimum, dok će nastali otpad biti zbrinjavan saglasno 
važećim propisima.  
 
Imajući u vidu karakter planiranih aktivnosti, njihove kapacitete i postojeće stanje 
prostora, može se zaključiti da nije vjerovatno nastajanje značajnih kumulativnih uticaja 
na životnu sredinu. 
 
3.4. Korišćenje prirodnih resursa i energije 
 
Rad planirane tehnološke linije zasnivaće se prvenstveno na korišćenju električne 
energije i vode, pri čemu se ne očekuje značajnije korišćenje drugih prirodnih resursa. 
Električna energija obezbijeđena je putem postojećeg priključka na elektroenergetsku 
mrežu i koristiće se za rad procesne opreme, pomoćnih uređaja, ventilacionog sistema i 
ostalih instalacija neophodnih za odvijanje tehnološkog procesa. 
 
Voda će se obezbjeđivati iz postojeće vodovodne mreže i koristiće se u tehnološkom 
procesu, kao i za potrebe protivpožarne zaštite putem hidrantske i sprinkler instalacije.  
Realizacija projekta ne zahtijeva dodatno zauzimanje zemljišta, promjenu namjene 
prostora niti eksploataciju mineralnih sirovina ili drugih prirodnih resursa. Sve 
aktivnosti odvijaće se unutar postojećeg poslovnog objekta i na već uređenim 
manipulativnim površinama. 
 
Ne očekuje se da će postrojenje imati uticaja na biodiverzitet, prirodna staništa ili 
ekološki značajna područja, imajući u vidu da se realizuje u potpuno urbanizovanom i 
industrijski razvijenom prostoru. 
 
3.5. Stvaranje otpada i način upravljanja otpadom 
 
Tokom rada postrojenja za izdvajanje plemenitih metala iz otpadne elektronske opreme 
nastajaće manje količine opasnog i neopasnog otpada. Ulaznu sirovinu u tehnološki 
proces ne predstavljaju cijele komponente otpadne elektronske opreme, već prethodno 
pripremljen materijal koji je prošao faze termičke obrade (karbonizacije) i mehaničkog 
usitnjavanja.  
 
Otpad nastao nakon procesa hemijskog izdvajanja plemenitih metala činiće procesni 
ostaci (muljevi, filter kolač i istrošeni procesni rastvori), kao i otpad iz sporednih tokova 
poput kontaminirane ambalaže od hemikalija, lične zaštitne opreme i komunalnog 
otpada.  
 
Svim vrstama otpada upravljaće se u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom, uz 
razvrstavanje na mjestu nastanka, privremeno skladištenje u odgovarajućim označenim 
posudama i kasnijem zbrinjavanju. 
 
Kada god je to tehnički moguće, primjenjivaće se postupci oporavka, prvenstveno R4 – 
reciklaža ili obnavljanje metala i metalnih jedinjenja, dok će se za ostali otpad 
primjenjivati odgovarajući postupci zbrinjavanja u skladu sa važećim propisima.  
Vrste otpada koje mogu nastati tokom rada postrojenja prikazane su u tabeli 3.  
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Tabela 3. Vrste otpada koje mogu nastati tokom rada postrojenja za izdvajanje plementih 
metala iz otpadne elektronske opreme 

 

 
Kataloški brojevi otpada dati su na osnovu planiranog tehnološkog procesa i očekivanih 
tokova otpada u skladu sa Pravilnikom o katalogu otpada. Konačna klasifikacija pojedinih 
procesnih ostataka potvrđivaće se karakterizacijom otpada u skladu sa važećim 
propisima, ukoliko se za to ukaže potreba. 
 
Svim vrstama otpada upravljaće se uz poštovanje odredbi Zakona o upravljanju otpadom 
i podzakonskih propisa, uz vođenje odgovarajuće evidencije. 
 
3.6. Zagađivanje i drugi mogući uticaji na životnu sredinu 
 
Planirani tehnološki proces organizovaće se u zatvorenom prostoru i zasniva će se na 
korišćenju savremene tehnološke opreme, zbog čega se ne očekuju značajne emisije koje 
bi mogle ugroziti kvalitet pojedinih segmenata životne sredine. 
 
Rad postrojenja neće podrazumijevati sagorijevanje goriva niti druge procese koji 
predstavljaju značajan izvor emisija u vazduh. Potrebna energija obezbjeđuje se iz 
elektroenergetske mreže, čime se izbjegava nastanak dimnih gasova i drugih produkata 
sagorijevanja. 
 
Tehnološki proces projektovan je tako da ne dolazi do nekontrolisanog ispuštanja 
otpadnih voda u životnu sredinu. Atmosferske vode sa krovnih i manipulativnih površina 
odvode se preko postojećeg sistema atmosferske kanalizacije, uz prethodni tretman 
preko separatora, gdje je to predviđeno projektom. 
 
Oprema je projektovana u skladu sa savremenim tehničkim standardima, pa se ne 
očekuje nastanak buke i vibracija iznad propisanih graničnih vrijednosti. Imajući u vidu 

R. 
br. 

Otpad koji nastaje u procesu Predloženi 
EWC kod 

Karakter R/D 
postupak 

1. Procesni ostatak (mulj) nakon 
hemijskog rastvaranja i izdvajanja 
plemenitih metala, sa sadržajem 
metala i metalnih jedinjenja 

19 02 05* Opasan R4 i R13 

2.  Ostaci iz procesa hemijske 
ekstrakcije (istrošeni rastvori koji 
sadrže rastvorene soli metala i ne 
mogu se interno regenerisati) 

11 01 07* / 
11 01 09* (u 
zavisnosti od 
sastava) 

Opasan R4 i R13 

3. Ostatak nakon prečišćavanja 
procesnih rastvora 
(neutralizacioni talog) 

19 02 05* Opasan R4 i R13 

4. Kontaminirana ambalaža od 
hemikalija (kanisteri, burad, 
vreće, posude) 

15 01 10* Opasan D15 

5. Papirna i kartonska ambalaža 15 01 01 Neopasan R3 



 

25 
 

da se projekat realizuje u okviru industrijske zone, planirani tehnološki proces može 
funkcionisati uz visok nivo zaštite okolnih sadržaja. 
 
Tokom rada postrojenja neće dolaziti do stvaranja neprijatnih mirisa niti do emisije 
jonizujućeg ili nejonizujućeg zračenja koje bi moglo predstavljati rizik po životnu sredinu 
ili zdravlje ljudi. 
 
3.7. Rizik od nastanka udesa i velikih katastrofa 
 
Tehnološki proces projektovan je u skladu sa važećim tehničkim standardima i pravilima 
bezbjednog rada, čime je vjerovatnoća nastanka akcidentnih situacija svedena na 
najmanju moguću mjeru. 
 
Najznačajniji potencijalni rizik predstavlja mogućnost nastanka požara, zbog čega je 
postojeći objekat opremljen automatskim sprinkler sistemom, hidrantskom mrežom i 
drugom protivpožarnom opremom predviđenom glavnim projektom. 
 
Organizacija rada podrazumijeva primjenu svih propisanih mjera zaštite na radu, 
redovno održavanje tehnološke opreme, kontrolu ispravnosti instalacija, stručno 
rukovanje hemikalijama i kontinuiranu obuku zaposlenih za postupanje u vanrednim 
situacijama. 
 
Uzimajući u obzir karakter tehnološkog procesa, kapacitet postrojenja i planirane mjere 
zaštite, procjenjuje se da je rizik od nastanka udesa nizak i da ne postoji vjerovatnoća 
nastanka velikih katastrofa koje bi mogle imati značajnije posljedice po životnu sredinu. 
 
3.8. Rizici za ljudsko zdravlje 
 
Postrojenje neće predstavljati značajan rizik po zdravlje zaposlenih niti stanovništva u 
okruženju, pod uslovom da se tehnološki proces odvija u skladu sa projektovanom 
tehnologijom, važećim propisima i internim procedurama rada. 
 
Sve aktivnosti obavljaće se u kontrolisanim uslovima unutar postojećeg poslovnog 
objekta, uz primjenu odgovarajuće lične zaštitne opreme, sistema ventilacije, 
protivpožarne zaštite i drugih mjera bezbjednosti. 
 
S obzirom na karakter procesa, položaj lokacije u okviru industrijske zone i udaljenost 
najbližih stambenih objekata, ne očekuje se negativan uticaj na zdravlje lokalnog 
stanovništva niti na kvalitet života u neposrednom okruženju. 
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4. KARAKTERISTIKE MOGUĆEG UTICAJA PROJEKTA NA 
ŽIVOTNU SREDINU 
 
Procjena mogućih uticaja planiranog projekta izvršena je na osnovu karakteristika 
planiranih aktivnosti, lokacije projekta, tehnološkog procesa, planiranog kapaciteta 
postrojenja, načina korišćenja prirodnih resursa, kao i karakteristika postojećeg stanja 
životne sredine. 
 
Predmetni projekat podrazumijeva uspostavljanje tehnološke linije za izdvajanje 
plemenitih metala iz odabranih komponenti elektronskog otpada u okviru postojećeg 
poslovnog objekta, bez izgradnje novih građevinskih kapaciteta i bez promjene postojeće 
namjene prostora. Sve aktivnosti odvijaće se unutar zatvorenog objekta uz primjenu 
savremene tehnološke opreme i odgovarajućih mjera zaštite životne sredine. 
 
Imajući u vidu karakter projekta, njegovu lokaciju u okviru postojeće privredne zone, 
način organizacije tehnološkog procesa i planirane mjere zaštite, procjenjuje se da 
projekat neće izazvati značajne negativne uticaje na pojedine komponente životne 
sredine. 
 
4.1. Priroda i intenzitet mogućih uticaja 
 
Tokom redovnog rada postrojenja mogu se identifikovati određeni uticaji koji su 
karakteristični za industrijske procese ovog tipa, prvenstveno u segmentu korišćenja 
električne energije, vode, hemijskih reagensa i upravljanja otpadom. 
 
Međutim, svi navedeni uticaji ograničeni su na prostor postojećeg objekta i mogu se 
efikasno kontrolisati primjenom projektovanih tehničkih rješenja i organizacionih mjera. 
Tehnološki proces odvija se u zatvorenom sistemu, pri čemu su procesni tokovi 
kontrolisani, a otpadne materije i nusproizvodi zbrinjavaju se u skladu sa važećim 
propisima. 
 
Sa druge strane, realizacija projekta ima izražen pozitivan uticaj sa aspekta cirkularne 
ekonomije i održivog upravljanja otpadom. Izdvajanjem plemenitih metala iz 
elektronskog otpada povećava se stepen iskorišćenja sekundarnih sirovina, smanjuje 
potreba za eksploatacijom prirodnih mineralnih resursa i doprinosi razvoju savremenih 
sistema reciklaže. 
 
4.2. Prekogranični karakter uticaja 
 
Lokacija projekta nalazi se u okviru Privredne zone Bar, na znatnoj udaljenosti od 
državne granice, dok karakter planiranih aktivnosti ne podrazumijeva emisije ili druge 
uticaje koji bi se mogli prostirati izvan teritorije Crne Gore. 
 
Na osnovu karakteristika projekta, njegovog kapaciteta i lokacije može se zaključiti da 
realizacija i eksploatacija postrojenja neće imati prekogranične uticaje na životnu 
sredinu. 
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4.3. Obim, složenost i kumulativni karakter uticaja 
 
Planirana tehnološka linija predstavlja tehnološko proširenje postojeće djelatnosti 
nosioca projekta i realizuje se unutar već izgrađenog poslovnog objekta, bez zauzimanja 
novih površina i bez povećanja građevinskih kapaciteta. 
 
S obzirom na to da se proces odvija u zatvorenom prostoru, uz primjenu savremene 
tehnološke opreme i odgovarajućih mjera zaštite, ne očekuju se značajni negativni uticaji 
koji bi se mogli kumulirati sa uticajima drugih privrednih subjekata u okruženju. 
 
U neposrednoj blizini lokacije već postoje industrijski, skladišni i logistički sadržaji, pa 
predmetna investicija predstavlja djelatnost koja je u potpunosti usklađena sa 
postojećom namjenom prostora. Njegova realizacija neće značajno promijeniti postojeće 
opterećenje životne sredine niti će izazvati nove konflikte u korišćenju prostora. 
 
4.4. Vjerovatnoća nastanka uticaja 
 
Tokom redovnog rada postrojenja vjerovatnoća nastanka značajnih negativnih uticaja na 
životnu sredinu procjenjuje se kao mala. 
 
Ovakva procjena zasniva se na činjenici da će se kompletan tehnološki proces odvijati u 
zatvorenom objektu, uz primjenu projektovanih tehničkih rješenja, sistema ventilacije, 
protivpožarne zaštite, kontrolisanog rukovanja hemikalijama i organizovanog 
upravljanja otpadom. 
 
Mogućnost nastanka akcidentnih situacija dodatno je smanjena primjenom propisanih 
mjera zaštite na radu, redovnim održavanjem opreme i obukom zaposlenih. 
 
4.5. Trajanje, učestalost i reverzibilnost mogućih uticaja 
 
Mogući uticaji projekta ograničeni su na period njegovog funkcionisanja i po svom 
karakteru predstavljaju lokalne uticaje malog intenziteta. Ne očekuju se trajne promjene 
kvaliteta vazduha, voda, zemljišta niti drugih komponenti životne sredine. U slučaju 
prestanka rada postrojenja ili uklanjanja tehnološke opreme, lokacija se može vratiti 
prethodnoj namjeni bez potrebe za sprovođenjem složenih mjera sanacije ili 
rekultivacije. 
 
Povremeni uticaji mogu nastati isključivo tokom manipulacije sirovinama, transporta 
materijala ili održavanja opreme, ali će njihov intenzitet biti ograničen, kratkotrajan i pod 
potpunom kontrolom operatora postrojenja. 
 
4.6. Ukupna ocjena mogućih uticaja 
 
Na osnovu analize karakteristika projekta, njegove lokacije, planiranog tehnološkog 
procesa, kapaciteta postrojenja i predviđenih mjera zaštite može se zaključiti da 
realizacija predmetnog projekta neće izazvati značajne negativne uticaje na životnu 
sredinu. Istovremeno, projekat ostvaruje značajne pozitivne efekte kroz unaprjeđenje 
sistema reciklaže elektronskog otpada, povećanje stepena iskorišćenja vrijednih 
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sekundarnih sirovina, smanjenje količine otpada koji se trajno odlaže i racionalnije 
korišćenje prirodnih resursa. 
 
Imajući u vidu sve navedene karakteristike, procjenjuje se da planirana tehnološka linija 
neće dovesti do značajnih promjena postojećeg stanja životne sredine, niti će ugroziti 
kvalitet pojedinih komponenti prirodne ili društvene sredine, pod uslovom da se 
realizuje i koristi u skladu sa važećim propisima, projektovanom tehnologijom i 
predviđenim mjerama zaštite životne sredine. 
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5. OPIS MOGUĆIH ZNAČAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA 
ŽIVOTNU SREDINU 
 

Mogući uticaji planiranog projekta analizirani su u odnosu na karakteristike tehnološkog 
procesa, planirani kapacitet postrojenja, lokaciju projekta i postojeće stanje životne 
sredine. Procjena je izvršena za fazu redovnog rada postrojenja, uz pretpostavku da se 
sve aktivnosti odvijaju u skladu sa projektovanom tehnologijom i važećim propisima. 
 
S obzirom na to da se projekat realizuje u okviru postojećeg poslovnog objekta, bez 
izvođenja građevinskih radova i bez promjene namjene prostora, najveći dio mogućih 
uticaja odnosi se na eksploatacionu fazu rada postrojenja. 
 
5.1. Uticaj na kvalitet vazduha 
 
Tokom rada postrojenja ne očekuju se značajne emisije zagađujućih materija u spoljašnji 
vazduh. Tehnološki proces odvijaće se u zatvorenom prostoru, uz primjenu odgovarajuće 
procesne opreme i sistema ventilacije. 
 
Potencijalni uticaji mogu nastati usljed rukovanja hemijskim reagensima, prvenstveno 
azotnom i hlorovodoničnom kiselinom, međutim, njihovim korišćenjem u kontrolisanim 
procesnim uslovima i zatvorenom sistemu mogućnost emisije biće svedena na najmanju 
moguću mjeru. 
 
Kako postrojenje ne koristi fosilna goriva za proizvodni proces, neće dolaziti do emisije 
dimnih gasova karakterističnih za procese sagorijevanja. 
 
5.2. Uticaj na vode 
 
Tehnološki proces organizovan je tako da se procesni rastvori koriste kontrolisano, uz 
njihovu regeneraciju gdje je to tehnološki moguće. 
 
Ne očekuje se ispuštanje netretiranih tehnoloških otpadnih voda u životnu sredinu. 
Atmosferske vode sa manipulativnih površina odvode se preko postojećeg sistema 
odvodnjavanja, uz prethodni tretman preko separatora. 
 
S obzirom na dubinu podzemnih voda i činjenicu da se proces odvija unutar postojećeg 
objekta na vodonepropusnim površinama, vjerovatnoća njihovog ugrožavanja 
procjenjuje se kao veoma mala. 
 
5.3. Uticaj na zemljište 
 
Planirane aktivnosti neće podrazumijevati dodatno zauzimanje zemljišta niti promjenu 
njegove namjene. 
 
Potencijalni uticaji mogu nastati jedino u slučaju akcidentnog prosipanja hemikalija, zbog 
čega je neophodno njihovo pravilno skladištenje i rukovanje u skladu sa bezbjednosno-
tehničkim listovima. 
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Uz primjenu odgovarajućih preventivnih mjera ne očekuje se zagađenje zemljišta niti 
trajna promjena njegovih karakteristika. 
 
5.4. Uticaj na biodiverzitet i zaštićena područja 
 
Predmetna lokacija nalazi se u okviru postojeće industrijske zone, na prostoru koji je u 
potpunosti antropogeno izmijenjen. Na lokaciji i u njenom neposrednom okruženju ne 
nalaze se zaštićena prirodna dobra, područja Natura 2000 niti staništa od posebnog 
značaja za očuvanje biodiverziteta. 
 
Zbog karaktera projekta i lokacije njegove realizacije ne očekuje se negativan uticaj na 
biljni i životinjski svijet. 
 
5.5. Uticaj usljed stvaranja otpada 
 
Osnovna sirovina u tehnološkom procesu predstavlja elektronski otpad iz kojeg se 
izdvajaju plemeniti metali, čime projekat direktno doprinosi unaprjeđenju procesa 
reciklaže i efikasnijem iskorišćenju sekundarnih sirovina. 
 
Preostali čvrsti materijal nakon izdvajanja plemenitih metala neće se odlagati kao otpad, 
već će se gdje  je to moguće vraćati u postojeći proces prerade elektronskog otpada radi 
daljeg iskorišćenja ili tretmana, primjenom projektovanog tehnološkog rješenja. Procesni 
rastvori i ostali tehnološki tokovi organizovani su tako da se, gdje god je to moguće, 
regenerišu i ponovo koriste u procesu rada. Na taj način smanjuje se potrošnja hemikalija 
i količina otpada koja zahtijeva konačno zbrinjavanje.  
 
Komunalni otpad koji nastane radom zaposlenih biće odvojeno sakupljan u 
odgovarajućim posudama. 
 
Otpad koji nije moguće dalje iskoristiti privremeno će se skladištiti i kasnije zbrinuti u 
skladu sa propisima kojima je uređeno upravljanje otpadom., uz vođenje odgovarajuće 
evidencije. 
 
5.6. Uticaj buke i vibracija 
 
Izvori buke biće rad procesne opreme, ventilacionog sistema i unutrašnjeg transporta. 
S obzirom na to da se sva oprema nalazi unutar zatvorenog objekta u industrijskoj zoni, 
ne očekuje se prekoračenje propisanih graničnih vrijednosti buke na granici parcele niti 
negativan uticaj na okolne sadržaje. 
 
Vibracije koje nastaju tokom rada pojedinih uređaja biće lokalnog karaktera i neće imati 
značajniji uticaj na okolinu. 
 
5.7. Uticaj na stanovništvo i zdravlje ljudi 
 
Najbliži stambeni objekti nalaze se izvan neposredne zone postrojenja. 
 
Uzimajući u obzir karakter procesa, zatvoren sistem rada, planirane mjere zaštite i 
udaljenost stambenih objekata, ne očekuju se negativni uticaji na zdravlje stanovništva. 
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Rizici po zaposlene prvenstveno su povezani sa rukovanjem hemikalijama, zbog čega će 
biti obezbijeđena odgovarajuća zaštita na radu, stručna obuka i primjena lične zaštitne 
opreme. 
 
5.8. Uticaj na saobraćaj i infrastrukturu 
 
Rad postrojenja neće značajno povećati intenzitet saobraćaja u odnosu na postojeće 
stanje. 
 
Doprema sirovina i otprema proizvoda odvijaće se postojećom putnom infrastrukturom, 
bez potrebe za izgradnjom novih saobraćajnica ili rekonstrukcijom postojeće mreže. 
 
5.9. Rizik od akcidentnih situacija 
 
Najznačajniji potencijalni rizici odnose se na mogućnost izlivanja hemikalija i nastanka 
požara. 
 
Vjerovatnoća nastanka ovakvih događaja procjenjuje se kao mala, s obzirom na to da je 
objekat opremljen odgovarajućim sistemima zaštite od požara, a tehnološki proces 
projektovan u skladu sa važećim tehničkim standardima. 
 
5.10. Pozitivni efekti projekta 
 
Realizacijom projekta ostvariće se višestruki pozitivni efekti sa aspekta zaštite životne 
sredine. 
 
Izdvajanjem plemenitih metala iz elektronskog otpada povećava se stepen reciklaže 
elektronske opreme, smanjuje potreba za eksploatacijom primarnih mineralnih sirovina 
i doprinosi razvoju cirkularne ekonomije. 
 
Istovremeno se smanjuje količina otpada koja se trajno odlaže i povećava iskorišćenost 
vrijednih sekundarnih sirovina, što predstavlja jedan od osnovnih principa održivog 
upravljanja otpadom. 
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6. MJERE ZA SPRJEČAVANJE, SMANJENJE I OTKLANJANJE 
MOGUĆIH ŠTETNIH UTICAJA NA ŽIVOTNU SREDINU 
 
Mjere zaštite definisane su u skladu sa karakteristikama planiranog projekta, mogućim 
uticajima na pojedine komponente životne sredine i važećim propisima iz oblasti zaštite 
životne sredine, upravljanja otpadom, zaštite na radu i zaštite od požara. 
 
6.1. Mjere predviđene zakonom i drugim propisima, normativima i standardima i 
rokovi za njihovo sprovođenje 
 

Bez obzira što se radi o privremenim uticajima na životnu sredinu, neophodno je 
preduzeti sve zakonske mjere kako bi se svi privremeni uticaji na životnu sredinu 
minimizirali. 
U ovu kategoriju spadaju sve one mjere zaštite koje treba preduzeti u sklopu planskog i 
projektnog koncepta, a čija primjena je preduslov za minimiziranje mogućih uticaja na 
životnu sredinu: 

1. Implementirati sve uslove i zahtjeve koje utvrđuju nadležni organi države Crne 
Gore pri izdavanju odobrenja i saglasnosti za realizaciju projekta, 

2. Sprovesti sve zakonske procedure za aktivnosti za koje se traže dozvole, 
odobrenja i saglasnosti. 

 

6.2. Mjere koje se preduzimaju u slučaju udesa 

 

• Redovno održavati sprinkler sistem i hidrantsku mrežu. 
• Kontrolisati ispravnost protivpožarne opreme. 
• Obezbijediti apsorpciona sredstva za slučaj izlivanja hemikalija. 

 
6.3. Mjere za sprečavanje, smanjenje ili otklanjane štetnih uticaja u toku 
funkcionisanja projekta 
 
Mjere zaštite vazduha 

• Tehnološki proces organizovati isključivo u zatvorenom prostoru. 
• Obezbijediti kontinuiran rad sistema ventilacije. 
• Redovno kontrolisati ispravnost procesne opreme. 
• Hemikalije koristiti isključivo u količinama definisanim tehnološkim postupkom. 
• Skladištiti hemikalije u skladu sa bezbjednosno-tehničkim listovima proizvođača. 

 
Mjere zaštite voda 

• Redovno kontrolisati vodonepropusnost procesne opreme. 
• Procesne rastvore regenerisati gdje god je to tehnološki moguće. 
• Racionalno koristiti vodu u tehnološkom procesu. 

 
Mjere zaštite zemljišta 

• Sve hemikalije skladištiti na vodonepropusnim površinama. 
• U slučaju prosipanja odmah izvršiti sakupljanje i zbrinjavanje kontaminiranog 

materijala. 
• Redovno kontrolisati stanje skladišnih posuda i cjevovoda. 
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Mjere zaštite od buke 
• Redovno održavati svu procesnu opremu. 
• Koristiti opremu koja zadovoljava propisane standarde emisije buke. 
• U slučaju povećanih nivoa buke preduzeti odgovarajuće tehničke mjere za njeno 

smanjenje. 
 
Mjere zaštite zaposlenih 

• Obezbijediti odgovarajuću ličnu zaštitnu opremu. 
• Organizovati periodične obuke zaposlenih. 
• Omogućiti bezbjedno rukovanje hemikalijama. 
• Sprovoditi periodične zdravstvene preglede zaposlenih u skladu sa propisima. 

 
6.4. Planovi i tehnička rješenja zaštite životne sredine (reciklaža, tretman i 
dispozicija otpadnih materija, rekultivacija, sanacija i drugo) 
 
Mjere upravljanja otpadom 

• Otpad razvrstavati prema vrsti i svojstvima na mjestu nastanka. 
• Voditi propisanu evidenciju o otpadu. 
• Privremeno skladištiti otpad u označenim posudama. 
• Maksimalno koristiti mogućnost ponovne upotrebe i reciklaže procesnih ostataka. 

 
Monitoring 
 
Tokom rada postrojenja nosilac projekta će vršiti redovnu kontrolu ispravnosti 
tehnološke opreme, voditi evidenciju o potrošnji sirovina, hemikalija i nastalog otpada, 
kao i pratiti primjenu svih propisanih mjera zaštite životne sredine. 
U slučaju uočavanja nepravilnosti ili odstupanja od projektovanog načina rada, biće 
odmah preduzete odgovarajuće korektivne mjere radi otklanjanja uzroka i sprječavanja 
mogućih negativnih posljedica po životnu sredinu. 
Dosljednom primjenom navedenih mjera obezbijediće se da rad planiranog postrojenja 
bude u skladu sa načelima održivog razvoja i zahtjevima zaštite životne sredine, uz 
svođenje svih mogućih negativnih uticaja na najmanju moguću mjeru. 
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IZVORI PODATAKA 
 
 

1. Pravilnik o bližem sadržaju dokumentacije koja se podnosi uz zahtjev za 
odlučivanje o potrebi izrade elaborata („Službeni list Crne Gore“, br. 019/19) 
 

2. Zakon o upravljanju otpadom („Službeni list Crne Gore“, br. 34/2024) 
 

3. Pravilnik o klasifikaciji otpada, katalogu otpada, postupcima obrade otpada, 
odnosno prerade i odstranjivanja otpada („Službeni list Crne Gore“, br. 64/2024) 

 
4. Glavni projekat poslovnog objekta za preradu i skladištenje električnog i 

elektronskog otpada, projektant „2ARH“ d.o.o. Bar, jun 2025. godine. 
 

5. Opis linije za izdvajanje plemenitih metala iz otpadnih elektronskih materijala, jul 
2026. godine. 

 
6. Rješenje Agencije za zaštitu životne sredine br. 03-UPI-2403/5 od 30.06.2025. 

godine 
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