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1. OPSTE INFORMACIJE

a) NOSILAC PROJEKTA: ,HEMOSAN“ D.O.0. BAR
ODGOVORNO LICE: ZORAN NIKITOVIC
MATICNI BROJ NOSIOCA PROJEKTA: 02160102
ADRESA: Stara raskrsnica bb, Bar

BROJ TELEFONA: +382 30 346 232, 346 233
KONTAKT OSOBA: ZORAN NIKITOVIC, tel. 067-314-218

e-mail: hemosan@t-com.me

b) NAZIV PROJEKTA: , POSLOVNI OBJEKAT ZA PRERADU I SKLADISTENJE
OTPADA OD ELEKTRICNIH | ELEKTRONSKIH
UREDAJA (PR)“

LOKACIJA: UP LZ204, DRL-a ,,Prva faza privredne zone Bar®“, KP 6496/2 , KO NOVI
BAR, OpStina Bar
ADRESA: Privredna zona Bar
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2. OPIS LOKACIJE

Lokacija u okviru koje je predvidena izgradnja objekta u kojem ¢e biti instalirane tehnoloske
linije za mljevenje sitnog elektronskog otpada, preradu EE otpada i preradu frizidera nalazi se na
dijelu urbanisticke parcele LZ204, koju ¢ini dio katastarske parcele broj 6496/2, KO Novi Bar,
Opstina Bar.

Povriina navedene parcele na kojoj se realizuje predmetni projekat, iznosi 4.029,67 m2.

Na slici 1 prikazan je prostor na kojem je planirana izgradnja predmetnog objekta. Na
predmetnom dijelu katastarske parcele KP 6496/2, KO Novi Bar ne postoji izgraden objekat.

Lokacija projekta se nalazi u okviru prostora koji prema DRL-u pripada Prvoj fazi privredne
zone Bar i granic¢i se sa lokacijama na kojima ima izgradenih objekata poslovnog karaktera. Sa
sjeverne strane nalazi se objekat hale koja nije u funkciji (slika 2a), a na isto¢noj strani lokacije
projekta postoji izgraden montazni objekat u vlasniStvu Nosioca projekta namijenjen za
skladistenje (slika 2b). Sa zapadne strane nalazi se pristupna saobracajnica za Luku Bar i njene
sadrzaje (slika 3), dok se sa juzne strane na udaljenosti od oko 65 m nalazi poslovni objekat
(slika 4). Sa zapadne i sjeverozapadne strane lokacije projekta nalazi se prostor i objekti koji
funkcionisu u sklopu kompanija ,,Luka Bar* i ,,Port of Adria“ (slika 5).

Do lokacije projekta dolazi se preko kontrolisanog ulaza u ,Luku Bar“ (slika 6), i preko
postojece saobracajnice na koju se prikljucuje lokacija projekta (slika 7).




b)
Slika 1. Izgled prostora na kojem je planirana izgradnja predmetnog objekta







Slika 3. Pristupna sapobracajnica za Luku Bar i lokaciju projekta

Slika 4. Objekti lokacirani sa istocne strane lokacije projekta



b)
Slika 5. Prikaz okolnog prostora lokacije projekta sa juzne strane



Slika 6. Kontrolisani ulaz u Luku Bar

5 Ny

Slika 7. Ulaz na lokaciju projekta sa pbstojec'e lokalne saobracajnice u Luci Bar

Slike 1-7 pokazuju da se radi o industrijskoj zoni u okviru koje od ranije egzistiraju poslovni
objekti koji su ranije koris¢eni u sklopu Luke Bar koja je egzistirala kao jedno preduzece. Neki



objekti se sada koriste za potrebe drugih kompanija koje su odredene segmente Luke Bar
privatizovale.

Sama parcela, odnosno lokacija, na kojoj je planirana izgradnja novog objekta je ¢etvorougao
nepravilnog oblika (slika 8). Poslovni objekat - je lociran u dijelu naselja sa namjenom industrije
i proizvodnje na neplodnom zemljistu. Predmetna lokacija odgovara namjeni samog objekta u
odnosu na samo okruZzenje, a i potrebne infrastukture.

Takode, sa predmetnih slika se vidi da se radi o zoni koja je slabo izgradena u smislu stambenih
objekata, kao i da do lokacije projekta postoji adekvatna putna infrastruktura.
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Slika 8. Prikaz lokacije projekta sa Google-a

b) Relativha zastupljenost, dostupnost, kvalitet i regenerativni kapacitet prirodnih resursa
(ukljucujudi tlo, zemljiste, vodu i biodiverzitet) tog podrudja i njegovog podzemnog dijela;

Kao §to je ve¢ napomenuto, zona lokacije projekta obuhvata prostor koji pripada prvoj fazi
privredne zone Bar. Predmetna lokacija ¢e jednim dijelom biti zauzeta objektom za preradu i
skladiStenje elektricnog i elektronskog otpada, u okviru kojeg su planirani svi potrebni sadrzaji
za njegovo adekvatno funkcionisanje.
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Slika 9. Udaljenost akvatorijuma Luke Bar od predmetne Iokacije

Na lokaciji nisu prisutne povrSinske vode, dok na udaljenosti oko 410 m zapadno se nalazi
akvatorijum Luke Bar. Nivo podzemnih voda je na oko 25 m, tako da iste ne mogu biti ugrozene
realizacijom planiranog projekta.

c) Apsorpcioni kapacitet prirodne sredine

U blizoj okolini lokacije projekta postoje izgradeni poslovni objekti od kojih neki nijesu u
funkciji (prethodno navedeno), dok se sa zapadne o sjeverozapadne strane nalaze poslovni
objekti koji funkcioniSu u sklopu preduzeca ,,Luka Bar* i ,,Port of Adria* od kojih je najblizi na
udaljenosti od oko 80 m. Postojeci poslovni objekti kompanije ,,Hemosan* locirani su u sklopu
predmetne parcele. Kako se radi o prostoru koji karakterise velika otvorenost i manja
naseljenost, uz postojanje proizvodnih i poslovnih sadrzaja koji mogu dovesti do ugroZavanja
kvaliteta Zivotne sredine moze se re¢i da apsorpcioni kapacitet prirodne sredine nije izuzetno
veliki, uz napomenu da se isti neée promijeniti izgradnjom poslovnog objekta za preradu i
skladiStenje elektricnog i elektronskog otpada. Predmetna lokacija se ne Koristi kao
poljoprivredno zemljiSte, a u njenoj blizini se ne nalaze mocvarna podrucja, podrucja
obuhva¢ena mreZom Natura 2000, predjeli i podrucja od istorijske, kulturne ili arheoloSke
vaznosti.

U $iroj zoni ovog podruéja od individualnih stambenih objekata lociran je jedan objekat sa
isto¢ne strane na udaljenosti od oko 160m, tako da se o njoj moze govoriti kao o zoni koja je
trenutno sa malom gustinom naseljenosti. Okolina lokacije je sa izgradenim objektima koji se
koriste za poslovanje, od kojih je najblizi sa juZne strane na udaljenosti od oko 65 m. Na slici 10
dat je prikaz udaljenosti najblizih objekata baraka, proizvodnih i poslovnih objekata od
predmetne parcele.
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Slika 10. Prikaz udaljenosti lokacije projekta od najblizih objekata (Google Earth)
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3. OPIS PROJEKTA

a) Opis fizickih karakteristika cjelokupnog projekta

Predmeta lokacija se nalazi na dijelu urbanisticke parcele LZ204, koju ¢ini dio katastarske
parcele broj 6496/2, KO Novi Bar, Opstina Bar.

Predmetnu lokaciju za izgradnju poslovnog objekta za preradu i skladiStenje elektriCnog i
elektronskog otpada, Nosilac projekta je uzeo u zakup.

Povrsina navedene parcele na kojoj se realizuje predmetni projekat, iznosi 4.029,67 m?.
Treba naglasiti da u sklopu postojec¢ih objekata Nosilac projekta ve¢ obavlja preradu elektricnog
1 elektronskog otpada a da je zbog potreba za kvalitetnijim prostorom predvidena izgradnja

novog poslovnog objekta koji je predmet ove dokumentacije.

Konstrukcija objekta

Konstruktivna koncepcija objekta bazirana je na celi¢noj konstrukciji oslonjenu na AB temeljne
stope povezane temeljnim gredama. Svi konstruktivni elementi objekta ¢e se dimenzionisati kroz

fazu glavnog projekta konstrukcije na osnovu geomehanickih ispitivanja terena u skladu sa
EUROCODOM.

Instalacije

Predmetni objekat ¢e biti opremljen svim potrebnim komunalnim opremanjem kao i
instalacijama (elektroinstalacije jake i slabe struje, ventilacije i klimatizacije, sprinkler i
vodovoda i atmosferske kanalizacije), u skladu sa UTU-a i smjernicama iz uslova. Infrastukturno
objekat ¢e se opremiti u fazama 1 izradi glavnog projekta.

Zidovi

Zidovi fasadne ispune kao i unutrasnji zidovi su od sendvi¢ panela debljine 5 cm, ¢ime se postize
maksimalna energetska efikasnost objekta.
- Zavrs$na obrada fasade je dominantno u bijeloj boji i oblogama od sendvi¢ panela.
- 3D vizuelizacija objekta je prilagodena namjeni objekta.
- Da bi se postigla sama vizuelna umjetnost arhitektonskog oblikovanja i ukumponovala
kompletna 3D vizuelizacija svi detalji na fasadi kao i materijali su projektovani da
zadovolje sve standarde i normative za ovu vrstu objekata.

Dati urbanisticki parametri

povrsina dijela KP 6496/2 (4.029,67 m?)
Indeks zauzetosti: 0,5

Indeks izgradenosti: 2,5
Maksimalna spratnost: P, P+4

Max. povrsina pod objektom: 2.014,84 m?
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Max. bruto gradevinska povrSina:

Samo arhitektonsko rjeSenje u pogledu gabarita i visinske regulacije objekta je vizuelno
definisano da do kraja definiSe samu namjenu objekta kao i prostor oko njega. Saobracajne
povrsine u okviru lokacije su prilagodene samoj lokaciji kao i uredenju lokacije, a samim tim
nesmetanom funkcionisanju u okviru parcele. Projektno rjeSenje podrazumijeva izgradnju

10.074,18 m?

objekta spratnosti P, ukupne bruto povrsine 1.270,00 m?.

Svi ulazi - komunikacije su projektovani u skladu sa svim standardima i normativima za ovu
vrstu objekata. U pogledu funkcionalnog rjeSenja poslovni objekat je projektovan tako da

obezbijedi neometano

Sva vanjska bravarija je od viSekomornih PVC profila u bijeloj boji sa termi¢kom ispunom.

funkcionisanje ljudi.

Krov objekta je planiran kao dvovodni planiranog nagiba za ovo podrugje.

U planiranom objektu predvideni su slede¢i sadrzaji i povrS§ine:

Redni Naziv prostorije Obim, m’ | Povrsina neto (m?)
broj
1. Prostor za boravak 27,78 38,91
radnika
2. Prostorija za obradu
frizidera (rashladnih 36,76 76,56
uredaja)
3. Magacin 51,73 124,31
4. Prostorija za obradu
otpada od 49,32 313,83
elektronskih uredaja i
sortiranje
5. Magacin 44,76 124,56
6. Magacin 39,52 97,36
7. Prostorija za obradu
otpada od elektri¢nih i 61,12 209,47
elektronskih uredaja i
njihovo sortiranje
8. Magacin 28,76 41,52
9. Magacin 27,76 36,33
10. | Hodnik 94,16 140,40
11. | Splinker stanica 11,56 8,35
UKUPNO: 1.211,60

Vodovod

Snabdijevanje objekta sa vodom rijeseno je prikljuckom na postojecu vodovodnu mrezu.
Objekat se prikljuc¢uje na vodovodnu mrezu shodno tehni¢kim uslovima. U planiranom objektu
nema sanitarnih ¢vorova, a voda ¢e se koristiti isklju¢ivo za splinker sistem i1 za dva hidranta, u

slu¢aju pojave pozara.
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Fekalna kanalizacija

U objektu nisu predvideni sanitarni ¢vorovi, kao ni kuhinje te nije neophodno projektovati
fekalnu kanalizaciju.
Atmosferska kanalizacija

Odvod atmosferskih voda sa krovnih povrSina je planiran sakrivanjem u fasadi objekta.
Atmosferska kanalizacija sa krova objekta rjeSava se sistemom horizontalnih i vertikalnih
olu¢nih kanala, u skladu sa projektom arhitekture i ista se sprovodi u postojeéi atmosferski
kolektor. Voda sa postojeCeg platoa objekta se prethodno izvedenim sistemom atmosferske
kanalzacije takode odvodi u atmosferski kolektor ispred kojeg se nalazi separator.

Uredenje terena

Na katastarskoj parceli 6496/2 je izveden betonski plato ¢ija je namjena parking prostor.
Predvideno je zadrzavanje izvedenog platoa u okviru lokacije planirane za izgradnju u okviru
katastarske parcele 6496/2 sa djelimi¢nim ozelenjavanje parcele i sadnja autohtonih vrsta biljaka.
Ograda prema susjednim parcelama u dijelu gde je neprozirna radi se na visini od 2.00 m.

Kolska 1 manipulativna povrSina u dijelu komunikacije oko poslovog objekta — skladiSta radice
se od betona za vanjsku upotrebu u sivoj boji.

b) Velicina i nacrt cjelokupnog projekta, planiranog proizvodnog procesa i tokova
proizvodnje, pocev od wulaznih sirovina do finalnog proizvoda, ukljucujudéi pratecu
infrastrukturu, organizaciju proizvodnje, broj i strukura zaposlenih

Kao §to je ve¢ napomenuto, na UP LZ204, planirana je izgradnja objekta za preradu i
skladistenje elektri¢nog i elektronskog otpada. Ukupna bruto povrsina objekta je 1.270,00 m?.

U okviru poslovnog objekta predvidene su tri automatizovane linije za usitnjavanje i selektiranje
otpada po vrstama.

Predvidene su tri linije: za mljevenje sitnog elektronskog otpada, za preradu EE otpada i1 za
preradu frizidera odnosno rashladnih uredaja.

Tehnoloska linija za mljevenje sitnog elektronskog otpada

Linija za obradu sitnog elektronskog otpada dizajnirana je za efikasnu obradu uredaja poput
Stampaca, daljinskih upravljaca i slicnih manjih elektronskih aparata, s ciljem mehanicke
separacije materijala uz visok stepen reciklaze. Sistem se bazira na robusnoj drobilici, uz
planiranu nadogradnju tehnologijom Eddy Current separacije koja omoguéava precizno
odvajanje nemetalnih materijala (uglavnom plastike) od obojenih metala.

Konstrukcija linije temelji se na mehanicki otpornim i trajnim komponentama. Glavna drobilica
smjestena je na nogama izradenim od celika dimenzija 80x100%3 mm, dok su sva metalna tijela
masina izradena od materijala ST37, §to osigurava ¢vrstocu, stabilnost i otpornost na habanje
tokom neprekidnog rada. Dovod materijala do drobilice obavlja se pomocu beskonaéne gumene
trake Sirine 1200 mm i debljine 8 mm sa specifikacijom EP125. Ova traka je pogonjena motorom
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sa reduktorom modela KR373 marke Yilmaz Rediiktor, snage 3 kW, koji garantuje stabilan i
precizan rad transportnog sistema.

Nakon drobljenja, usitnjeni materijal se automatski preuzima pomocu ispustnog transportera
Sirine 600 mm, koji takode koristi gumenu traku sa specifikacijom EP125. Ispustni transporter je
pokretan motorom sa reduktorom modela EV80, takode proizvodaca Yilmaz Rediiktor, snage 2,2
kW. Ovaj sistem omogucava nesmetan prenos usitnjenog otpada ka jedinicama za separaciju.

U fazi mehanickog razdvajanja prvo se koristi magnetni separator dimenzija 650%1959 mm, koji
uklanja feromagnetne metale iz drobljenog materijala. Ovaj uredaj je postavljen na nosace
dimenzija 80x100x3 mm, identine konstrukcije kao kod drobilice, ¢ime se osigurava
ujednacena mehanicka stabilnost cijele linije.

Kljuéna nadogradnja linije odnosi se na integraciju Eddy Current separatora, Cija je funkcija
odvajanje obojenih metala (kao $to su aluminijum i bakar) od nemetalnih komponenti, prije
svega plastike. Svaki Eddy Current separator opremljen je sa digitalnim displejima i
indikatorima temperature, §to omogucava visoku preciznost separacije i nadzor nad operacijom u
realnom vremenu. Oko svakog separatora izgradene su servisne platforme Sirine 60 cm, sa
ogradama radi bezbjednosti radnika. Pristup platformama omogucen je brodskim merdevinama,
a njihovu montazu vrsi isklju¢ivo proizvoda¢, kako bi se osigurala uskladenost sa svim
sigurnosnim standardima.

Materijal nakon separacije dalje se transportuje pomocu donjih izlaznih transportera Sirine po
500 mm, koji koriste EV80 motore sa reduktorom snage 2,2 kW za stabilno i kontinuirano
kretanje obradenih frakcija. Time se postize finalno razdvajanje materijala na plastiku, obojene
metale, neobojene metale i ostatke koji se dalje mogu balirati ili usmjeravati na druge obrade.

Zavr$na faza procesa obuhvata kompakciju i pakovanje materijala pomocu dvije vertikalne prese
koje rade na naponu od 220 V. Prese su dizajnirane da kompresuju odvojene frakcije u bale,
¢ime se olakSava njihovo skladiStenje i transport. Donji poklopci ovih presa su pri¢vrséeni
zavrtnjima, dok su gornji usisni poklopci i donji poklopci opremljeni induktivnim senzorima
M12, koji obezbjeduju sigurnost i automatsku detekciju stanja sistema. Svaka presa posjeduje
vizuelne indikatore i upozoravajuca svijetla koja signaliziraju zavrSetak procesa presovanja, a
dodatno su opremljene i mehanizmom za automatsko izbacivanje gotovih bala.

Cijela linija dizajnirana je uz pazljivo razmatranje vizuelne identifikacije: sve masine ¢e nositi
logo HEMOSAN, trake i staze ¢e biti u zelenoj boji, dok ¢e glavni djelovi sistema, ukljucujuéi
prese 1 ograde, biti u narandzastoj boji. Ovakva vizuelna distinkcija doprinosi lakSoj navigaciji
kroz postrojenje i estetskoj uskladenosti.

Ova tehnoloska linija, projektovana na bazi modularnosti i robusne konstrukcije, uz uvodenje

savremenih metoda separacije, omogucava preciznu i efikasnu obradu sitnog elektronskog
otpada, uz maksimalno iskori§¢enje materijala i minimizaciju negativnog uticaja na okolinu.
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Tehnoloski postupak prerade EE otpada

Nakon dopremanja otpada vrsi se:
- mehanicko rastavljanje otpada,
- potom otpad nastao prilikom rastavljanja treba razvrstati i skladistiti na prostoru
odredenom za tu namjenu, prema kvalitetu i klasi radi lakSe valorizacije istog,
- nakon rastavljanja i klasifikacije, potrebno je odvojiti opasan otpad od neopasnog.
Prilikom radnog procesa zaposleni su obavezi da primjenjuju odgovarajucu zastitnu opremu koja
podrazumijeva: odijelo, cipele, rukavice i zastitne naocare.

Pogon za reciklazu elektronskog otpada opremljen je odgovaraju¢im alatom kao i kontejnerima
za skladiStenje sortiranog otpada.

Sam proces reciklaze se odvija u potpunosti po principima cirkularne ekonomije sa idejom da
nema zaostalog otpada koji bi se deponovao, ve¢ je cilj maksimalna valorizacija rastavljenih
komponenti i promovisanje ponovne upotrebe.

U prilogu se nalaze fotografije ve¢ postoje¢eg pogona i rastavljenin komonenti:
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Slika 11. Postojeci pogon za reciklazu

Tehnoloski proces prerade elektronskog otpada, sa fokusom na obradu Stampanih ploca,
osmiSljen je kao kombinacija ru¢ne demontaze, mehanickog razdvajanja i visokoefikasne
separacije korisnih materijala. Ulazni materijal u ovaj reciklazni sistem ¢ine odbacene Stampane
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ploce iz razli¢itih elektronskih uredaja, koje prethodno prolaze kroz fazu ru¢nog izdvajanja iz
mati¢nih komponenti tokom procesa inicijalne demontaze elektronskog otpada.

Nakon ruéne pripreme, Stampane ploce se uvode u liniju putem masine za demontazu snage 6
kW, ¢ija je osnovna funkcija uklanjanje svih elektronskih komponenti sa povrSine ploca. Ova
faza omogucava mehani¢ko odvajanje komponenti bez oste¢enja osnovnog materijala. Dobijeni
materijal se zatim prenosi do vibracionog sita koje sortira komponente po veli¢ini, ¢ime se
postize visoka preciznost u klasifikaciji. Na taj nacin se dobijaju dvije osnovne frakcije —
komponente uklonjene sa stampanih ploca i gole ploce spremne za dalje mljevenje. Istovremeno,
magnetni separator snage 1.5 kW vrs$i razdvajanje feromagnetnih materijala (npr. gvozda) od
ostalih elektronskih komponenti, dodatno poboljSavajuéi €istocu separisanih frakcija.

OciSc¢ene 1 predtretirane elektronske Stampane ploCe se zatim transportuju ka liniji za fizicko
drobljenje i separaciju. Ova linija zapoCinje transportnom trakom pogonjenom motorom snage 3
kW, koja materijal uvodi u masinu za mljevenje model XD-600, snage 22 kW. Mljevenjem se
Stampane ploce usitnjavaju na sitnije frakcije koje dalje obraduju ceki¢ne drobilice PSJ-600,
snage 37 kW. Nastali materijal, koji sadrzi kombinaciju metalnog praha i vlaknastih ostataka,
transportuje se dalje pomoc¢u vazdusnog transportera FS-108 do vibracionog sita, koje u narednoj
fazi dodatno sortira ¢estice po granulaciji.

U nastavku procesa koristi se elektromagnetni dodava¢ ukupne snage 62.49 kW koji precizno
usmjerava materijal ka masini za mljevenje model 600. Ova faza dodatno usitnjava materijal,
¢ime se omogucéava efikasna separacija u zavrSnim fazama obrade. Separacija se zatim sprovodi
kombinacijom vazdusnog separatora snage 6 kW 1 elektrostatickog separatora od 7.5 kW. Prvi
razdvaja materijale na osnovu razlika u gustini 1 tezini (npr. plastiku 1 fine vlaknaste
komponente), dok elektrostaticki separator omogucava selektivno razdvajanje metalnih i
nemetalnih Cestica na bazi njihove elektricne provodljivosti. Na taj nacin se postize visok stepen
izdvajanja bakra, aluminijuma i drugih vrijednih metala iz ostatka materijala.

Kako bi se zadrzala Cistoca radnog prostora i obezbijedila sigurnost u pogonu, linija je
opremljena pulsnim sakupljacem prasine MC-64 snage 9 kW, koji obezbjeduje efikasno
uklanjanje svih finih Cestica iz vazduha. Cijelim sistemom upravlja elektronski kontrolni ormar
sa PLC sistemom, §to omogucava preciznu regulaciju procesa, nadzor nad radom linije u
realnom vremenu i automatsku optimizaciju rada svih masina.

Kompletan pogon je dimenzionisan tako da zauzima prostor od 21 m duzine, 10.5 m Sirine 1 5 m
visine. Projektovani kapacitet prerade iznosi izmedu 200 i 300 kilograma po satu, Sto omogucava
kontinuiranu i efikasnu obradu velikih koli¢ina elektronskog otpada u toku radnog dana.

Zahvaljuju¢i dobro osmisljenoj kombinaciji ru¢ne selekcije, mehanicke obrade i inteligentnih
metoda separacije, ova linija predstavlja tehnoloski napredno rjeSenje za ekoloski prihvatljivo i
ekonomski isplativo upravljanje elektronskim otpadom. Dobijeni izlazni materijali — ukljuéujuci
metalni prah, vlaknaste ostatke i razdvojene elektronske komponente — mogu se dalje koristiti u
industriji reciklaze metala i plastike, ¢ime se znacajno smanjuje potreba za eksploatacijom
primarnih sirovina.

Ulazni materijal je elektronska Stampana ploca:
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Slika 12. Ulazni material stampana ploca

Takode treba naglasti da se sve baterije koje se nalaze na Stampanim plo¢ama ru¢no uklanjaju i
skladiSte na za to propisano mjesto u okviru pogona za preradu otpada od elektri¢no-elektronskih
uredaja sve do momenta kada su sakupljene dovljne koli¢ine za njihov izvoz na dalje unistenje u
zemlje Evropske Unije.

Slika 13. Baterije uklonjene sa maticnih ploca elektricno-elektronskih uredaja
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Izlazni materijal iz prve faze obrade podrazumijeva komponente i ,,gole* ploce:

Slika 14. 1zlazni material iz prve faze obrade
Izlazni materijal nakon procesa obrade primarno tretiranih elektronskih Stampanih ploca:
Nakon ke

" drobljenjai —
razdvajanja

' Metalni prah

-

Slika 15. Izlazni materijal

=l

nakon proceéa obrade primarno tretiranih elektronskih Stampanih
ploca

U skladu sa Pravilnikom o klasifikaciji otpada, katalogu otpada, postupcima obrade otpada,
odnosno prerade 1 odstranjivanja otpada (Sluzbeni list br. 64/24) koristi¢e se sljedeci postupci

obrade: R4, R12 i R13.

Takode u skladu sa prethodno pomenutim pravilnikom vrsi¢e se obrada sljedecih kataloSkih

brojeva:
- 16 02 11* - odbacena oprema koja sadrzi hloroflorougljovodonike, HCFC, HFC

- 16 02 13* - odbacena oprema koja sadrzi opasne komponente drugacija od 16 02 09 do
16 02 12+
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- 16 02 14 odbacena oprema drugacija od 16 02 09 do 16 02 13
- 16 02 15xopasne komponente uklonjene iz odbacene opreme
- 16 02 16 komponente uklonjene iz odbacene opreme drugacije od 16 02 15%

Osim Stampanih plo¢a ova tehnoloska linija ¢e se koristiti i za obradu i mljevenje bakarnih
kablova. Prije samog mljevenja radnici vrse selekciju kablova po debljini i ru¢no ¢iS¢enje tako

da se dobije sirovina pogodna za dalji tehnoloski proces.

U nastavku se nalaze fotografije materijala prije i nakon ¢i§¢enja, a koje su spremne za preradu:

Slika 16. Kablovi koji su prosli dio selekcije po debljini
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Slika 17. Ociséeni kablovi spremni za tehnoloski proces (mljevenje)
Tehnoloski postupak prerade frizidera (rashladnih uredaja)

Linijja za mljevenje 1 separaciju rashladnih uredaja (frizidera) predstavlja savremeno i
visokoautomatizovano postrojenje namijenjeno za reciklazu otpadnih frizidera u kontrolisanim
uslovima. Cjelokupan proces pocinje ru¢nom demontazom, koja se vrsi u svrhu zastite opreme i
obezbjedivanja efikasnosti separacije, te uklanjanja komponenti koje mogu predstavljati rizik za
rad masSina. Prije same demontaze neophodno je izvrSiti provjeru i potpuno praznjenje
rashladnog sredstva iz kompresora, ¢ime se eliminiSu potencijalno Stetne supstance. Nakon toga
slijedi uklanjanje samog kompresora, kao 1 svih metalnih elemenata debljine vece od 3 mm.
Takode se uklanjaju plasti¢ne 1 gumene komponente, elektri¢ne kutije, kablovi, magnetne trake,
stakleni elementi, vitrine 1 Stampane ploce, Cime se dobija o¢iS¢ena metalna konstrukcija uredaja
spremna za mehanicku obradu.

Nakon pripreme, tijelo rashladnog uredaja se transportuje putem trake dimenzija 8§ X 12 m,
pogonjene motorom snage 3 kW, prema prvoj masini u liniji — dvostrukoj osovinskoj drobilici
(Double Shaft shredder, model 1200) ¢ija snaga se krece od 6 do 37 kW. Ovaj Sreder vr$i grubo
usitnjavanje materijala na veée komade pogodnog formata za dalju obradu. Tako usitnjeni
materijal se automatski prenosi transportnom trakom ka finom mlinu, odnosno dvostepenoj
drobilici model 700, koja koristi kombinaciju motora od 55 kW i1 pomo¢nog motora od 1.5 kW
za finalno drobljenje. Ovdje se materijal obraduje do sitnih frakcija koje omogucavaju efikasnu
separaciju osnovnih komponenti: metala, plastike i poliuretanske pjene.

Odmah nakon zavrSene mehanicke obrade, pristupa se fazi separacije. Prvi uredaj u ovom
segmentu je vazduSni separator snage 7 kW, ¢ija je osnovna uloga da, zahvaljujuéi razlici u
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specifitnoj tezini materijala, izdvoji poliuretansku pjenu od ostatka mase. Nakon toga, materijal
prolazi kroz magnetni separator, koji odvaja feromagnetne metale poput celika i Zeljeza. Na
kraju procesa separacije koristi se Eddy Current separator, koji sluzi za razdvajanje obojenih
metala kao §to su aluminijum i bakar od nemetalnih materijala, najcesce plastike.

Kako bi se osigurala Cistoa pogona i zaStita radne sredine, linija je opremljena pulsnim
kolektorom prasine snage 7.5 kW, koji konstantno filtrira fine Cestice i sprjeCava njihovo
zadrzavanje u radnom prostoru. Cijelim sistemom upravlja centralizovani elektri¢ni panel
povezan sa PLC sistemom za automatsko upravljanje, te dodatnim sistemima za kontrolu putem
konverzije frekvencije. Ovakva integracija omogucava stabilan, bezbjedan i energetski efikasan
rad postrojenja, uz minimalan angazman operatera i visoku pouzdanost sistema.

Cijeli pogon ima dimenzije od 29.5 m u duzinu, 13 m u Sirinu i 4.5 m u visinu. Projektovani
kapacitet prerade iznosi izmedu 150 i 200 frizidera dnevno, $to uzevsi u obzir prosjecnu tezinu
uredaja od oko 40 kg, omogucéava obradu 6.000 kg materijala dnevno. Na kraju procesa,
postrojenje obezbjeduje jasno razdvojene frakcije: feromagnetne metale, obojene metale,
plastiku i poliuretansku pjenu, uz efikasno odvodenje praSine i otpada kroz integrisani sistem
filtracije.

Kombinacijom ru¢ne selekcije, mehanickog drobljenja i sofisticiranih metoda separacije, ova
linija omogucava visoku stopu iskoris¢enja i reciklaze, te predstavlja primjer moderne, odrzive i
automatizovane obrade elektricnog i elektronskog otpada.

Na slici ispod prikazan je ulazni materijal (otpadni frizideri):

Slika 18. Ulazni material na liniju (otpadni frizideri)
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Izlazni materijal po zavrsetku prerade prikazan je na slici 19.

Broj i struktura zaposlenih
U planiranom objektu bi¢e zaposleno ukupno 9 radnika sledece strukture:

Rukovodilac pogona --

Tehnicar ----------------

Elektronicar ------------

Viljuskarista ------------
Fizicki radnik -----------
Ukupno:

oo E

OINNNPFE WP

¢) Mogude kumuliranje sa efektima drugih postojeéih i/ili odobrenih projekata;

Projekat se realizuje u privrednoj zoni u ¢ijoj blizini nema izgradenih stambenih objekata, ali ima
poslovnih objekata, kako je to dato u opisu lokacije. Obzirom da je sam projekat predviden za
preradu i skladiStenje elektronskih 1 elektricnih uredaja, a na osnovu opisanih tehnoloskih
postupaka, to prilikom njegovog funkcionisanja ne postoji moguénost odredenih uticaja na
kvalitet Zivotne sredine. Na osnovu ovoga, iako u okolini lokacije projekta ima objekata koji se
koriste za potrebe luckih i drugih poslovnih aktivnosti, to se moze konstatovati da moguénost
kumiliranja sa efektima drugih projekata ne postoji.

d) Kori$éenje prirodnih resursa i energije, narocito tla, zemljista, vode i biodiverziteta;
U okviru predmetnog objekta vrsice se prerada i skladistenje elektri¢nih i elektronskih uredaja.
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Kompletan objekat se prikljucuje na elektromrezu u skladu sa vazeéim tehnickim propisima, pa
¢e samim tim i oprema koja ¢e se koristiti za potrebe rada ovog objekta raditi na elektri¢nu
energiju.

U okviru predmetne parcele do¢i ¢e do zauzimanja zemljista u dijelu u kom je predvidena
izgradnja objekta za preradu i skladiStenje elektri¢nih i elektronskih uredaja.

e) Stvaranje otpada i tehnologija tretiranja otpada (prerada, reciklaza, odlaganje i sli¢no)

Kada je predmetni projekat u pitanju, otpad ¢e se stvarati tokom izvodenja radova, dok ¢e se
tokom funkcionisanja predmetnog objekta vrsiti reciklaza elektri¢nog i elektronskog otpada.

Prilikom izvodenja radova stvarace se razliCite vrste gradevinskog otpada, koje ¢e za vrijeme
izvodenja radova biti privremeno odlagane na posebno mjesto na lokaciji projekta, a kasnije ¢e
biti uklonjene sa lokacije u skladu sa zakonskim propisima.

Obzirom da je planirani objekat predviden za preradu i skladistenje elektricnog i elektronskog
otpada, to ¢e se prilikom njegovog rada nema stvaranja opasnih vrsta otpada.

Sav ¢vrsti otpad koji je komunalnog karaktera, koji se stvori na lokaciji projekta, bice odlagan u
kontejner, odakle ¢e se odvoziti od strane nadleznog komunalnog preduzeca na sanitarnu
deponiju ,,Mozura“ u Baru.

) Zagadivanje, Stetno djelovanje i izazivanje neprijatnih mirisa, ukljucujudi emisije u vazduh,
ispuStanje u vodotoke, odlaganje na zemljiste, buku, vibracije, toplotu, jonizujuca i
nejonizujuca zracenja;

Prilikom izvodenja radova na izgradnji objekta za preradu i skladiStenje elektricnog i
elektronskog otpada doc¢i ¢e do emisije prasine i produkata sagorijevanja goriva tokom rada
angazovane mehanizacije. Tokom funkcionisanja, planirani objekat za preradu i skladiStenje
elektronskog i elektri¢nog otpada koristi¢e standardnu opremu za rad, koja je navedena, pri cemu
nema moguénosti pojave emisije bilo kakvih Stetnih komponenti u vazduh. Za potrebe
funkcionisanja objekta i opreme Koristice se elektri¢na energija, tako da nema emisije polutanata
u vazduh.

Prilikom funkcionisanja predmetnog projekta nece se proizvoditi buka koja bi mogla negativno
uticati na zivotnu sredinu, obzirom da se radi o lokaciji objekta koja se nalazi u privrednoj zoni.
Najblizi stambeni objekat je na udaljenosti od oko 65m juzno od lokacije projekta.

Kako je naprijed navedeno, iz planiranog objekta nema otpadnih voda bilo kojeg tipa. Naime,
planirani objekat bi¢e priklju¢en na vodovodnu mrezu, ali ¢e se voda sa vodovodne mreze
koristiti samo u slucaju potrebe aktiviranja splinker sistema ili hidranata u slu¢aju pojave pozara.
Atmosferske vode sa krova objekta 1 sa okolnog manipulativnog prostora odvode se u postojeci
atmosferski kolektor ispred kojeg se nalazi separator.
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2) Rizik od nastanka udesa i/ili velikih katastrofa, koje su relevantne za projekat, ukljucujuci
one koje su uzrokovane promjenom klime, u skladu sa naucénim saznanjima;

Tokom rada predmetnog projekta nema mogucnosti za pojavu akcidenta obzirom na planiran
proces rada.

Medutim, akcidentna situacija za predmetni projekat mogla bi biti jedino pojava pozara. Rizik od
pojave pozara je relativno nizak, obzirom na planirani proces rada kao i da u predmetnom
objektu necée biti izvora otvorenog plamena i nece se koristiti alati koji izazivaju varniCenje,
iskrenje i sl.

h) Rizici za ljudsko zdravlje (zbog zagadenja vode ili zagadenja vazduha i drugo);
Predmetni projekat ne mozZe izazvati rizike po ljudsko zdravlje, ukoliko se budu postovale sve

predvidene procedure u predvidenom procesu rada objekta za preradu i skladiStenje elektri¢nog i
elektronskog otpada.
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4. KARAKTERISTIKE MOGUCEG UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

Svrha oznacavanja mogucih uticaja projekta na zivotnu sredinu i njihove karakteristike mogu se
svesti na sledeCe kategorije uticaja i to: moguci uticaj neadekvatnog odlaganja komunalnog,
elektricnog 1 elektronskog otpada, kao i neadekvatno odlaganje preradenog elektricnog i
elektronskog otpada koji nastaje tokom rada u objektu.

a) Ukoliko projekat funkcioniSe u skladu sa propisima i normativima koji se odnose na sferu
djelatnosti projekta onda nema bojazni da bi projekat mogao imati znacajnijeg uticaja na okolinu.
Naime, lokacija projekta se nalazi u privrednoj zoni Bar, slabo je naseljena a najblizi stambeni
objekat je na oko 160m istocno od predmetne lokacije.

b) Realizacija projekta ni u kakvom pogledu ne moze imati bilo kakav prekograni¢ni uticaj.

c¢) Obzirom na namjenu, funkcionisanje projekta ne moze proizvesti sloZenije uticaje, a oni se
mogu javiti usljed neadekvatnog odlaganja komunalnog, elektricnog i elektronskog otpada, kao i
neadekvatnog odlaganja preradenog elektricnog i elektronskog otpada koji nastaje kao produkt
rada u objektu.

Sto se ti¢e pozitivnog uticaja izvodenja ovog projekta, oni se u velikoj mjeri manifestuju kroz
preradu 1 skladiStenje otpadnih elektri¢nih 1 elektronskih uredaja koji ¢e biti tretirani na opisanim
linijjama. Tokom funkcionisanja projekta prerada i skladistenje elektricnih i elektronskih
otpadnih uredaja bi¢e u skladu sa vaze¢im zakonskim propisima, tako da je prilikom njegovog
funkcionisanja uticaj otpadnih materija sveden na najmanju mogucéu mjeru.

d) Vjerovatnoca uticaja prilikom funkcionisanja projekta je veoma mala obzirom na zakonsku
regulativu kada je komunalni, elektri¢ni i elektronski otpad u pitanju.

e) Vjerovatnoca ponavljanja uticaja zavisi od obima i vremena trajanja operacija odvozenja
komunalnog otpada, kao i nacina prerade i skladiStenja elektricnog i elektronskog otpada.

27



5. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA

5.1. Uticaj na kvalitet vazduha

U toku izvodenja

Projektnom dokumentacijom nijesu precizirane karakteristike opreme koja ¢e se koristiti u toku
izvodenja projekta, tako da nije postojala mogucnost da se eventualne emisije u vazduh prilikom
njihovog rada kvantifikuju. Kako je rije¢ o manjem gradevinskom zahvatu, pretpostavka je da ¢e
biti angaZovana standardna gradevinska operativa koja se angazuje za ove vrste poslova, tako da
ne treba ocekivati da ¢e angazovana mehanizacija proizvesti uticaje koje prekoracuju dozvoljene
granice, zbog toga sto je lokacija projekta u privrednoj zoni Bara sa zna¢ajnim brojem privrednih
aktivnosti, slabo je naseljena a najblizi stambeni objekat je na oko 65m juzno od predmetne
lokacije. Svakako, kako se radi o objektu ukupne bruto povrsine 1,270 m?, a kako se radi o
montaznom objektu, to je vrijeme angazovane mehanizacije malo, pa samim tim i njen uticaj na
kvalitet vazduha se moze smatrati zanemarljivim.

U toku eksploatacije

Kako ¢e predmetni projekat za potrebe funckionisanja Kkoristiti elektricnu energiju, a posto
prilikom njegovog funkcionisanja, tehnoloskim postupkom je eliminisana pojava bilo kakvih
emisija u vazduh koje mogu uticati na postoje¢i kvalitet vazduha, to se moze konstatovati da
predmetni projekat u toku njegovog funkcionisanja nece uticati na postoje¢i kvalitet vazduha
predmetnog podrucja.

Naime, prilikom rada linije za preradu EE otpada, u cilju zadrZzavanja Cistoce radnog prostora i
obezbijedila sigurnost u pogonu, ve¢ je naprijed navedeno da je linija opremljena pulsnim
sakupljacem prasine MC-64 snage 9 kW, koji obezbjeduje efikasno uklanjanje svih finih Cestica
iz vazduha. Na isti naCin je osigurana Cisto¢a pogona za preradu frizidera, kao i zastita radne
sredine, tako Sto je predmetna linija opremljena pulsnim kolektorom prasine snage 7.5 kW, koji
konstantno filtrira fine Cestice 1 sprjeava njihovo zadrzavanje u radnom prostoru.

b) Kvalitet vazduha umnogome zavisi od meteoroloskih parametara i klimatskih karakteristika.
Ovo znaci da ¢e 1 kvalitet vazduha biti razli¢it u razli¢itim godisnjim dobima 1 pri razli¢itim

vremenskim prilikama.

c) Obzirom na poloZaj lokacije projekta ne postoji moguénost prekogranicnog zagadenja
vazduha.

5.2. Uticaj na kvalitet voda

U toku izvodenja radova

U okolini lokacije na kojoj je predvidena izgradnja poslovnog objekta za preradu i skladistenje
elektrinog 1 elektronskog otpada, nema povrSinskih vodenih tokova. Najblizi vodeni prostor je
akvatorijum Luke bar koji se nalazi na udaljenosti 410 m, na koji predmetni projekat ne moze
imati uticaja. Sto se podzemnih voda tice, iste se nalaze na dovoljnoj dubini, da ni u kom slu¢aju
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ne mogu biti ugrozene realizacijom projekta, obzirom da se radi o izgradnji montaznog objekta,
za koji se vrsi pli¢e fundiranje.

U toku eksploatacije

a) U toku eksploatacije planiranog objekta, nema pojave otpadnih voda iz istog, a jedine vode
koje se javljaju tokom funkcionisanja su atmosferske vode sa krova objekta i sa manipulativnih
povrsina. Sve ove vode se odvode do postojeceg atmosferskog kolektora.

b) Ne postoji moguénost uticaja na prekograni¢no zagadivanje voda kada je predmetna lokacija u
pitanju.

5.3. Uticaj na zemljiSte

U toku izgradnje

a) Sto se fizi¢kih uticaja na zemljiste ti¢e (promjena lokalne topografije, erozija tla, klizanje
zemljiSta 1 slicno) izgradnjom predmetnog objekta nec¢e doc¢i do njihove promjene. Naime,
lokacija projekta je na ravnom terenu i ne¢e dovesti do topografskih promjena, erozije tla i
klizanja zemljista.

b) Neadekvatno odlaganje otpada (gradevinski Sut i materijal iz otkopa) moze dovesti do
devastacije prostora prilikom izvodenja projekta. Takode, moze do¢i do zagadenja zemljista
usljed ispustanja ulja, maziva i goriva iz angazovane mehanizacije na izgradnji objekta, usljed
njihove eventualne neispravnosti. Ovaj uticaj je ograni¢enog vremenskog trajanja, odnosno do
momenta zavrSetka projekta.

U toku eksploatacije

a) Zbog namjene projekta moguci uticaji njegovog funkcionisanja na zemljiSte prakticno ne
postoje. Sve planirane linije za preradu elektricnog i elektronskog otpada rade u zatvorenom
prostoru, bez mogucnosti da se bilo koje materije pojave na okolnom prostoru koje bi mogle
ugroziti kvalitet zemljista na lokaciji i u njenoj okolini.

b) Predmetni projekat za potrebe funkcionisanja koristice kompletnu povrSinu zemljiSta na
lokaciji, ali to ne¢e imati znacajnije posljedice.

c) Posto predmetna lokacija nije koriS¢ena kao poljoprivredno zemljiSte, ne postoji uticaj na
koli¢inu 1 kvalitet izgubljenog poljoprivrednog zemljista.

d) Na lokaciji nema mineralnih bogatstava, pa nema ni uticaja projekta na njih.
5.4. Uticaj na lokalno stanovnistvo
a) U toku izvodenja projekta do¢i ¢e do povecanja broja ljudi na lokaciji, prvenstveno zaposlenih

koji ¢e raditi na lokaciji.
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b) U toku izgradnje objekta vizuelni uticaji nec¢e imati uticaja na lokalno stanovnistvo, jer se radi
o privrednoj zoni sa znacajnim brojem ve¢ izgradenih poslovnih objekata. U toku eksploatacije
projekta nepovoljan vizuelni uticaj prakti¢no ne postoji, obzirom na namjenu projekta.

¢) U kumulativnom smislu, ne moze do¢i do kumuliranja projekta sa efektima drugih objekata,
ukoliko se desi akcidentna situacija, jer sam projekat ne proizvodi bilo kakve Stetne materije koje
bi uticale na kvalitet vazduha, a rjeSenja prerade elektrinog i elektronskog otpada i daljeg
njihovog skladistenja nakon prerade, su u skladu sa vaze¢im zakonskim propisima.

5.6. Uticaj na ekosisteme i geoloSku sredinu

a) Prilikom izvodenja projekta nema uticaja na gubitke 1 oStecenje biljnih 1 Zivotinjskih vrsta 1
njihovih stanista obzirom da je lokacija projekta bez rastinja i nalazi se u privrednoj zoni Bar, u
blizini Luke Bar.

b) U toku izvodenja projekta ne¢e doci do gubitka i oSteCenja geoloSkih, paleontoloskih 1i
geomorfoloskih osobina.

5.6. Uticaj na zaSti¢ena prirodna i kulturna dobra i njihovu okolinu

Prostor lokacije projekta je u privrednoj zoni Bara, tako da na lokaciji i u njenoj blizoj okolini
nema zasti¢enih kulturnih dobara, pa samim tim ni uticaja projekta na njih.

5.10. Uticaj na karakteristike pejzaza

Prilikom izvodenja i funkcionisanja projekta nece biti uticaja na karakteristike pejzaza obzirom
na namjenu lokacije.
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6. MJERE ZA SPRECAVANJE, SMANJENJE ILI OTKLANJANJE STETNIH
UTICAJA

Kako bi se negativni uticaji tokom izgradnje i eksploatacije poslovnog objekta za preradu i
skladistenje elektricnog 1 elektronskog otpada sveli u granice prihvatljivosti ili potpuno
eliminisali, uz istovremeno ostvarenje i realizaciju planirane dinamike izgradnje i namjene
objekata, neophodno je sprovesti odredene mjere zastite zivotne sredine.

Cilj utvrdivanja mjera za smanjenje ili sprjeCavanje zagadenja jeste da se ispitaju eventualne
mogucnosti eliminacije zagadenja ili redukcije utvrdenih uticaja.

Mjere predvidene zakonom i drugim propisima, normativima i standardima i rokovi za
njihovo sprovodenje

Bez obzira §to se radi o privremenim uticajima na Zivotnu sredinu, neophodno je preduzeti sve
zakonske mjere kako bi se svi privremeni uticaji na zivotnu sredinu minimizirali.

U ovu kategoriju spadaju sve one mjere zaStite koje treba preduzeti u sklopu planskog i
projektnog koncepta, a Cija primjena je preduslov za minimiziranje mogucih uticaja na Zivotnu
sredinu:

1. Implementirati sve uslove i zahtjeve koje utvrduju nadlezni organi drzave Crne Gore pri
izdavanju odobrenja i saglasnosti za izvodenje radova,

2. Sprovesti sve zakonske procedure za aktivnosti za koje se traze dozvole, odobrenja 1
saglasnosti.

Mjere koje se preduzimaju u slu¢aju udesa
U toku izvodenja radova

U slucaju izlivanja ulja iz angaZovane mehanizacije prilikom izvodenja projekta dolazi do
zagadenja zemljiSta. Za potrebe rada usljed pojave ovakvih akcidentnih situacija na lokaciji
projekta, Izvodac radova je obavezan da obezbijedi pribor protiv izlivanja te¢nosti.

Moguca pojava ovog akcidenta, moze se znacajno smanjiti upotrebom savremene gradevinske
mehanizacije, uz adekvatan nacin odrzavanja. Sve gradevinske maSine koje koriste pogonsko
gorivo na bazi naftnih derivata moraju biti snabdjevene posudama za prihvatanje trenutno
iscurelog goriva ili maziva. Takode, treba zahtijevati da se za maSine koriste biorazgradiva
sredstva za podmazivanje kao i biorazgradiva ulja za mjenjace kako bi se na minimum svelo
zagadivanje u slucaju izlijevanja ovih komponenti.

Ukoliko se razlivanje nafte ili ulja ipak dogodi, potrebno je odmah o¢istiti, odnosno odstraniti
zagadeno tlo, a mjesto razlijevanja posuti zaStitnim hidrofobnim sredstvom, koje je vrlo
djelotvorno na krutim podlogama, jer upija prolivenu naftu ili njene derivate. Zagadeno zemljiSte
zatim treba skladiStiti u zatvorenu burad, u zaStienom prostoru i predati ovla§¢enom
preduzetniku/privrednom drustvu koje se bavi preuzimanjem ove vrste otpada.
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U toku funkcionisanja

U toku funckionisanja projekta, moze doc¢i do pojave akcidenta, odnosno udesa, koji se
manifestuje kroz pojavu pozara u objektu ili na lokaciji projekta. U cilju zastite od pozara
projektom je predvidena splinker instalacija i dva hidranta koji ¢e se koristiti u slucaju pojave
poZzara.

Postupak u slucaju pozara

Pozar kao elementarna pojava deSava se slucajno, prakticno moze da nastane u bilo kojem dijelu
lokacije projekta, a njegove razmjere, trajanje i posljedice ne mogu se unaprijed definisati i
predvidjeti. Kao primarnu preventivnu mjeru neophodno je primijeniti racionalna rjeSenja, koja
obezbjeduju veci stepen sigurnosti ljudi 1 materijalnih dobara.

Sa stanovista zaStite od pozara, u razmatranje se prije svega uzimaju sljedece Cinjenice:
- sprec¢avanje nastanka pozara — primjenom ,,aktivnih ili ,,primarnih“ mjera,
- gaSenje pozara u ranoj-pocetnoj fazi,
- predvidjeti bezbjednu evakuaciju ugrozenih osoba i vrijedne opreme,
- gasenje 1 lokalizacija pozara 1
- oCuvanje integriteta 1 stabilnosti objekta.

Sprecavanje nastanka pozara najefikasnije se vr$i primjenom negorivih materijala u elementima
gradevinske konstrukcije gdje je god to moguce. U tom smislu treba izvrSiti zamjenu materijala
koji je lakSe zapaljiv ili ima vecu toplotnu mo¢, sa materijalom koji ima vecu temperaturu
paljenja 1 manju toplotnu mo¢. U aktivhu mjeru takode spada i smanjenje ukupne koliine
masenog pozarnog opterecenja u objektu, Cime se smanjuje temperatura termiCkih procesa,
zariSte pozara, temperatura plamena 1 iskri itd, a takode treba voditi racuna da izvor toplote ne
bude u blizini gorivih predmeta.

Gasenje pilot (malog — pocetnog) plamena koji je nastao nakon gubitka kontrole nad vatrom je
moguce priru¢nim sredstvima, nekada ¢ak i gasenjem obi¢nom cipelom po zariStu pozara. Za
kontrolu pozara dok je u pocetnoj fazi i njegovu ranu likvidaciju najbolje je rjeSenje koristeci
hidrante za gaSenje koji mogu koristiti sva lica koja se nadu u blizini lokacije. Instalirani splinker
sistem omogucava efikasnu zastitu objekta od pozara.

GaSenje pozara treba da pruZi izglede na uspjeh i kada je Zariste veliko i nekoliko desetina m?. U
ovoj fazi koriste se stabilne instalacije za gaSenje uz ucesc¢e pripadnika profesionalne vatrogasne
jedinice.

Mjere za sprecavanje, smanjenje ili otklanjane Stetnih uticaja u toku funkcionisanja

projekta

U toku funkcionisanja projekta mogu¢ je uticaj neadekvatnog odlaganja komunalnog otpada na
prostoru lokacije. Komunalni otpad od zaposlenih se sakuplja i odnosi do najblizeg kontejnera.
Sav sakupljeni otpad potrebno je redovno uklanjati sa lokacije projekta, u skladu sa vaze¢im
zakonskim propisima.
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Planovi i tehni¢ka rjeSenja zaStite Zivotne sredine (reciklaza, tretman i dispozicija otpadnih
materija, rekultivacija, sanacija i drugo)

Tokom procesa rada poslovnog objekta za preradu i skladistenje elektricnog i elektronskog
otpada, stvarace se odredene koli¢ine komunalnog otpada koji ¢e biti odlagan u kontejnere i
odvozen od zaposlenih iz kompanije Hemosan - Bar na sanitarnu deponiju ,,Mozura“ u Baru.
Tehnoloski procesi prerade elektricnog i elektronskog otpada predstavljaju savremen sistem
tretmana ovih vrsta otpada, pri ¢emu se ne stvaraju otpadne materije, ve¢ se vrsi tretman ovih
otpadnih materijala na zakonski propisan nacin.
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7. 1ZVORI PODATAKA

Pravilnik o blizem sadrzaju dokumentacije koja se podnosi uz zahtjev za odlu¢ivanje o potrebi
izrade elaborata (""Sluzbeni list Crne Gore", br. 019/19 od 29.03.2019).

Glavni projekat poslovnog objekta za preradu i skladistenje elektri¢nog i elektronskog otpada,
projektant ,2ARH* d.o.o. Bar, jun 2025. godine
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posebnim zahtjevima zbog sprjecavanja infekcije (npr.zavoji, gipsevi, posteljina, odje¢a za
jednokratnu upotrebu i pelene), 18 01 06*hemikalije koje se sastoje od opasnih supstanci ili ih
sadrze, 18 01 07 hemikalije drugacije od 18 01 06*, 18 01 08*citotoksi¢ni i citostati¢ni liekovi, 18 01
09 ljekovi drugaciji od 18 01 08* 18 01 10*otpadni amalgam iz stomatologije, 18 02 Otpad od
istrazivanja, dijagnostike, tretmana ili prevencije bolesti Zivotinja, 18 02 01 ostri instrumenti (izuzev
18 02 02*), 18 02 02*otpad Cije sakupljanje i odlaganje podlijeze posebnim zahtjevima zbog
sprjecavanja infekcije, 18 02 03 otpad ¢ije sakupljanje i odlaganje ne podlijeZze posebnim zahtjevima
zbog sprjecavanja infekcij, 18 02 05*hemikalije koje se sastoje od opasnih supstanci ili ih sadrze, 18
02 06 hemikalije drugacije od 18 02 05*, 18 02 07*citotoksiéni i citostati¢ni ljekovi, 18 02 08 ljekovi
drugadiji od 18 02 07*, 19 01 02 materijal koji sadrzi gvozde odvojen je od $ljake, 19 01 05*filter-
kola€ iz tretmana gasa, 19 01 06*tecni otpad na bazi vode nastao tretmanom gasa i ostali tecni
otpad na bazi vode, 19 01 07*Cvrsti otpad nastao tretmanom gasa, 19 01 10*kori$¢eni aktivni ugal;
u tretmanu gasa, 19 01 11*Sljaka koja sadrzi opasne supstance, 19 01 12 $ljaka drugacija od 19 01
11*, 19 01 13*lebdeée Cestice pepela koje sadrzi opasne supstance, 19 01 14 lebdeée Cestice
pepela drugaciji od 19 01 13* 19 01 15*prasina iz kotla koja sadrzi opasne supstance, 19 01 16
prasina iz kotla drugacija od 19 01 15* 19 01 17*otpad nastao pirolizom koji sadrzi opasne
supstance, 19 01 18 otpad nastao pirolizom drugaciji od 19 01 17*, 19 01 19 pijesak iz fluidizovanog
sloja, 19 01 99 otpad koji nije drugacije specifikovan, 19 02 03 prethodno izmijeSani otpadi koji se
sastoji samo od bezopasnog otpada, 19 02 04*prethodno izmijeSani otpadi koji se sastoji od
najmanje jednog opasnog otpada, 19 02 05*mulj koji sadrzi opasne supstance, 19 02 06 mul]
drugaciji od 19 02 05*%, 19 02 07*ulja i koncentrati od separacije, 19 02 08*tecni sagorivi otpad koji
sadrzi opasne supstance, 19 02 09*¢vrsti sagorivi otpad koji sadrzi opasne supstance, 19 02 10
sagorivi otpad drugaciji od 19 02 08* i 19 02 09*, 19 02 11*ostali otpad koji sadrzi opasne supstance,
19 02 99 otpad koji nije drugacije specifikovan, 19 03 04*otpad oznacen kao opasni, djelimi¢no
stabilizovan, 19 03 05 stabilizovani otpad drugaciji od 19 03 04*, 19 03 06*otpad oznacen kao
opasni, o¢vrsli, 19 03 07 ocvrsli otpad drugaciji od 19 03 06*, 19 04 Ostakljeni otpad i otpad nastao
ovim procesom (vitrifikacija), 19 04 01 otpad preraden u staklo, 19 04 02*lebdece Cestice pepela i
ostali otpad od tretmana dimnog gasa, 19 04 03*¢vrsta faza koja nije preradena ostakljena, 19 04
04 tecni otpad na bazi vode od kaljenja vitrifikovanog otpada, 19 05 01 nekompostirana frakcija
komunalnog i sliénih otpada, 19 05 02 nekompostirana frakcija Zivotinjskog i biljinog otpada,19 05 03
kompost koji nije specifikovan, 19 05 99 otpad koji nije drugadije specifikovan, 19 06 03 teénost
nastala anaerobnim tretmanom komunalnog otpada, 19 06 04 digestat nastao anaerobnim
tretmanom komunalnog otpada, 19 06 05 tec¢nost nastala anaerobnim tretmanom Zivotinjskog i
bilinog otpada, 19 06 06 digestat nastao anaerobnim tretmanom Zivotinjskog i bilinog otpada, 19 06
99 otpad koji nije drugacije, 19 07 02*ocjedna voda iz sanitarnih deponija koja sadrzi opasne
supstance, 19 07 03 ocjedna voda iz sanitarnih deponija drugacije od 19 07 02* 19 08 01 otpad
nastao prosijavanjem, 19 08 02 otpad nastao zamjenom pjescanog filtera, 19 08 05 mulj nastao
tretmanom urbanih otpadnih voda, 19 08 06*zasic¢ene ili otpadne smole iz jonskog izmjenjivaca,19
08 O07*rastvor i mulj od regeneracije iz jonskog izmjenjivaca, 19 08 08*otpad iz membranskog
sistema koji sadrzi teSke metale, 19 08 09 smjesa masti i ulja iz separacije ulje/voda koja sadrzi
jestiva ulja i masnoce, 19 08 10*smje$a masti i ulja iz separacije ulje/voda drugacija od 19 08 09, 19
08 11*mulj koji sadrzi opasne supstance iz bioloskog tretmana industrijskih otpadnih voda, 19 08 12
mulj iz bioloskog tretmana industrijskih otpadnih voda drugadiji od 19 08 11*, 19 08 13*mulj koji
sadrZi opasne supstance iz ostalih tretmana industrijskih otpadnih voda,19 08 14 mulj iz ostalih
tretmana industrijskih otpadnih voda drugadiji od 19 08 13* 19 08 99 otpad koji nije drugacije
specifikovan, 19 09 01 ¢vrsti otpad iz primarne filtracije i prosijavanja, 19 09 02 mulj od bistrenja
vode, 19 09 03 mulj od dekarbonizacije vode, 19 09 04 otpadni aktivni ugalj, 19 09 05 zasi¢ena ili
potrosena smola za jonoizmjenjivace, 19 09 06 rastvor i mulj od regeneracije jonoizmjenjivaga, 19
09 99 otpad koji nije drugacije specifikovan, 19 10 01 otpad od gvozda i ¢elika, 19 10 02 otpad od
obojenih metala, 19 10 03*laka frakcija i prasina koje sadrze opasne supstance, 19 10 04 laka
frakcija i prasina drugacije od 19 10 03*, 19 10 O5*ostale frakcije koje sadrze opasne supstance, 19
10 06 ostale frakcije drugacije od 19 10 05%, 19 11 01*otpadni glineni filteri, 19 11 02*kisjeli katran,
19 11 03*teCni otpad na bazi vode, 19 11 O4*otpad od ¢iscenja goriva bazama, 19 11 05*mulj iz
tretmana otpadnih voda sa mjesta nastanka koji sadrzi opasne supstance, 9 11 06 mulj iz tretmana
otpadnih voda sa mjesta nastanka drugaciji od 19 11 05* 19 11 07*otpad nastao preci§c¢avanjem
dimnog gasa, 19 11 99 otpad koji nije drugacije specifikovan, 19 12 01 papir i karton, 19 12 02 metali
koji sadrze gvozde, 19 12 03 obojeni metali, 19 12 04 plastika i guma, 19 12 05 staklo, 19 12 06*drvo



koje sadrzi opasne supstance, 19 12 07 drvo drugacije od 19 12 06*, 19 12 08 tekstil, 19 12 09
minerali (npr. pijesak i kamen), 19 12 10 sagorivi otpad (gorivo dobijeno iz otpada), 19 12 11*ostali
otpad (ukljuCujuci smjesu materijala) od mehani¢kog tretmana otpada koji sadrzi opasne supstance,
19 12 12 ostali otpad (ukljuduju¢i smjesu materijala) od mehanickog tretmana otpada drugadiji od
19 12 11% 19 13 01*¢vrsti otpad od remedijacije zemljista koji sadrzi opasne supstance, 19 13 02
cvrsti otpad od remedijacije zemljidta drugadiji od 19 13 01*, 19 13 03*mulj od remedijacije zemljista
koji sadrzi opasne supstance, 19 13 04 mulj od remedijacije zemljista drugadiji od 19 13 03*, 19 13
05*mulj od remedijacije podzemne vode koji sadrzi opasne supstance, 19 13 06 mulj od remedijacije
podzemne vode drugaciji od 19 13 05* 19 13 07*teéni otpad na bazi vode i vodeni koncentrati od
remedijacije podzemne vode koji sarze opasne supstance, 19 13 08 teéni otpad na bazi vode i
vodeni koncentrati od remedijacije podzemne vode drugaciji od 19 13 07*.5.

Il Sakupljanje otpada ¢e se obavljati na teritoriji Crne Gore.

IV Privredno drustvo D.O.O. »HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, sakupljene koli¢ine otpada
priviemeno Ce skladisti na lokacij katastarska parcela broj 6500, KO Novi Bar shodno Ugovoru o
kori$¢enju morskog dobra od 15.01.2008.godine i Ugovoru o obavljanju djelatnosti u Slobodnoj zoni
Luka Bar broj 4246 od 14.06.2018.godine i Aneksa broj 3 19.05.2022.godine broj 3720 i List
nepokretnosti broj 2349, KO Novi Bar shodno Ugovoru o zakupu broj 152/2018 od
26.07.2018.godine. Ukupna povr$ina objekata (hala), gdje se vrsi sakupljanje otpada iznosi 4.041
m2 (aneks broj ), 1473 m2 (ugovor broj 152/2018), plus izbetonirane otvorene povrsine. Uraden je
sistem za odvod otpadnih voda koje se sakupljaju i odvode do separatora.

V D.0.0. »HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, posjeduje posude za sakupljanje otpada,
poseban dio namijenjen za pranje vozila, 2 kamionske vage koje mjere do 50 tona tereta i 5 tona
tereta, bagere, viljuskare, prevozna sredstva (oke 21), viljuskari (oko 6 kom), elektronsku opremu
za izdavanje raCuna, adekvatan broj i nivo kvalifikacije zaposlenih.

VI Prilokom obavljanja poslova sakupljanja, odnosno u vozilu kojim se vrsi transport otpada,
privredno drustvo ili preduzetnik mora da ima: kopiju akta o upisu u registar sakupljaca, kopiju akta
O upisu u registar prevoznika otpada i formular o transportu otpada.

VIl Privredno drustvo D.O.O. »HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, je obavezno da svake godine:
najkasnije do 31. marta teku¢e godine, dostavi Agenciji za zastitu Zivotne sredine izvjestaj o
sakuplienom otpadu za prethodnu godinu i trajno zbrinjavanje istog.

VIl Privredno drustvo D.O.O. »HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, je u obavezi da jednom
godisnje dostavlja polisu osiguranja Agenciji za zastitu Zivotne sredine.

X Period sakupljanja za koji se vrsi upis u registar sakupljaéa je 5 godina tj. do 12.08.2029.godine.

Obrazlozenje

Privredno drustvo D.O.O. »HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, je podnijelo zahtjev broj: 03-
UPI-1368/1 od 03.07.2024.godine za upis u registar sakupljaéa, otpada.

Pregledom dostavljenog podneska utvrdeno je da isti sadrzi podatke predvidene ¢lanom 43 Zakona
0 upravljanju otpadom i da je isti sastavljen na osnovu Pravilnika o uslovima koje treba da ispunjava
privredno drustvo, odnosno preduzetnik za sakupljanje otpada.

Na osnovu priloZzene dokumentacije, a saglasno &lanu 43 Zakona o upravljanju otpadom i Pravilnika
o uslovima koje treba da ispunjava privredno drustvo, odnosno preduzetnik za sakupljanje, odnosno
transport otpada, utvrdeno je da su ispunjeni uslovi u pogledu: lokacije i naéin deponovanja otpada,
teritorija na kojoj ce se vrsit sakupljanje, tehni¢ke i organizacione kapacitete. Takode su ispunjeni
uslovi u pogledu opreme za sakupljanje, odnosno transport otpada i potreban broj i nivo kvalifikacije
zaposlenih.



U tacki IV dispozitiva ovog riesenja je opisano privremeno skladiste kao i nacin i uslovi privremenog
skladistenja otpada, a shodno ¢lanovima 3 i 7 Uredbe o nacinu i uslovima skladistenja otpada.

U tacki VI dispozitiva ovog rjeSenja, odredena je obaveza privrednog drustva da prilikom sakupljanja
otpada u vozilu kojim vrsi transport otpada ima kopiju akta o upisu u registar sakuplja¢a, odnosno
prevoznika otpada i formular o transportu otpada iz ¢lana 19 stav 5 Zakona o upravljanju otpadom.

Takode, rjeSenjem je u tacki VIl dispozitiva ovog rjesenja, utvrdjena obaveza privrednog drustva
D.0.0. »"HEMOSAN« ,Bar, Stara Raskrsnica bb, da jednom godi$nje dostavi Agenciji za zastitu
Zivotne sredine izvjestaj o sakupljenom otpadu za prethodnu godinu (¢lan 52 stav 7 Zakona o
upravljanju otpadom).

Uz zahtjev priloZzena je polisa osiguranja za slu¢aj udesa ili $tete pri¢injene trec¢im licima ili njihovim
stvarima (polisa broj: POL 00244302 sa rokom vazenja do 13.02.2025.godine), dok je u tacki VIII
odredena obaveza podnosioca zahtjeva, da jednoim godi$nje dostavlja polisu osiguranja Agenciji za
zastitu Zivotne sredine, shodno ¢lanu 42 tacka 7 Zakona o upravljanju otpadom.

U sluaju nedostavljanja godi$njeg izvjestaja o otpadu (¢lan 52 stav 7 Zakona o upravljanju
otpadom), kao i nedostavljanja polise osiguranja (¢lan 42 stav 7 Zakona o upravljanju otpadom),
Agencija za zastitu Zivotne sredine c¢e brisati preduzece ,Hemosan“d.o.o. Bar iz Registra sakupljaca
otpada shodno ¢lanu 42 Zakona o upravljanju otpadom.

Shodno ¢lanu 43 tatka 6 Zakona o upravljanju otpadom, privredno drusvo D.O.0. »HEMOSAN«
,Bar, Stara Raskrsnica bb, upisuje se u registar sakupljaca otpada na period do 12.08.2029.godine
(tacka X dispozitiva riesenja).

Imajuci u vidu navedeno Agencija je odlucila kao 1 dispozitivu ovog riesenja.
Uputstvo o pravnoj zastiti: Protiv ovog rieerija moze se izjaviti Zalba Ministarstvu ekologije,

odrZivog razvoja i razvoja sjevera, u roku od 15 dana od dana njegovog prijema, a preko ovog
organa.
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