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Broj: 03-UPI-1017/14 Podgorica, 18.09.2023. god.

Na osnovu ¢lana 16 stav 2 Zakona o industrijskim emisijama ("Sluzbeni list Crne Gore", br.
017/19 od 19.03.2019.), te €lanova 18 i 46 Zakona o upravnom postupku ("SluZbeni list Crne
Gore", br. 056/14 od 24.12.2014, 020/15 od 24.04.2015, 040/16 od 30.06.2016, 037/17 od
14.06.2017.), kao i ¢lanova 39 i 52 Uredbe o organizaciji i nainu rada drzavne uprave
("Sluzbeni list Crne Gore", br. 049/22, 052/22, 056/22, 82/22, 110/22 i 139/22), a rje$avajudi
po zahtjevu operatera ,FAB LIVE" D.O.0O. iz Podgorice, za izdavanje integrisane dozvole za
rad pogona za plastificiranje aluminijskih profila na lokaciji Mahala bb u Golubovcima, opstina
Zeta, broj 03-UPI1-1017/1 od 06.07.2022. god., Agencija za zastitu Zivotne sredine donosi

RJESENJE
O IZDAVANJU INTEGRISANE DOZVOLE

Izdaje se integrisana dozvola, registarski broj 07, operateru ,FAB LIVE" d.o.0. iz Podgorice za
rad postrojenja za plastificiranje aluminijskih profila na lokaciji Mahala bb u Golubovcima,
opstina Zeta, i utvrduje sledece:

I Opste podatke:
1. O integrisanoj dozvoli

Integrisanom dozvolom se propisuju mjere zastite zemlji$ta, vazduha, vode i mora u zavisnosti
od lokacije, u skladu sa najbolje dostupnim tehnikama, u zavisnosti od tehnoloskih procesa.

Integrisana dozvola, registarski broj 7, izdaje se operateru ,Fab Live" d.o.o, iz Zete, (u daljem
tekstu: operater) za rad postrojenja za plastificiranje Al-profila, koji se nalazi na lokaciji Mahala
bb, Op&tina Zeta, shodno odredbama Zakona o industrijskim emisijama (,Sl. list Crne Gore®,
br. 017/19), kao i sledecih podzakonskih akata:

- Pravilnik o sadrzaju i na€inu podnoSenja zahtjeva za izdavanje integrisane
dozvole (,Sl. list Crne Gore", br. 55/20);

- Pravilnik o obrascu integrisane dozvole (,SI. list Crne Gore®, br. 059/19);

- Pravilnik o kriterijumima za odredivanje najboljih dostupnih tehnika radi zastite
Zivotne sredine i listi zagadujucih supstanci iz industrijskih postrojenja (,SlI. list Crne Gore", br.
035/19);

- Uredba o vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola
(,Sl. list Crne Gore", br. 068/19).
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Uredbom o vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola propisuju se
vrste aktivnosti, postrojenja i graniéni kapaciteti u okviru svake aktivnosti za koje se izdaje
integrisana dozvola.

U skladu sa navedenom Uredbom, operater ,Fab Live* d.o.o. Podgorica, upravija
postrojenjem za koje se izdaje integrisana dozvola, definisana pod tatkom >> 2. Proizvodnja
i prerada metala, 2.6 Povrsinska obradu metala li plastiénih materijala u kojima se primjenjuju
elektrolitiCki ili hemijski procesi, sa kadama za obradu zapremine veée od 30 m?, <<

Shodno navedenom operater se obratio nadleznom organu, Agenciji za zastitu Zivotne
sredine, sa zahtjevom za izdavanje integrisane dozvole.

2. O postrojenju

Pogon za plastifikaciju aluminijskih profila je izgraden i pusten u rad krajem 1995. godine.
Pogon se nalazi na katastarskoj parceli broj 8775 KO Golubovci i ukupne povrdine je 1.737
m?. Objekat hale u kojoj se nalazi pogon za plastifikaciju aluminijskih profila je dimenzija 25,50
x 35,00 m i ¢iste visine 6,50 m. Prema tome ukupna povrsina proizvodnog dijela hale iznosi
892 m2.

Plastifikacija po najnovijoj tehnologiji povrSinske obrade aluminijuma vr§i se u skladu sa
standardom RAL, tzv. RAL-ovoj karti boja. Plastifikacija predstavlja povrginsku zastitu Siroke
palete proizvoda i materijala koji se koriste u modernoj industriji. Konkretno u ovom slu¢aju,
govorimo o plastifikaciji aluminijskih profila bojama u prahu koje se elektrostaticki nanose na
profil. Na sam proces plastifikacije uvijek se nadovezuje proces kiselinskog odmascivanja i
hromatizacije profila za proces plastifikacije, a taj proces pripreme se upravo odrazava na
garantni rok same plastifikacije. Nakon toga slijedi elektrostati¢ki model nanosenja boje u
prahu koji se izlaze elektrostatickom naelektrisanju. Sistem za plastifikaciju (bojenje) profila
obezbjeduje potpun hemijski ciklus koji rezultira visokim nivoom otpornosti proizvedenih
profila na koroziju i na taj nacin, obezbjeduje stabilnost boja i dugovjeénost profila.

Pogon za plastifikaciju aluminijskih profila &ine monolitni armirano-betonski ramovi sa zidnim
platnima i montazna metalna krovna konstrukcija. Tavanica je od montaznih armiranih ploga
od gesbetona, d=20 cm. Razmak ramova iznosi 5,78 m; svijetli otvor do rigole je 6,50 m. Krov
objekta je dvovodni sa nagibom od 2°, a pokriven je profilisanim aluminijumskim limom preko
drvenih elemenata koji su vezani za montaZnu krovnu tavanicu od gas betona.

U proizvodnom dijelu hale projektovana je kranska staza na visini 4,50 m, koja je neophodna
za odvijanje tehnoloskog procesa. Pod hale je armirano-betonska ploéa sa finom zavrénom
obradom perdagenjem.

Postrojenje je opremljeno sa:

Kade za pripremu profila za elektrostati¢ko bojenje,
Demineralizator,

Susara,

Komora za elektrostati¢ko bojenje,

Uredaj za farbanje profila,

Gorionik koji radi na te¢no gorivo.
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Lokacija projekta se graniéi sa okolnim lokacijama koje su predvidene za poslovanje. Lokacija
projekta grani¢i sa ostalim parcelama na kojima su izgradeni takode poslovni objekti, a sa
juzne strane predmetne lokacije nalazi se prostor na kojem nema izgradenih objekata. Ovaj
prostor razdvaja predmetnu lokaciju i individualne stambene objekte. Najblizi individualni
stambeni objekti locirani sa juzne strane lokacije projekta, a nalaze se na udaljenosti oko 150
m.

U 8iroj zoni lokacije nalaze se, osim poslovnih, individualni stambeni objekti. InaCe ovaj prostor

je infrastrukturno opremljen sa aspekta napajanja elektriénom energijom, saobradaja i
vodosnabdijevanja.

3. Za povijerljivost podataka i informacija

Operater prilikom podnoenja zahtjeva za izdavanje dozvole moZe zahtijevati da se za
pojedine podatke u zahtjevu odredi stepen tajnosti u skladu sa zakonom. Podatke za koje se
odredi stepen tajnosti, organ uprave je duzan da ¢uva u skladu sa zakonom.

Prilikom podno$enja predmetnog zahtjeva operater nije zahtijevao odredivanje stepena
tajnosti.

Uz zahtjev je, u skladu sa &lanom 9 stav 12 Zakona, dostavljena ovjerena izjava kojom se
potvrduje da su informacije sadrzane u zahtjevu ta¢ne, potpune, istinite i dostupne javnosti,
kao i da javnost ima pristup zahtjevu u cjelini, osim

- Glavni tehnolosko-masinski projekat,

- Finansijski podaci.

Ovjerena izjava se nalazi u formi priloga i kao takva &ini sastavni dio dozvole.
4. Integrisane dozvole i rok za podnogenje novog zahtjeva

4.1. Rok vazenja

Integrisana dozvola vazi 5 (pet) godina od dana donosenja RieSenja.

Operater je duzan da o svakoj planiranoj promjeni u radu postrojenja, najkasnije u roku od 15
dana od dana planirane promjene, pisanim putem obavijesti organ uprave, tj. Agenciju za
zastitu Zivotne sredine i dostavi detaljan opis planiranih promjena, shodno &lanu 23 Zakona.

Dozvola moze prestati da vazi:

- nazahtjev operatera;

- ako postrojenje ne otpo¢ne sa radom u roku od 12 mjeseci od dana dobijanja dozvole
i operater ne podnese zahtjev za izmjenu uslova iz dozvole u tom periodu;

- ako operater prestane da ispunjava neki od uslova koji je utvrden dozvolom;

- ako organ uprave utvrdi da je dozvola izdata na osnovu neta&nih podataka ili
falsifikovanih dokumenata;

- ako operater ne vrsi monitoring i ne dostavlja podatke u skladu sa ovim zakonom;



- kada nadlezna inspekcija obavijesti organ uprave da operater ne preduzima nalozene
mjere;

- ako je zavr8en postupak stecaja ili likvidacije nad operaterom, a aktivnost ne nastavi
drugi operater;

- ako nakon postupka stecaja drugi operater koji je nastavio proizvodnju ne ispunjava
uslove iz dozvole.

4.2. Rok za podnosenje novog zahtjeva

Rok za podnosenje novog zahtjeva je 4 (Cetiri) mjeseca prije isteka roka njenog vazenja. Na
produzenje vazenja dozvole primjenjuju se odredbe €l. 8 do 16 predmetnog Zakona.

4.3. Nadlezne inspekcije u skladu sa vrstom postrojenja

Zajedni¢ki inspekcijski nadzor ekoloske inspekcije i inspekcije odsjeka za vode, vrsi se nad
svim aktivnostima postrojenja koje uti¢u na Zivotnu sredinu, ukljucujuéi posjete postrojenju,
nadzor nad praéenjem emisija, provjeru internih izvjestaja i prateCe dokumentacije, provjeru
rezultata monitoringa koji vréi operater, provjeru tehnika koje se koriste i nadzor nad
upravljanjem postrojenjem i lokacijom na kojoj se ono nalazi, shodno &lanovima 63, 64 i 65
Zakona o industrijskim emisijama.

Takode, Ministarstvo ¢e u saradnji s organima drzavne uprave nadleznim za poslove mora,
poljoprivrede, stotarstva, veterinarstva, Sumarstva, upravljanja vodama, rudarstva, zastite od
poZara, zaStite na radu, zdravstva, uredenja prostora, izgradnje, termoenergetike,
elektroenergetske opreme i civilne zastite odrediti sadrzaj i na¢in saradnje u sprovodenju
zajednickih inspekcijskih nadzora u okviru nadleznosti inspekcijskih sluzbi koje se odnose na
podruéje zastite Zivotne sredine.

Pored toga, u slu¢aju udesa i/ili neuskladenosti rada postrojenja sa dozvolom, operater je
duzan da bez odlaganja a najkasnije u roku od 24 sata prijavi organu uprave nadleznom za
inspekcijske poslove.

Operater ne smije onemogucavati i ometati vrSenje inspekcijskog nadzora.

Il Aktivnost za koju je zahtijev podnijet:

1. Kratak opis aktivnosti za koju je zahtjev podnijet

Na osnovu &lana 6 stav 2 Zakona o industrijskim emisijama ("Sluzbeni list Crne Gore", broj
17/19), Vlada Crne Gore, na sjednici od 7. novembra 2019. godine, donijela je Uredbu o
vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola ("Sluzbeni list Crne
Gore", br. 068/19 od 13.12.2019). Shodno navedenoj Uredbi, pogon za plastificiranje
aluminijumskih profila spada u dio:



2. Proizvodnja i prerada metala
2.6 Povrsinska obradu metala ili plastiénih materijala u kofima se primjenjuju elektroliticki ili
hemijski procesi, sa kadama za obradu zapremine vede od 30 m®.

Plastifikacija po najnovijoj tehnologiji povrsinske obrade Al vréi se u skladu sa standardom
RAL, tzv. RAL-ovoj karti boja.

Plastifikacija predstavija povrsinsku zastitu iroke palete proizvoda i materijala koji se koriste
u modernoj industriji. Konkretno u ovom slugaju, govorimo o plastifikaciji Al profila bojama u
prahu koje se elektrostati¢ki nanose na profil.

Na sam proces plastifikacije uviek se nadovezuje proces kiselinskog odmaséivanja i
hromatizacije profila za proces plastifikacije, a taj proces pripreme se upravo odrazava na
garantni rok same plastifikacije. Nakon toga slijedi elektrostatiéki model nanosenja boje u
prahu koji se izlaZe elektrostatickom naelektrisanju.

Sistem za plastifikaciju (elektrostatitko pulver bojenje) profila obezbjeduje potpun hemijski
ciklus koji rezultira visokim nivoom otpornosti proizvedenih profila na koroziju i na taj nagin,
obezbjeduje stabilnost boja i dugovjeénost profila.

Proces plastifikacije, odnosno elektrostatickog pulver bojenja, odvija se u dvije faze i to:

- hemijska priprema (¢iS¢enje) aluminijuma — Al profila,
- faza bojenja (nano3enje praha), susenje i pecenije.

Hemijska priprema Al-profila predstavija veoma bitan uslov kod plastifikacije aluminujuma.
Ovom pripremom treba obezbjediti besprekorno &idéenje Al-profila od zaostalih masnoéa i
povrSinskih necistoca, kao i oksida aluminijuma koji krajnje negativno utiéu na konaénu
pripremu povr$ine za nano$enje boje.

Hemijska priprema aluminijumskih profila u postrojenju izvodi se potapanjem u kade sa
odredenim hemijskim rastvorima. Postupak pripreme izvodi u se 7 kada pojedinacne
zapremine 10000-12000 litara vode, odnosno hemijskog preparata rastvorenih u vodi. Kade
se nikad ne pune u punom kapacitetu jer se potapanjem profila podiZe nivo rastvora.

KADA br.1 ODMASCIVANJE

Rastvor u kadi je voda i deterdZent. Rastvor se zagrijeva na 45-50°C. Aluminijumski profili se
slazu u korpu i kranom koji se nalazi iznad kada, korpa se potapa u rastvor, Korpa se drzi
10min u rastvoru kompletno potopljena. Dok je korpa potopljena u rastvor se ubacuje vazduh
pod pritiskom koji obezbjeduje kontunualnio mjesanje rastvora dok traje odmaséivanje. Od
2010 godine svi profili dolaze zapakovani i zastiéeni, samim tim i brze se oéiste, &to znaéi da
se i rastvor koristi duzi vremenski period. Zbog zagrijevanja rastvora jedan deo ispari pa se
vremenom dodaje Cista voda iz bunara, a ukoliko bude potrebno dodaje se i odredena koligina
deterdzenta.

KADA br.2 ISPIRANJE

Odmasceni profili iz kade br.1 se vade, ocijede u kadi br. 1 i kranom prebacuju u kadu br.2 sa
cistom vodom gde se u vremenu od par minuta vréi ispiranje od deterdzenta. U ovoj kadi nalazi
se Cista voda, koja poslije odredenog vremena i kori§éenja ide u postrojenje za tretman
otpadnih voda. | u ovu kadu se dovodi vazduh pod pritiskom, u dno kade, da se obezbjedi



bolje ispiranje. Vremenom opada nivo vode u kadi, u zavisnosi od godisnjeg doba, ljeti voda
brze ispari.

KADA br.3 TRETMAN SUMPORNOM KISELINOM

Aluminijumski profili su podlozni povSinskim oksidacijama, te se iz tog razloga vr$i tretman
kiselinom. Zadatak ovog tretmana je da omeksa, razbije i razgradi oksidni sloj na povr$ini
profila, kako bi se nastavilo sa sljede¢im tretiranjem. Vrijeme drZanja profila u ovom rastvoru
zavisi od starosti i atmosferskih uticaja. MijeSanje rastvora se vrsi takode dovodenjem
vazduha pod pritiskom u dno kade.

KADA br.4 ISPIRANJE

U ovoj kadi vréi se ispiranje profila od zaostale kiseline. Vrijeme ispiranja je 2 minuta. U ovoj
kadi nalazi se ¢ista voda, koja poslije odredenog vremena i koriSéenja ide u postrojenje za
tretman otpadnih voda. Vremenom opada nivo vode u kadi, u zavisnosi od godidnjeg doba,
lieti voda brze ispari.

KADA br.5 TRETMAN HROMOM

Aluminijumski profili se potapaju u rastvor vode i hroma u vremenu od 2 do 3 minuta. Rastvor
vode i hroma zagrijan je na temperaturi od 32-35°C. Sloj naneSenog hroma obezbjeduje dobro
prijanjane boje i uspjesnu polimerizaciju kod peéenja.

KADA br.6 ISPIRANJE

U ovoj kadi se vréi ispiranje profila od nevezanog i zaostalog hroma. Ispiranje se vrsi u ¢istoj
vodi. Ova voda se zbog sadrzaja hroma ne ispusta direktno u postrojenje za tretman otpadnih
voda, veé se prije ispustanja, u kadu dodaje hlorovodoniéna kiselina (koli¢ina kiseline zavisi
od zapremine vode u kadi tj. koliki je nivo vode u kadi u tretnutku kada se odluéi za tretmanom
preci§¢avanja).

KADA br.7 ISPIRANJE DEMI VODOM

U ovoj kadi nalazi se demineralizovana voda, ,proizvedena" u uredaju za demineralizaciju
vode. Demi vodom se ociste sve zaostale neCistoce sa profila. Ispiranjem demi vodom se
zavrsava hemiska priprema profila.

Sljededi korak je sudenje profila u susacu na temperaturi od 35-50°C u trajanju od 20-25min.
Procesom susenja profila u susari zavrSava se faza pripreme. Ovako pripremljeni Al-profili se
pomocu krana prenose u komoru za elektrostati¢ko bojenje.

Prema tome, faza bojenja i su$enja obuhvata sljedeée operacije:
- Kacenje profila.
- Farbanje pneumatskim pistoljima.

- Pecenje na 180-185° C.

Proces elektrostatiCkog bojenja je zatvorenog tipa, a ukupno vrijeme trajanja ciklusa faze
bojenja i pecenja traje oko 45 minuta.

Pripremljeni profili se pomoéu krana transportuju do uredaja za farbanje (nanosenje laka u
prahu) profila koji pomocu pistolja vr8i nanoSenje laka u prahu na profile. Uredaj ima i aspirator



za sitne Cestice praha koje ostanu nakon prskanja profila, a koje se pomodu ciklona i filtera
prikupljaju i vraéaju nazad u rezervoar za prah.

Postrojenje za bojenje i pe¢enje se sastoji od peéi kroz koju je postavljen kruzni elevator za
nosenje profila i kabine za nano$enje pulver boje —praha.

Profili se nizu horizontalno na elevator. U kabini su postavljene mlaznice za nano$enje praha
sa dvije strane. Prah se elektrostaticki lijepi za profil. Vrijeme nano$enja praha za jedno
kaCenje profila duzine 6m je oko 5-7 min. Nakon nanosenja praha elevator nosi profile u peg,
gdje se na temperaturi od 186-190°C vrsi polimerizacija. Debljina sloja nakon peéenja je oko
75 mikrona. Vrijeme pegenja je 25-35 minuta i zavisi od osobina praha.

Nakon zavrSetka pecenja i hladenja proizvodi se pazljivim rukovanjem skidaju sa nosaéa i
slazu na kolica za transport.

* POSTROJENJE ZA TRETMAN OTPADNIH VODA

Jednom godi$nje se vri tretman otpadne vode iz kada za ispiranje, odlivanjem manje koligine
vode iz kada kako bi se mogla dodati &ista voda. Ovo postrojenje se sastoji od:

1. Bazen

Kada se odludi da se vréi pretiséavanje, tada se istovremeno vrsi praznjenje sve tri kade za
ispiranje, na nacin $to se ventili sa sve tri kade istovremeno otvaraju da bi se tec¢nost iz njih
prelila u bazen (2m®). Kad se bazen napuni, teénost se pumpama prebacuje dalje u
postrojenje za tretman otpadnih voda. Teénost iz kada se mijeSa u cijevovodu i bazenu. Bazen
se nalazi izvan pogona, pored postrojenja za tretman otpadnih voda i hidro je izolovan.

2. Kada za neutralizaciju

Posto se voda u bazenu izmjesa prebacuje se pumpom u kadu za neutralizaciju.

U kadi se nalazi mjeSac koji konstanto radii i mije$a vodu. pH vrednost takve vode u kadi za
neutralizaciju mora biti biti dovedena na vrijednost pH 8-pH 8,5.

- pH vrijednost vode se konstantno mjeri pomoéu sonde i pH-metra koji su sastavni dio ovog
postrojenja.

- U zavisnosti od pokazane pH vrednosti vode vr§i se dodavanje kiselog (sumporne kiseline)
ili baznog sredstva (kre¢a) kao i sredstva za razbistravanje vode. Sredstva se nalaze u
rezervoarima na postrojenju i dodaju se po potrebi.

3. Kada za flokulaciju

Ukoliko je pH vrijednost izmjerena sondom bila unutar dozvoljenih granica voda se prebacuje
u kadu za flokulaciju (prelivom). Za svo vreme trajanja procesa u kadi za flokulaciju se dodaju
sredstva za flokulaciju koja pomazu odvajanju &vrste od teéne faze.

U kadi za flokulaciju u otpadnu vodu se dodaje anjonski polielektrolit koji na sebe veze Gestice
mulja i stvara flokule. Anjonski elektrolit se dodaje &itavo vrijeme trajanja procesa.



4. Dekanter

U dekanteru se odvajaju &vrsta od teéne faze. Cvrsta faza se talozi na dno dekantera a gista
preci§cena voda prelivom prelazi u bazen za ispustanje vode, dok se mulj skuplja u filter vrece.

5. Analiza vode od akreditovane laboratorije

Uzorak vode iz bazena za ispustanje vode se Salje na analizu u akreditovanu laboratoriju.
Prema rezultatima analize odluéuju se dalji koraci.

6. Tretman aktivnim ugljem

Ukoliko dobijena analiza vode nije u dopustenim parametrima, ide se na dalji korak tretmana
vode, prolaskom kroz slojeve aktivnog uglja.

Aktivni ugalj je odli¢an za uklanjanje supstanci koje vodi daju neprijatne ukuse, mirise i boju.
Aktivni ugalj takode vezuje i odredene teSke metale, pojedine organske materije, neke skoro
u potpunosti, a neke sa odredenom efikasnoscu.

7. Ispustanje vode

Zaispustanje, tj. skladistenje nastalih otpadnih voda iz postrojenja za plastifikaciju aluminijskih
profila, nabavljene su plasti¢ne posude zapremine od 2m?, 3m?®ipvc sud od 1m?® Otpadne
vode iz postrojenja se preciscavaju jednom godisnje i nikada se ne prazne u cjelosti vec
otprilike 1/2 do 2/3 u zavisnosti od stanja vode. Koli¢ina otpadne vode na godiSnjem nivou je
oko 6-12m®. Shodno izjavi operatera plasticne posude su ukupnog kapaciteta od 6m?, a
zajedno sa prelivnim bazenom 7,4m°®.

Operater ne smije da transportuje otpadne vode cistijernom do najblize tekuce povrsinske
vode. Predmetnu otpadnu vodu moze da preuzme samo licencirana firma za prikupljanje
otpadnih voda.

8. Odvoz otpadnog mulja

Mulj se nakon dekantiranja odvaja u filter vrece i odlaze na ta¢no definisano mjesto do odvoza
od strane ovlastene sluzbe s kojom imamo potpisan ugovor.

Prilikom odvoza se ispunjava djelovodnik otpada te se u njemu biljezi koli¢ina stvorenog
otpadnog mulja.

2. Opis lokacije na kojoj se aktivnost obavlja

Pogon za plastificiranje aluminijskin profila nalazi se na katastarskoj parceli broj 8775, KO
Golubovci, u opétini Zeta, na privatnom posjedu, viasnistvo Popovi¢ Jovana i Popovi¢ Vida u
blizini magistralnog puta Podgorica — Petrovac na udaljenosti oko 150 m. Zemljiste i objekat
pogona su viasnistvo Popovi¢ Jovana i Popovi¢ Vida, koji su sa preduzec¢em ,Fab live” d.o.o.,
¢iji su suvlasnici, potpisali Ugovor o zakupu. Katastarska parcela na kojoj je smjesten pogon
je ukupne povrsine 1.737,00 m2.



Slika 1: Fab Live satelitski snimak lokacije 1
Lokacija pogona graniéi se sa ostalim parcelama na kojima su izgradeni takode poslovni
objekti, a sa juzne strane predmetne lokacije nalazi se prostor na kojem nema izgradenih
objekata. Najblizi individualni stambeni objekti locirani su sa juzne strane lokacije projekta, a
nalaze se na udaljenosti oko 150m. Do lokacije projekta se dolazi lokalnom saobraéajnicom
koja se priklju¢uje na magistralni put. Lokacija ima povoljan polozaj gledano sa aspekta
infrastrukture, jer je izbor lokacije za navedenu djelatnost vréena prije svega na osnovu blizine
glavne saobracajnice sa moguénoséu priklju¢enja na nju preko lokalnog puta odgovarajuce
Sirine uz mogucnost pristupa lokaciji kamionima vece nosivosti (Sleperi), $to svakako daje
veliku prednost. Na ovoj lokaciji postoje odgovarajuéi infrastrukturni objekti: asfaltni put,
snabdijevanje elektricnom energijom, snabdijevanje vodom, udaljenost od gusée naseljenih
prostora, itd., koji omoguéavaju uspjegno poslovanje u savremenim uslovima.

Teren predmetne lokacije &ini pjeskovito — $ljunkovito zemljiste mjestimi¢no vezano, malo
zaglinjeno sa tankim slojem humusa po povrsini. Sire podrucije oko lokacije je bez prirodnog
rastinja, osim onog koje &ini zasad na prostoru oko izgradenih objekata. Na podrugju u okolini
predmetne lokacije nema posebnih prirodnih rezervata, niti spomenika botanikog karaktera.

Objekat hale u kojoj se nalazi pogon za plastifikaciju aluminijskih profila je dimenzija 25,50 x
35,00 m i iste visine 6,50 m. Prema tome ukupna povrsina proizvodnog dijela hale iznosi 892
m?2,



Objekat hale ima prirodno osvjetljenje i ventilaciju, a projektovano je i elektri¢no osvjetljenje.
Konstruktivni sklop hale-objekta za plastifikaciju aluminijskih profila €ine monolitni armirano-
betonski ramovi sa zidnim platnima i montazna metalna krovna konstrukcija. Tavanica je od
montaznih armiranih ploda od gesbetona, d=20 cm. Razmak ramova iznosi 5,78 m; svijetli
otvor do rigole je 6,50 m. Krov objekta je dvovodni sa nagibom od 2°, a pokriven je profilisanim
aluminijumskim limom preko drvenih elemenata koji su vezani za montaznu krovnu tavanicu
od gas betona. U proizvodnom dijelu hale projektovana je kranska staza na visini 4,50 m, koja
je neophodna za odvijanje tehnoloskog procesa.

Pod hale je armirano-betonska plo¢a sa finom zavrénom obradom perdasenjem. Svi fasadni
zidovi su malterisani i bojeni jupolom.



p——

Slika 3: Spoljasnji izgled pogona
3. Postojece dozvole, odobrenja i saglasnosti

Operater je uz zahtjev dostavio svu Zakonom propisanu dokumentaciju. Dokumentacija je
podnesena u elektronskoj i tampanoj verziji, i kao takva &ini sastavni dio dozvole. To su:

- Upotrebna dozvola,

- Glavni masinsko tehnologki projekat za postrojenje,

- lzvjestaj o posljednjem tehni¢kom pregledu,

- Plan vrSenja monitoringa, rezultate mjerenja zagadivanja elemenata Zivotne sredine,

- Plan upravijanja otpadom,

- Saglasnost na Plan upravljanja otpadom,

- Plan mjera za efikasno kori§éenje energije,

- Akt o procjeni rizika,

- Elaborat zastite na radu,

- CETI nalaze vode i vazduha,

- Elaborat procjene uticaja,

- Ovjerena izjava kojom se potvrduje da su informacije sadrzane u zahtjevu tacéne,
potpune i dostupne javnosti,

- lzvod iz GUP-a Golubovci,

- List nepokretnosti 1489,

- Rjesenje CRPS,

- Rjesenje o osnivanju preduzeéa 1995,
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- Rjesenje o registraciji,

- RjeSenje pdv,

- Ugovor Hemosan,

- Ugovor o zakupu zemljita,

- Uvjerenje o kategorizaciji,

- Plan mjera za zaétitu Zivotne sredine poslije prestanka rada i zatvaranja postrojenja,
- Mape i skice,

- Zakonska regulativa...

4. Glavni uticaju na Zivotnu sredinu
Vazduh

U tehnolodkom procesu gasovi nastaju u toku izvodenja sljedecih operacija: eloksiranja,
sudenja i peéenja laka u prahu. Eksploatacijom poslovno-proizvodnog objekta pogona za
plastifikaciju Al- profila ne¢e do¢i do koncentracije hemijskih materija u vazduhu koje bi dale
negativne efekte i uticale na postojeci i planirani rezim vazduha. U procesu pripreme Al-profila
i sugenja oslobada se vrlo mala/neznatna koli¢ina gasova. Obzirom da objekat za potrebe
rada koristi elektriénu energiju nece biti negativnih uticaja na kvalitet vazduha u toku
normalnog rezima rada i funkcionisanja postrojenja.

Vode

Povrsinskih voda na lokaciji i u njenoj blizini nema. U predmetnim aktivhostima u ovom
postrojenju - pogonu za plastifikaciju Al - profila i njegovom eksploatacijom nece doci do
promjene hidrografskih karakteristika, odnosno tokova i nivoa podzemnih voda. Sanitarnih i
fekalnih voda iz ovog postrojenja - pogona za plastifikaciju Al - profila nema, dok se vode sa
krova objekta odvode putem horizontalnih i vertikalnih oluka.

Otpadni rastvori &ine tehnologke otpadne vode koje se stvaraju u operaciji pripreme Al-profila
(hemijskog tretiranja u kadama) i to diskontinualno, $to zavisi od dinamike i obima proizvodnje.
Ove tehnoloske otpadne vode su jedine vode koje se javljaju u toku procesa rada u postrojenju
i iste se pre¢iscavaju pomocu uredaja za pre€iS¢avanje, nakon Cega se opet vracaju u
tehnologki proces. Na ovaj nadin potrebe za svjezom vodom su znatno smanjene, a sprijeena
je moguénost zagadenja okolne sredine. Otpadna voda se nakon provjere, ponovno koristi u
postrojenju ili se ispustala u vodopropusnu septicku jamu.

Zaispustanje, tj. skladistenje nastalih otpadnih voda iz postrojenja za plastifikaciju aluminijskih
profila, nabavljene su plastiéne posude zapremine od 2m® 3m?® i pvc sud od 1m®. Otpadne
vode iz postrojenja se precisc¢avaju jednom godisnje i nikada se ne prazne u cjelosti ve¢
otprilike 1/2 do 2/3 u zavisnosti od stanja vode. Koli¢ina otpadne vode na godiSnjem nivou je
oko 6-12m?. Prema operateru plasti¢ne posude su ukupnog kapaciteta od 6m?, a zajedno sa
prelivnim bazenom 7.4m?®.

Operater ne smije da transportuje otpadne vode cistijernom do najblize tekuc¢e povrsinske
vode. Predmetnu otpadnu vodu moze da preuzme samo licencirana firma za prikupljanje
otpadnih voda.



Prema Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehnigkim uslovima za ispustanje otpadnih voda,
nacinu i postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrZaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu
otpadnih voda ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 056/19), otpadne vode iz predmetnog pogona
moraju da zadovolje propisani kvalitet za javnu kanalizaciju.

Zemljiste i tlo

Predmetni pogon za potrebe funkcionisanja koristicée kompletnu povrginu zemljista na lokaciji,
ali to nece imati znagajnije posljedice, jer zemljiste nije kvalifikovano kao poljoprivredno veé
je zemljiste predvideno za industrijsku namjenu. Na lokaciji nema mineralnih bogatstava.

Negativni uticaji na zemljiste mogu se javiti usljed neadekvatnog odlaganja komunalnog i
ambalaznog otpada koji se stvara u toku funkcionisanja pogona i eventualno curenja teénog
goriva (nafte) iz rezervoara. Zbog toga je neophodno sav otpad koji se stvara na lokaciji
uklanjati u skladu sa zakonskom regulativom, a prije svega u skladu sa Planom upravljanja
otpadom na koji posjedujemo saglasnost nadleznog organa.

Otpad
Posto je objekat namijenjen za plastifikaciju Al-profila, to se prilikom rada stvara &vrsti otpad.

On se ogleda u otpadu koji stvaraju zaposleni na lokaciji (komunalni otpad) i otpad od
ambalaze u kojoj se dopremaju sirovine neophodne za odvijanje procesa plastifikacije Al-
profila (ambalaza u kojoj se doprema hrom () oksid i boja (prah) za bojenje profila.
Komunalni otpad koji se stvara na lokaciji odlaze se u metalne kontejnere i odvozi na sanitarnu
deponiju ,Livade” u Podgorici. Otpad od ambalaZe se privremeno skladisti na posebno mjesto
u okviru objekta-hale.

Otpad od ambalaZze zahtijeva poseban tretman, jer njegovo neadekvatno odlaganje moze
znacajno ugroziti Zivotnu sredinu. Ambalazni otpad se iz prostora objekta-hale periodi¢no
uklanja u skladu sa propisima.

Prilikom rada ovog postrojenja javija se &vrsti otpad u obliku mulja, odnosno filter kolaga.
Koli¢ina mulja, odnosno filter kola&a koji se javlja tokom procesa preciséavanja otpadnih voda
iz pogona za plastificiranje Al-profila iznosi 10 kg na godisnjem nivou. Nosilac projekta je sa
ovlaséenim preduze¢em ,Hemosan® d.0.0. iz Bara, potpisao Ugovor o preuzimanju ove vrste
otpada. Ovaj mulj je analiziran od strane JU ,Centra za ekotoksikologka ispitivanja”. Analiza
mulja je pokazala da se radi o opasnom otpadu, sa oznakom u katalogu otpada 19 02 05*
(M).

U postrojenju operatra nastaju jo$ i sliedeée vrste otpada:

15 01 10* ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih supstanci ili je kontaminirana opasnim
supstancama, (M)

08 01 11* otpadna boja i lak Koji sadrzi organske rastvarace ili druge opasne supstance, (M)
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Buka i vibracije

Buka i vibracije nastaju tokom aktivnosti u tehnoloskom procesu i to zbog rada sistema za
ventilaciju, rada sistema za skupljanje rasutog praha u komori (ciklon, filterska sekcija) i
unutrasnjeg transporta.

Svi uredaiji za cirkulaciju vazduha (centrifugalni ventilatori i ciklon) su savremene konstrukcije
(besumni), tako da je nivo buke koju proizvode nizak. Unutradnji transport sa stanovista buke
je neznatan, obzirom da se vr8i pomocu krana.

Rizik od udesa

Za tehnologki proces izrade plastificiranih profila nijesu karakteristiéne akcidentne situacije, ali
se one mogu ipak dogoditi. Sa stanovista Zivotne sredine sam tehnoloski proces €ak ni u
ovakvim situacijama ne predstavija veliku opasnost.

Pod akcidentnom situacijom se moze smatrati eventualna pojava poZara. Usljed eventualne
pojave pozara u predmetnom objektu javili bi se produkti razlaganja koji mogu imati toksicni
uticaj na vazduh u radnoj i Zivotnoj sredini, 8to bi se i odrazilo na bioloski organizam.

Pored toga, akcidentna situacija u toku rada moze se desiti ukoliko dode do pucanja
rezervoara za teéno gorivo (nafta) koji se koriste za potrebe rada komore za farbanje. Pri tome
nivo zagadenja zavisi od koli¢ine goriva koje bi istogilo u okolno zemljiste.

5. Komentari/misljenja

5.1. Organi lokalne samouprave (opstina/grad)

U skladu sa Zakonom nadlezni organ je obavijestio zainteresovanu javnost, organe i
organizacije o urednom prijemu predmetnog zahtjeva. U predvidenim rokovima, a ni kasnije,
nije bilo iskazivanja interesovanja za uvid u predmetnu dokumentaciju od strane lokalne
samouprave.

5.2. Javnih i drugih drzava u slu¢aju prekograni¢nog zagadivanja
Prilikom funkcionisanja pogona ne moze do¢i do prekograniénog zagadenja.

5.3. Predstavnika zainteresovanih javnosti
U skladu sa Zakonom nadlezni organ je obavijestio zainteresovanu javnost, organe i
organizacije o urednom prijemu predmetnog zahtjeva. U predvidenim rokovima, a ni kasnije,
nije bilo iskazivanja interesovanja za uvid u predmetnu dokumentaciju od strane

zainteresovane javnosti.

6. Ocjena zahtjeva
6.1. Primjena najbolje dostupnih tehnika



Plastifikacija predstavlja povrsinsku zastitu Siroke palete proizvoda i materijala koji se koriste
U modernoj industriji. Plastificiranje aluminijuma je proces bojenja bez rastvarada sa
materijalom koji se sastoji od &estica praha sa veligina u opsegu 25 - 60 um.

Proces plastificiranja pokazuju sljedeée pozitivne osobine:

- prakticno nema emisije rastvaraga,

- smanjena potrosnja vode (voda se ne koristi za apsorpciju Cestica kao u procesu
bojenja u kabini),

- smanjenja proizvodnja otpada (postoji moguénost reciklaze boje),

- boja se tehnicki moze reciklirati (do 95%) $to je i neophodno iz ekonomskih razloga,

- visoka efikasnost primjene (do 100%)

- sSmanjenje potrodnje energije.

Primjena procesa plastifikacije ne generige znacajne koli¢ine otpadnih voda ni VOC emisija.

Prema prikazanom tehnologkom procesu proces plastifikacije Al profila u postrojenju
preduzeca "Fab live" d.o.o. u potpunosti je u skladu sa preporukama Evropske Komisije kroz
referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za povrsinsku obradu metala i plastike
iz 2006 godine - Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on Best
Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics August 2006.

Plastifikacija po najnovijoj tehnologiji povr§inske obrade Al vréi se u skladu sa standardom
RAL, tzv. RAL-ovoj karti boja. Ova tehnologija se naroéito koristi u gradevinskom sektoru, na
primjer, za plastifikaciju ravnih panela, prozora, i drugim objektima metalopreradivacke
industrije. U predmetnom objektu proces plastifikacije se obavlja na postrojenju koje je
proizvela italijanska firma ITALTECNO.

U tehnoloskom procesu kao sirovine se ne koriste opasne materije.

Na sam proces plastifikacije uviiek se nadovezuje proces kiselinskog odmaséivanja i
hromatizacije profila za proces plastifikacije, a taj proces pripreme se upravo odrazava na
garantni rok same plastifikacije. Nakon toga slijedi elektrostati¢ki model nanosenja boje u
prahu koji se izlaZe elektrostatickom naelektrisanju. Sistem za plastifikaciju (bojenje) profila
obezbjeduje potpun hemijski ciklus koji rezultira visokim nivoom otpornosti proizvedenih
profila na koroziju i na taj nagin, obezbjeduje stabilnost boja i dugovjeénost profila.

Za tehnoloski proces izrade plastificiranih profila nijesu karakteristiéne akcidentne situacije, ali
se one mogu ipak dogoditi. Sa stanovista Zivotne sredine sam tehnologki proces ¢ak ni u
ovakvim situacijama ne predstavlja veliku opasnost.

Proces narogito obuhvata:

- Pranje alumijumskih profila u rastvoru deterdzenta na temperaturi 45-55 °C u trajanju
5-10 minuta,

- Ispiranje vodom u kadi za ispiranje,

- Nagrizanje profila u 10% rastvoru sumporne kiseline u trajanju od 7-10 minuta,

- Nakon nagrizanja ponovo se vr§i ispiranje vodom u kadi za ispiranje,
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- U kadi za pasivizaciju vréi se potapanje profila u rastvor na bazi trovalentnog hroma
na temperaturi 20-25 °C u trajanju 1-2 minuta,

- Nakon nano$enja trovaletnog hroma vrsi se ispiranje vodom u kadi za ispiranje,

- U kadi za demineralizaciju vrsi se ispiranje demineralizovanom vodom,

- Nakon procesa ispiranja demineralizovanom vodom Al-profili idu u suaru na proces
susenja. Susenje se vri na temperaturi 35-36 °C u trajanju 45 minuta,

- Pripremljeni Al-profili se pomocu krana prenose u komoru za elektrostaticko bojenje,

- Kacenje profila,

- Farbanje pneumatskim pistoljima,

- Pectenje na 180-185 °C.

Nakon zavrsetka pecenja i hladenja proizvodi se pazljivim rukovanjem skidaju sa nosaca i
slazu na kolica za transport.

6.2. Korisc¢enje resursa:

— Sirovine

Materije koje se koriste u procesu plastifikacije aluminijskih profila su deterdZenti, hemikalije,
hrom oksid, boje za bojenje i te€no gorivo.

Hrom (I11) oksid je neorgansko jedinjenje sa formulom Crz03. Jedan je od glavnih oksida hroma
i koristi se kao pigment. Cr.03 se prirodno javlja kao eskolait, koji je naden u hromom bogatim
tremolitskim stijenama, metakvarcitima, i hlornim ZzZilama. Eskolait je isto tako rijetka
komponenta hondritnih meteorita.

Cr,03 poprima strukturu korunda, koja se sastoji od heksagonalnog gusto pakovanog niza
oksidnih anjona sa 2/3 oktaedralnih Supljina zauzetih hromom. Sli€no korundu, Cr20s je tvrd,
krt materijal sa tatkom topljenja 2435°C, dok mu je tacka klju¢anja 4000°C. Hrom (lll) oksid je
nerastvoran u vodi, a rastvara se u neorganskim kiselinama. Za razliku od jedinjenja hroma
(V1) koja su toksi¢na, jedinjenja hroma (lll) ne pripadaju grupaciji toksicnih jedinjenja.

Profili se farbaju pomocu pistolja kojim se vrsi nanosenje laka u prahu na profile. Lakovi u
prahu koji se koriste su termoo&vrscavajuci tipa epoksi-poliesterski ili poliesterski. Bazirani su
na ¢vrstim smolama niske molekulske tezine.

Obzirom da poliesterski i epoksi-poliesterski lakovi u prahu ne sadrie rastvarace, isti ne
emituju isparljive materije. Ovi lakovi u prahu nijesu samozapaljivi na temperaturama pecenja.
Tacka paljenja prahova lezi u intervalu 400-600 °C.

DeterdZenti potrebni za proces pripreme aluminijskih profila dopremaju se u vre¢ama, a
sredstva za nagrizanje i pasivizaciju dopremaju se u standardnoj ambalaZi (bidonima). Ove
sirovine privremeno se skladiste na posebnom mjestu u okviru objekta-hale.

— Pomo¢ni materijali

Materije koje se koriste u procesu plastifikacije su deterdzenti, hemikalije, hrom oksid, boje za
bojenje i te¢no gorivo.



- Voda

Za potrebe rada pogona za plastificiranje aluminijskih profila koristi¢e se voda i to za fazu
pripreme aluminijskih profila za plastificiranje. Snabdijevanje vodom predmetnog proizvodnog
objekta, kao i ostalih objekata na lokaciji obezbijedeno je preko sopstvene busotine (bunara).
Zaposleni u pogonu za plastificiranje aluminijskih profila za sanitarne potrebe koriste vodu u
sanitarnim Evorovima koji se nalaze u drugim objektima na predmetnoj lokaciji.

Otpadne vode iz kada koje se koriste u fazi pripreme aluminijskih profila za plastifikaciju idu
na proces preciscavanja u postrojenje za tretman otpadnih voda koje je locirano van prostora
hale. Nosilac projekta je, u cilju ustede potro$nje vode za tehnolo&ki proces rada, pripremio
sistem recirkulacije, tako da se tehnologka otpadna voda nakon prolaska kroz postrojenje za
pre¢iscavanje ponovo vraca u tehnoloki proces. Na ovaj nacin je stvorena moguénost stalnog
ciklusa vode od kada do postrojenja za pregiséavanje, uz mogucnost dodatka odredene
koli¢ine ,svjeZe" vode. Otpadna voda se nakon provjere, ponovno koristi u postrojenju ili se
ispustala u vodopropusnu septi¢ku jamu, sada se ispuita u plasticne posude zapremine od
2m3, 3m® i pve sud od 1m?®. Obzirom da se voda koja se koristi u fazi pripreme aluminijskih
profila koristi u nekoliko ciklusa, to potreba za vodom u okviru ove faze nije velika, jer se za
druge potrebe u okviru pogona za plastificiranje aluminijskih profila ne koristi.

Sanitarnih i fekalnih voda iz objekta pogona za plastifikaciju aluminijskih profila nema, dok se
vode sa krova objekta odvode putem horizontalnih i vertikalnih oluka.

Za tehnoloski proces rada predmetnog proizvodnog postrojenja, godi$nje potrebe za
,8vjezom" vodom su oko 50-60 m®. Obezbjedenje ove koliine vode ostvaruje se iz sopstvenog
bunara (busotine) koji operater ima na lokaciji.

— Energija

Preduzece ,Fab-live“ d.0.0. u procesu plastifikacije Al-profila i ostalih procesa predvidenih za
efikasno obavijanje djelatnosti koristi elektriénu energiju od spoljnih  snabdjevata
(Elektroprivreda Crne Gore). Glavni potroadi i njihova snaga (P) na lokaciji pogona za
plastifikaciju Al-profila su:

1. Kompresor snage 18,5 kW,
2. Pumpa za naftu snage 6,0 kW.

Ukupna jednovremena shaga na nivou Pogona za plastificiranje Al-profila prema Projektu
izvedenog stanja iznosi 37,30 kW.

Gorivo koje se koristi za rad gorionika doprema se autocistijernom i skladiéti se u rezervoare

zapremine 4 m?, koji su locirani van objekta hale gdje se vréi proces plastificiranja aluminijskih
profila.
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— drugo

Ugovorom o zakupu zemljista povr&ine 4.398,00 m? i objekata na katastarskoj parceli 8775,
KO Golubovci, od 19.03.2013. godine dato je da Popovic Jovan i Popovi¢ Vido (Zakupodavac)
i ,Fab live* d.o.o. Podgorica (Zakupac), daju u zakup zemljiste i objekte koji se nalaze u Mahali,
opstina Zeta, od kojih je i objekat pogona za plastificiranje aluminijskih profila.

6.3. Emisije u vazduh i njihov uticaj u zivotnu sredinu

U toku plastifikacije aluminijskih profila kao izvori zagadenja vazduha moguci su samo tatkasti
izvori emisije gasova. Naime, u tehnoloskom procesu gasovi nastaju u toku izvodenja
sliede¢ih operacija: eloksiranja, susenja i petenja laka u prahu. U procesu eloksiranja i
susenja oslobada se vrlo mala koli¢ina. U komori za petenje poliesterskog i epoksi-
poliesterskog laka u prahu ne stvaraju se gasovi, s obzirom da ovi lakovi ne sadrZe rastvarace.
Jedino u sluéaju slabe odmaséenosti profila i to u unutradnjim djelovima mogu se pojaviti
gasovi kao produkt sagorijevanja masti.

Medutim, kako se radi o veoma malim koli¢inama gasova koji mogu dospjeti u vazduh, to je
njihov uticaj na ambijentalni kvalitet vazduha na lokaciji i oko nje prakti¢no zanemarljiv.

Difuzni (pokretni) izvori su angazovana prevozna sredstva na lokaciji. Obzirom da je emisija
iz ovih izvora periodiéna to se ovaj uticaj na vazduh moze potpuno zanemariti.

Eventualno, u akcidentnoj situaciji, kao posljedica nastanka poZara doélo bi do obrazovanja
dima. Dim kao vidljiva komponenta produkata sagorijevanja, koju sacinjava mutna aerosolna
mjesavina ¢vrstih, te¢nih i gasovitih produkata sagorijevanja mozZe imati snazno izraZzen miris,
§to bi sa sobom nosilo odredene posljedice po zdravlje u slu€aju direktnog izlaganja istom.

6.4. Emisije u vodu i njihov uticaj u Zivotnu sredinu
Povrsinskih voda na lokaciji i u njenoj blizini nema.

Sanitarnih i fekalnih voda iz pogona za plastifikaciju profila nema, dok se vode sa krova
objekta odvode putem horizontalnih i vertikalnih oluka.

Snabdijevanje vodom predmetnog postrojenja, kao i ostalih objekata na lokaciji obezbijedeno
je preko sopstvene buSotine (bunara). Zaposleni u pogonu za plastificiranje profila za
sanitarne potrebe koriste vodu u sanitarnim cvorovima koji se nalaze u drugim objektima na
predmetnoj lokaciji.

Kao $to je u tehnolodkom procesu rada dato, voda u kadama se mijenja u intervalu otprilike
svake dvije godine, pri ¢emu se u tom periodu vr§i povremeni dodatak ,svjeze" vode. Posto
sistem za pripremu profila &ini 6 kada u kojima se u prosjeku obezbjeduje oko 7,5 m* vode,
dolazimo do podatka da je za sve kade potrebno oko 55 m® vode. Uz dodatak oko 50-60 m?
svjeZe vode na godi$njem nivou, dolazi se do podatka da je potrodnja vode oko 105-115 m?.
Ove potrebne koli¢ine vode obezbjeduju se iz sopstvenog bunara (busotine) koji operater ima
na lokaciji.



Otpadne vode iz kada koje se koriste u fazi pripreme aluminijskih profila za plastifikaciju idu
na proces preciscavanja u postrojenje za tretaman otpadnih voda koje je locirano van prostora
hale.

Prilikom rada postrojenja za pregig¢avanje otpadnih voda stvara se i mala koli¢ina mulja.
Koli€inu mulja, ucestalost vadenja i njegovog odvoZenja iz postrojenja za pregi$éavanje
otpadnih voda odreduje se tokom njegove eksploatacije. Uklanjanje mulja je organizovano
preko ovlascenog preduzeéa u skladu sa propisanom regulativom. Poslije tretmana u
postrojenju tehnoloske otpadne vode iz pogona, koje se ponovo vraéaju u tehnoloski proces,
moraju kvalitetom odgovarati vodama koje se mogu upustati u kanalizacionu mrezu. Otpadna
se voda nakon provjere, ponovno koristi u postrojenju ili se ispusta u plastiéne posude.
Otpadna voda se nakon provjere, ponovo koristi u postrojenju ili se ispusta u plasti¢ne posude
koje zajedno sa prelivnim bazenom imaju ukupnu zapreminu od 7,4 m?.

Koli¢ina otpadnih voda koja se stvara, a koja se dovodi na postrojenje za tretman otpadnih
voda jednom godignje iznosi oko 6-12 m?®.

6.5. Zastita zemljista

Operater je predvidio odgovarajuéu zastitu kako ne bi doslo do depozicija hemijskih materija
koje mogu uticati na zagadenje zemiljista.

Negativni uticaji na zemljiste mogli bi se javiti usljed neadekvatnog odlaganja komunalnog i
ambalaznog otpada koji se stvara u toku funkcionisanja projekta. Kada je komunalni otpad u
pitanju, radi se o veoma malim koli¢inama koji se generise od strane zaposlenih u pogonu.
Komunalni otpad se odlaze u metalne kontejnere i odvozi na sanitarnu deponiju ,Livade" u
Podgorici. Ambalazni otpad se priviemeno odlaZe na posebno mjesto u okviru pogona, nakon
¢ega ce ga preuzimati ovlaéeno preduzeée. Obzirom da se za rad pogona za plastificiranje
profila za potrebe rada gorionika koristi teno gorivo (nafta) koje se skladisti u dva medusobno
povezana rezervoara, to je uticaj na zemljiste mogu¢ usljed procurenja te¢nog goriva (nafte)
iz rezervoara. Uticaj na zemljiste moZe nastati i kao posljedica akcidentne situacije koja je
izazvana havarijom na rezervoarima.

6.6. Upravljanje otpadom

Posto je objekat namijenjen za plastifikaciju aluminijskih profila, to se prilikom rada stvara
Cvrsti otpad. On se ogleda u otpadu koji stvaraju zaposleni na lokaciji (komunalni otpad) i
otpad od ambalaze u kojoj se dopremaju sirovine neophodne za odvijanje procesa
plastifikacije profila (ambalaza u kojoj se doprema hrom (ll) oksid i boja (prah) za bojenje
profila). Komunalni otpad koji se stvara na lokaciji odlaze se u metalne kontejnere i odvozi na
sanitarnu deponiju ,Livade* u Podgorici. Otpad od ambalaze se priviemeno skladiti na
posebno mjesto u okviru objekta-hale.

U postrojenju operatera nastaju sljedeée vrste otpada:
15 01 10* ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih supstanci ili je kontaminirana opasnim
supstancama, (M)

08 01 11* otpadna boja i lak koji sadrzi organske rastvaraée ili druge opasne supstance, (M)
19 02 05* mulj koji sadrzi opasne supstance, (M)

19



Koli¢ina ¢vrstog komunalnog otpada po jednom zaposlenom iznosi oko 0,3 kg/dan, a koliCina
otpadne ambalaze zavisi od dinamike rada pogona.

Sto se tice proizvodnje otpada, pored ve¢ navedenog komunalnog/neopasnog otpada moze
doéi i do stvaranja odredenih koli¢ina opasnog otpada. U pitanju je mulj, odnosno takozvani
filter kolaga, koji se javlja tokom procesa tretmana otpadnih voda iz pogona za plastificiranje
profila. Ta koli¢ina iznosi 10 kg na godi$njem nivou.

Ambalaza u kojoj se doprema hrom (lll) oksid i boja za bojenje profila priviemeno se odlaze u
okviru objekta-hale u kojem je smjesten pogon za plastificiranje Al-profila.

Sav otpad koji je neophodno priviemeno skladistiti privriemeno se odlaze na posebno
natkriveno i zasticeno mjesto u okviru pogona, nakon ¢ega ga preuzimaju ovlascena
preduzeéa koja imaju neophodne dozvole i saglasnosti za rad sa tim vrstama otpada.

Kad je u pitanju opasni otpad, u potpunosti ispostovana Uredba o nacinu i uslovima
skladidtenja otpada. Sa ovlaSéenim preduze¢em ,Hemosan® d.o.o. iz Bara, operater ima
potpisan Ugovor, o preuzimanju opasnog otpada.

6.7. Buka i vibracije

Buka i vibracije nastaju tokom aktivnosti u tehnolodkom procesu i to zbog rada sistema za
ventilaciju, rada sistema za skupljanje rasutog praha u komori (ciklon, filterska sekcija) i
unutrasnjeg transporta.

Svi uredaji za cirkulaciju vazduha (centrifugalni ventilatori i ciklon) su savremene konstrukcije
(besumni), tako da je nivo buke koju proizvode nizak. Unutradnji transport sa stanovista buke
je neznatan, obzirom da se vrdi pomocu krana.

Sto se vibracija tice, njih praktiéno nema kada je rad pogona u pitanju.

6.8. Rizik od udesa i plan hitnih mjera

Aktom o procjeni rizika i Elaboratom zastite na radu obuhvaéen je niz postupaka usmjerenih
na smanjenje uticaja na Zivotnu sredinu, kao i osnovni elementi za ublazavanje uticaja pogona
za plastifikaciju.

Osnovne mjere koje su predvidene i kojih se operater mora pridrzavati su mjere date kroz
zakonske propise, pravilnike, normative i standarde. Potrebno je izvrSiti primjenu svih
normativa i uslova pri projektovanju, izboru opreme, gradnji objekata, montazi instalacija kao
i radu samog objekta. Mjere obuhvataju i uslove koje propisuju nadlezni organi i institucije,
kod izdavanja odobrenja i saglasnosti za izgradnju objekata i upotrebu objekata i instalacija.

Akcidentna situacija u toku funkcionisanja postrojenja moze se desiti ukoliko dode do pucanja
rezervoara za te¢no gorivo (nafta) koji se koriste za potrebe rada komore za farbanje. Pri tome
nivo zagadenja zavisi od koli¢ine goriva koje istekne u okolno zemljiste, a koje bi ga u tom
sluéaju kontaminiralo.



Rizik od pojave akcidenta kada su neproiséene otpadne vode u iz pogona za plastificiranje
profila u pitanju postoji u momentu ako postrojenje za preci§cavanje ne vrsi preciS¢avanje
otpadne tehnoloske vode do potrebnog nivoa kvaliteta koji je neophodan da bi se iste mogle
ponovo vratiti u tehnoloski proces. U tom sluéaju bi moralo doéi do zastoja u radu sve do
momenta vraéanja postrojenja u stanje koje bi omoguéilo adekvatno preciscavanje tehnoloske
otpadne vode do kvaliteta koji obezbjeduje da se ista moze ponovo vratiti u tehnoloski proces.

Da bi se obezbijedila odgovarajuéa preventivna zastita od poZara u toku rada objekta,
neophodno je preduzeti sliedeée:

- U zonama opasnosti zabranjena je upotreba otvorenog plamena i pusenja.

- U zonama opasnosti zabranjena je upotreba alata koji varnici,

- Zabranjeno je istakanje gasa u toku nevremena i grmljavine.

- Osoblje zaposleno mora imati odgovarajuéu lignu zastitnu opremu i biti osposobljeno
za taj posao sa sertifikatom od nadlezne institucije.

- Svi zaposleni moraju znati da rukuju mobilnom opremom zastite od poZara.

- Redovno kontrolisati ispravnost mobilne opreme zastite od pozara.

- Redovno kontrolisati ispravnost hidrantske mreze.

- Redovno kontrolisati ispravnost elektriénih instalacija.

- U svakom trenutku mora se omoguditi lak i neposredan pristup vatrogasnih vozila oko
objekta.

U toku rada pogona potrebno je sprovesti sledece mjere zastite:

- neprekidno koristiti i odrzavati u funkciji ventilacioni sistem (ciklon i filtersku sekciju) u
komori za nanosenje laka u prahu;

- obezbijediti i drzati u ispravnom stanju odredeni broj aparata za suvo gasenje pozara;

- neiskoriséenilak u prahu skuplien u ciklonu i filterskoj sekciji vracati u proizvodni ciklus;

- potrebno je obezbijediti adekvatnu ventilaciju radnog prostora pogona,

- nalokaciji ne treba spaljivati bilo kakve sirovine, ambalazu ili druge materijale,

- svi zaposleni u pogonu za plastificiranje Al-profila duzni su da nose za&titnu opremu
(zastitne Sljemove, kao i maske koje ih $tite od gasova koji se oslobadaju tokom
procesa plastificiranja profila).

6.9. Procjena mjera u slu&aju prestanka rada postrojenja

U slu¢aju da dode do definitivnog prestanka rada pogona za plastifikaciju aluminijskih profila
neophodno bi bilo pristupiti procesu zatvaranja.

Ako bi se vrSio proces demontaze instalirane opreme za pogon za plastifikaciju, u cilju
dovodenja prostora lokacije i objekata za neke druge namjene, to se prilikom njene demontaze
mora voditi ratuna o dotrajalosti pojedinih djelova opreme. Iz tih razloga vlasnik opreme
prilikom demontaZze opreme mora angaZovati specijalizovana preduzeca koja se bave
navedenom djelatno$éu. Prilikom demontaze opreme pogona posebna paznja mora biti
posvecena sprjeCavanju moguéih emisija $tetnih materija u vazduh, kao i sprjegavanju
mogucnosti ugrozavanja kvaliteta zemljista i voda od strane drugih zagadujuc¢ih materijala koji
su evidentirani kroz Plan upravljanja otpadom.
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Nakon uklanjanja objekata na lokaciji izvrsilo bi se njeno potpuno ¢iséenje i pripremanje za
neku drugu namjenu. Prije eventualnog pocetka rada na lokaciji sa nekom drugom namjenom,
neophodno bi bilo izvrsiti analizu segmenata zivotne sredine, odnosno pocetno stanje Zivotne
sredine.

6.10. Zaklju¢ak procjene

Na osnovu prilozenog mozemo zakljuciti da je operater “Fab live” d.o.o iz Podgorice predao =
kompletan zahtjev za izdavanje integrisane dozvole za rad pogona za plastifikaciju
aluminijskih profila na lokaciji KO Golubovci u opstini Zeta.

Zahtjev je podneden u elektronskoj i tampanoj verziji. Uz zahtjev dostavljena je i kompletna
Zakonom propisana dokumentacija, i to:

- Upotrebna dozvola,

- Glavni masinsko tehnoloski projekat za postrojenje,

- lzvjestaj o posljednjem tehni¢kom pregledu,

- Plan vréenja monitoringa, rezultate mjerenja zagadivanja elemenata Zivotne sredine,

- Plan upravljanja otpadom,

- Saglasnost na Plan upravljanja otpadom,

- Plan mjera za efikasno koriScenje energije,

- Akt o procjeni rizika,

- Elaborat zastite na radu,

- lzvjestaj CETI-ja o kvalitetu vode i vazduha,

- Elaborat procjene uticaja,

- Ovjerena izjava kojom se potvrduje da su informacije sadrzane u zahtjevu tacne,
potpune i dostupne javnosti,

- lzvod iz GUP-a Golubovci,

- List nepokretnosti 1489,

- Rjesenje CRPS,

- Rjesenje o osnivanju preduzeéa 1995,

- Rjesenje o registraciji,

- RjeSenje pdv,

- Ugovor sa preduze¢em “Hemosan” d.o.o., Bar,

- Ugovaor o zakupu zemljista,

- Uvjerenje o kategorizaciji,

- Plan mjera za zastitu Zivotne sredine poslije prestanka rada i zatvaranja postrojenja,

- Mape i skice,

- Zakonska regulativa. -

Il Uslove:

1. Primjenu najbolje dostupne tehnike ili drugih tehnickih uslova i mjera

Prema vazecoj legislativi koja definise ovu oblast, najbolja dostupna tehnika (BAT) predstavija
najdjelotvornije i najmodernije faze u razvoju aktivnosti i naCinu obavljanja aktivnosti, koje
omoguéavaju pogodniju primjenu odredenih tehnika za zadovoljavanje graniénih vrijednosti



emisija, propisanih u cilju sprie¢avanja ifili smanjenja emisija i uticaja na Zivotnu sredinu kao
cjelinu.

Primjena procesa plastifikacije ne generige znacajne koli¢ine otpadnih voda ni VOC emisija.

Prema prikazanom tehnoloskom procesu proces plastifikacije aluminijskih profila u postrojenju
preduzeca "Fab live" d.0.0. u potpunosti je u skladu sa preporukama Evropske Komisije kroz
referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za povrsinsku obradu metala i plastike
iz 2006 godine - Integrated Pollution Prevention and Control Reference Document on Best
Available Techniques for the Surface Treatment of Metals and Plastics August 20086.

Operater je duzan voditi dnevnik za svako dodavanije hemikalija u proizvodni proces. u toku

rada pogona za plastificiranje aluminijskih profila.

1.1. Rad i upravljanje postrojenjem

Operater “Fab live” d.0.0 iz Podgorice zaduzen je za upravljanje pogonom i obavljanje
redovnih aktivnosti.

Drustvo ,Fab live" d.o.o0. Podgorica osnovano je 15.11.1995. godine. Upisan je u Centralni
registar Privrednog suda u Podgorici pod registarskim brojem 5 — 0031531/018. Promjena
registarskog broja izvrena je 05.08.2002. godine, u broj 5-0031531/023. PIB je 02238942,

Drustvom upravlja Osnivag, na nagin i pod uslovima utvrdenim Odlukom o osnivanju i
Statutom ,Fab live“ d.o.o0. Podgorica. Drugtvo ima Izvrénog direktora, koji je organ rukovodenja
Drustva.

MenadZment preduzeéa obezbjeduje resurse potrebne za sprovodenie, kontrolu i pobolj$anje
sistema upravljanja zivotnom sredinom. Resursi podrazumjevaju zaposlene sa odgovarajuéim
znanjem, organizacionu infrastrukturu, tehnologke i finansijske resurse.

1.2. Radno vrijeme

Normalan broj radnih sati je 40 sati u sedmici, tj. 5 radnih dana u sedmici, odnosno 8 sati
dnevno.

Broj zaposlenih u pogonu za plastificiranje aluminijskih profila je tri (3) izvrsioca.

1.3. Uslovi za upravljenjem zastitom Zivotne sredine
Lokacija projekta nalazi sa lijeve strane magistrainog puta Podgorica-Petrovac na udaljenosti
oko 150 m i njegovim prikljuéenjem na ovaj putni pravac ne moze do¢i do zagusenja istog.
Priklju¢enje na ovaj putni pravac je bez trajnih posliedica, a u skladu sa saobracajnim uslovima
koje je propisao nadlezni organ.
Uslovi za ispustanje efluenta (pregi$éene otpadne vode) u recipijent definisani su Pravilnikom

o kvalitetu i sanitarno-tehni¢kim uslovima za ispustanje otpadnih voda, nadinu i postupku
ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu otpadnih voda
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(,Sl.list Crne Gore", br. 056/19). Otpadne tehnoloSske vode koje se javljaju u toku
funkcionisanja projekta se prije vrac¢anja u tehnoloski proces precis¢avaju u postrojenju.

Objekat je prikljuéen na elektro mrezu u skladu sa uslovima koje je propisala nadlezna
elektrodistribucija, bez uticaja na Zivotnu sredinu. Elektro energetska saglasnost br. 4301-
3843 izdata je 28.05.1996. godine. Snabdijevanje objekata na lokaciji pogona za plastificiranje
Al-profila vréi Elektroprivreda Crne Gore (EPCG).

U toku rada postrojenja sprovode se sljede¢e mjere zastite:

- neprekidno koristiti i odrzavati u funkciji ventilacioni sistem (ciklon i filtersku sekciju) u
komori za nanosenje laka u prahu,

- obezbijediti i drzati u ispravnom stanju odredeni broj aparata za suvo gasenje pozara;

- neiskori§éenilak u prahu skupljen u ciklonu i filterskoj sekciji vracati u proizvodni ciklus;

- potrebno je obezbijediti adekvatnu ventilaciju radnog prostora pogona;

- svi zaposleni u pogonu za plastificiranje profila duZni su da nose zastitnu opremu
(zastitne sljiemove, kao i maske koje ih stite od gasova koji se eventualno oslobadaju
tokom procesa plastificiranja profila).

Na lokaciji se ne spaljuju bilo kakve sirovine, ambalaza ili drugi materijali. U ovoj zoni nema
zasti¢enih prirodnih i kulturnih dobara, tako da rad postrojenja nema uticaj na njih i njihovu
okolinu.

Sekretarijat za privredu Opétine Podgorica je na osnovu zahtjeva preduzeca ,Fab Live" d.c.o.
iz Podgorice, Mahala bb, donio rjedenje broj 07-040/01-2855 od 25.12.2001. godine kojim se
utvrduje da su u poslovnom prostoru povrsine 3.234 m?, od kojih jedan dio povrsine 892 m?
prostor koji pripada pogonu za plastificiranje aluminijskih profila, na katastarskoj parceli 8775,
KO Golubovci, ispunjeni uslovi u pogledu tehniéke opremljenosti, zastite na radu, zastite i
unaprjedenja Zivotne sredine, kao i drugi uslovi propisani za izradu aluminijske bravarije.

2. Mijere iz elaborata o procjeni uticaja na Zivotnu sredinu

Za obezbjedenje optimalnog rada postrojenja za pogon za plastifikaciju aluminijskih profila na
lokaciji koju ¢ini katastarska parcela broj 8775, KO Golubovci i zastite Zivotne sredine i zdravlja
ljudi od eventualnog stetnog uticaja, neophodno je sprovesti mjere u cilju sprjecavanja ili
eliminisanja moguéeg zagadenija.

Mijere koje se trebaju preduzeti u cilju sprje¢avanja ili eliminisanja zagadenja mogu se podijeliti
na:

a) mjere zastite u fazi gradnje, odabira i montaze opreme,
b) mjere zastite u fazi eksploatacije,
c) mjere zastite u slu€aju akcidenta.

Cilj utvrdivanja mjera za smanjenje ili sprieCavanje zagadenja je da se ispitaju eventualne
mogucnosti eliminacije, redukcije ili kompenzacije utvrdenih uticaja.

Pored toga, eksploatacija postrojenja mora biti u svemu u skladu sa vazecim propisima i
principima koji se odnose na antiseizmi¢ko projektovanje i gradenje, u cilju svodenja



seizmickog rizika na prihvatljiv nivo. Obzirom da je objekat izgraden prije skoro 30 godina,
nosilac projekta je postovao propise koji se odnose na seizmiénost predmetnog terena.

Osnovne mjere koje su predvidene i kojih se operater mora pridrzavati su mjere date kroz
zakonske propise, pravilnike, normative i standarde. Potrebno je izvrsiti primjenu svih
normativa i uslova pri projektovanju, izboru opreme, gradnji objekata i montazi instalacija.
Mjere obuhvataju i uslove koje propisuju nadlezni organi i institucije, kod izdavanja odobrenja
i saglasnosti za obavljanje aktivnosti i svakodnevno funkcionisanje postrojenja.

Operater obezbjeduje pravilno upravijanje svim vrstama otpada koje se stvaraju na lokaciji, a
u skladu sa postojecim zakonskim propisima.

Elaboratom procjene uticaja na Zivotnu sredinu definisane su mjere za sprieavanje,
smanjenje ili otklanjanje stetnih uticaja.

Mjere zastite od poZara

Da bi se obezbijedila odgovarajuéa preventivna zastita od pozara u toku rada objekta,
neophodno je preduzeti sliedeée:

- U zonama opasnosti zabranjena je upotreba otvorenog plamena i pusenja.

- U zonama opasnosti zabranjena je upotreba alata koji varnici.

- Zabranjeno je istakanje gasa u toku nevremena i grmljavine.

- Osoblje zaposleno mora imati odgovarajuéu lignu zatitnu opremu i biti osposobljeno
za taj posao sa sertifikatom od nadlezne institucije.

- Svi zaposleni moraju znati da rukuju mobilnom opremom zastite od pozara.

- Redovno kontrolisati ispravnost mobilne opreme zastite od pozara.

- Redovno kontrolisati ispravnost hidrantske mreze.

- Redovno kontrolisati ispravnost elektriénih instalacija.

- U svakom trenutku mora se omoguéiti lak i neposredan pristup vatrogasnih vozila oko
objekta.

U toku rada postrojenja sprovode se sliede¢e mjere zastite:

- neprekidno koristiti i odrzavati u funkciji ventilacioni sistem (ciklon i filtersku sekciju) u
komori za nano$enje laka u prahu;

- obezbijediti i drzati u ispravnom stanju odredeni broj aparata za suvo gasenje pozara;

- neiskoris¢eni lak u prahu sakuplien u ciklonu i filterskoj sekciji vracati u proizvodni
ciklus;

- potrebno je obezbijediti adekvatnu ventilaciju radnog prostora pogona;

- svi zaposleni u pogonu za plastificiranje profila duZni su da nose zastitnu opremu
(zastitne Sliemove, kao i maske koje ih &tite od gasova koji se eventualno oslobadaju
tokom procesa plastificiranja profila).

Na lokaciji ne treba spaljivati bilo kakve sirovine, ambalazu ili druge materijale.
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Radi izbjegavanja mogucnosti akcidentnih situacija sa aspekta zastite Zivotne sredine
preporucuje se periodicna kontrola ispravnosti ventilacionih sistema na komori za nanosenje
laka u prahu.

Mjere zastite od otpadnih voda

Kada su otpadne vode u pitanju taéno je definisano Pravilnikom o kvalitetu i sanitarno-
tehnickim uslovima za ispustanje otpadnih voda, nacinu i postupku ispitivanja kvaliteta
otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu otpadnih voda (,SI. list Crne Gore®,
br. 056/19) koji kvalitet otpadnih voda nakon tretmana u postrojenju za preéis¢avanje
odgovara za vracanje vode u tehnoloski proces.

Prilikom rada postrojenja za tretman otpadnih voda stvara se mala koli¢ina mulja u vidu filter
kolac¢a. Koli¢inu mulja, ucestanost vadenja i njegovog odvoZenja iz postrojenja za
pre¢i§avanje otpadnih voda potrebno je odrediti tokom njegove eksploatacije. Uklanjanje
mulja treba organizovati preko ovlas¢enog preduzeéa u skladu sa propisanim rezimom.
Poslije tretmana u postrojenju, tehnoloske otpadne vode iz pogona, a koje se ponovo vracaju
u tehnoloski proces moraju kvalitetom odgovarati vodama koje se mogu upustati u
kanalizacionu mrezu.

Prije vra¢anja otpadnih voda u tehnologki proces (poslije njihovog preci$éavanja na uredaju
za tretman otpadnih voda) kontrolisati pH vrijednost i ukoliko se razlikuje od vrijednosti pH=7
dovesti ga do vrijednosti pH=7 postupkom neutralizacije.

Mjere zastite zemljista

Kao $to je napomenuto, curenje goriva iz rezervoara je moguée uslied njihovog procurenja ili
usljed njihove havarije. U cilju zastite od moguceg uticaja na zemljiste usljed moguéeg curenja
goriva iz rezervoara neophodno je uraditi odgovarajuéu tankvanu, koja mora imati zapreminu
minimum 1/3 ukupne zapremine rezervoara.

Na osnovu opisanog tehnoloSkog procesa rada pogona za hemijsku obradu i plastificiranje
profila mozZe se re¢i da sam tehnoloski proces, kao i preduzete mjere zastite u toku redovnog
rada pogona obezbjeduju visok nivo zastite.

Zabranjena je upotreba zemljiSta za poljoprivrednu djelatnost.
Mjere zaStite na rezervoarima

- Obaveza radnika je da redovno i precizno cbavljaju kontrolu koliCine goriva u
rezervoarima, da bi se na vrijeme uocio svaki gubitak goriva u rezervoarima izvan
prihvatljivih parametara.

- Najmanje jednom u prvih deset godina potrebno je izvrsiti nedestruktivhu kontrolu
debljine zidova rezervoara i kontrolu napredovanja korozionih procesa.

- Kod rezervoara je potrebno uraditi tankvanu ispod njih u cilju sprie€avanja eventualnih
curenja ili prosipanja goriva. Tankvana ispod rezervoara mora biti uradena od
vodonepropusnog betona, a treba da bude zapremine da moze primiti i zadrzati te€no
gorivo u zapremini Koja odgovara kapacitetu rezervoara.



Mjere predvidene za otklanjanje opasnosti od udesa su:

- Pravilno izvedene instalacije i izbor opreme koja je bila definisana kroz glavni projekat,

- Pravilno izvedene protivpoZarne instalacije,

- Pravilno izvréeno obiljezavanje, upozoravanje i zabrane preko natpisnih tabli,

- Pravilno koris¢enje predvidenih mjera zastite na radu od strane zaposlenih radnika i
noSenje odgovarajuce odjece i obuée, rukavica i naogara,

- Sve akcije obavljati prema uputstvima iz projekta zastite od poZara.

S obzirom, da se u toku proizvodnog procesa koriste opasne hemikalije, neophodno je da se
iste skladiste u skladu sa Pravilnikom o blizim uslovima za skladistenje i mjerama za
bezbjedno &uvanje, odnosno upotrebu opasnih hemikalija ("Sluzbeni list Crne Gore", br.
061/18 od 14.09.2018).

Operater je duzan da u skladu sa navedenim Pravilnikom obezbijedi, da se u prostoru
odnosno objektu gdje se rukuje opasnim hemikalijama nalazi:

1) uputstvo za li€énu dekontaminaciju;

2) uputstvo za dekontaminaciju radnih povr§ina, uredaja, opreme i sredstva za
sprjeCavanje posliedica nesrece:;

3) antidoti u skladu sa bezbjednosnim listom za hemikaliju;

4) oprema za zastitu disajnih organa i drugih djelova tijela.

3. Grani¢ne vrijednosti emisija zagadujuéih materija, utvrdene za dato postrojenje

3.1. Grani¢ne vrijednosti emisija zagaduju¢ih materija za vazduh

Eksploatacijom pogona za plastifikaciju aluminijskin profila ne dolazi do koncentracije
hemijskih materija u vazduhu koje bi mogle dati negativne efekte i uticale na postojedi i

planirani rezim vazduha. Zbog toga ne postoji posebno postrojenje za tretman zagadujucih
materija.

Naime, u tehnoloskom procesu gasovi nastaju u toku izvodenja sliedeéih operacija:
eloksiranja, suSenja i pe€enja laka u prahu. Funkcionisanje pogona moZe u odredenim
akcidentnim slucajevima dovesti do pojave pozara. Usljed pojave pozara u predmetnom
objektu javijaju se produkti razlaganja koji mogu imati toksiéni uticaj na vazduh u radnoj i
Zivotnoj sredini, $to se odrazava na biolo$ki organizam.

Tackasti izvori emisija zagaduju¢ih materija su gasovi koji se oslobadaju prilikom procesa
pripreme aluminijskih profila i u toku procesa plastificiranja.

U komori za pecenje poliesterskog i epoksi-poliesterskog laka u prahu ne stvaraju se gasovi,
s obzirom da ovi lakovi ne sadrZe rastvarace. Jedino u sluéaju slabe odmaséenosti profila i to
u unutrasnjim djelovima mogu se pojaviti gasovi kao produkt sagorijevanja masti. Postrojenje
za potrebe rada koristi i elektriénu energiju ali ni to ne moze negativno uticati na kvalitet
vazduha.
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Graniéne vrijednosti sadrzaja zagadujucih materija u vazduhu (imisija) koje je operater duzan
da prati u skladu sa Zakonom o zastiti vazduha (,SI. list Crne Gore", br. 25/10, 40/11, 43/15 i
073/19) propisane su Uredbom o utvrdivanju vrsta zagadujucih materija, graniénih vrijednosti
i drugih standarda kvaliteta vazduha (,Sl. list Crne Gore", br. 25/12), i to:

Sumpor dioksid

srednja vrijednost

puta godisnje

Vrsta zastite Period Graniéna vrijednost | Granica tolerancije
usrednjavanja
Zastita zdravlja Jednocasovna 350 pg/m® ne smije | Nema
srednja vrijednost se prekoraditi vise od
24 puta u toku
godine
Dnevna srednja | 125 ug/m?® ne smije | nema
vrijednost se prekoraciti vise od
3 puta u toku godine
Azot dioksid
Vrsta zastite Period Grani¢na vrijednost
usrednjavanja
Zastita zdravlja Jednoc¢asovna 200 pg/m?® ne smije biti prekoraéene preko 18

Dnevna srednja | 40 pug/m?®
vrijednost
Olovo
Vrsta zastite Period Grani¢na vrijednost | Granica tolerancije
usrednjavanja
Zastita zdravija Godisnja srednja | 0,5 pg/m?® nema
vrijednost
Benzen
Vrsta zastite Period Grani¢na vrijednost | Granica tolerancije
usrednjavanja
Zastita zdravlja Godisnja srednja | 5 pg/m? nema
vrijednost

Ugljen monoksid

Vrsta zastite

Period usrednjavanja

Graniéna vrijednost

Granica tolerancije

Zastita zdravlja

Maksimalna
osmocasovna
srednja vrijednost("

10 mg/m?

nema

() Maksimalna dnevna 8-&asovna srednja vrijednost odreduje se ispitivanjem srednjih osmocasovnih vrijednosti izraéunatin na
osnovu jedno&asovnih podataka koji su aZurirani svakih sat vremena. Svaka izra¢unata osmo¢asovna srednja vrijednost pripisuje
se datumu kada se zavr$ava period raé¢unanja (npr. poc¢etni period ra¢unanja za svaki dan je od 17:00 asova prethodnog dana
do 01:00 Gasova toga dana; zavréni period ratunanja za svaki dan bice period od 16:00 do 24:00 ¢asa istog dana).




Suspendovane &estice PM;,

Vrsta zastite Period Grani¢na vrijednost | Granica tolerancije
usrednjavanja
Zaétita zdravlja Dnevna srednja | 50 pg/m® ne smije [ 100% na  dan
vrijednost biti prekoragena | stupanja na snagu
preko 35 puta | ove uredbe, a
godisnje smanjuje se svake
naredne godine za
odredeni godisniji
procenat dok se
granica tolerancije
ne smanji na 0% do
2015. godine
Godisnja srednja | 40 pg/m?® 40% na dan stupanja
vrijednost na snagu  ove
uredbe, a smanjuje
se svake naredne
godine za odredeni
godisnji procenat
dok se granica
tolerancije ne smanji
na 0% do 2015
godine
Fluoridi
Vrsta zastite Period Grani¢na vrijednost | Granica tolerancije
usrednjavanja
Zastita zdravlja Dnevna srednja | 10 pg/m?® nema
vrijednost
Godignja srednja | 5 ug/m? nema
vrijednost

Suspendovane estice PMys

Period usrednjavanja

Graniéna vrijednost

Granica tolerancije

Fazal

Godi&nja srednja vrijednost

25 pg/m?®

20% na dan stupanja na
shagu ove uredbe, a
smanjuje se svake naredne
godine za odredeni godinji
procenat dok se granica
tolerancije ne smanji na 0%
do 2015. godine

Fazall

Godisnja srednja vrijednost

20 pg/m?®

40% na dan stupanja na
shagu ove uredbe, a
smanjuje se svake naredne
godine za odredeni godi$nji
procenat dok se granica
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tolerancije ne smanji na 0%
do 2015. godine

Teski metali (ukupan sadrzaj u frakcijama PM10 - srednja vrijednost za kalendarsku

godinu)
Vrsta zastite Period Metal Ciljna vrijednost
usrednjavanja
Zastita zdravlja | Godisnja As 6 ng/m®
srednja Cd 5 ng/m3
vrijednost Ni 20 ng/m®

Benzo(a)piren (ukupan sadrzaj u frakcijama PM10 - srednja vrijednost za kalendarsku
godinu)

Vrsta zastite Period usrednjavanja Ciljna vrijednost

Zastita zdravlja Godisnja srednja vrijednost | 1 ng/m?

Pragovi upozoravanja i Prag obavjestavanja

Prag upozoravanja | Zagadujuéa materija | Period Prag
usrednjavanja
Sumpor dioksid 1 sat" 500 pg/m?
Azot dioksid 1 sat 400 pg/m?
Ozon 1 sat" 240 pg/m?®
Prag obavjestavanja | Ozon 1 sat™® 180 pg/m?®

(1) U skladu sa ovom uredbom, prekoragenja praga upozoravanja mjere se ili predvidaju u roku od tri uzastopna sata.

3.2. Grani¢ne vrijednosti emisija zagadujucih materija za vodu

Prije ispustanja otpadnih voda u recipijent ili javnu kanalizaciju otpadna voda treba da
zadovolji propisani kvalitet, odnosno propisane grani¢ne vrijednosti emisija otpadnih voda,
koje se utvrduju dozvolijenim koncentracijama zagadujucih supstanci i/ili opterecenjem u
otpadnim vodama. Otpadna se voda nakon provjere, ponovno koristi u postrojenju ili se
ispusta u plasti¢ne posude.

U tehnoloskom procesu plastificiranja aluminijskih profila u fazi pripreme koristi se voda koja
se ubacuje u kade. U procesu pripreme aluminijskih profila upotreba vode jedna je od
osnovnih funkcija u procesu.

Nakon upotrebe u kadama ova voda se otprilike jednom godisnje javlja kao otpadna voda.
Otpadne vode iz kada koje se koriste u fazi pripreme aluminijumskih profila za plastifikaciju
idu na proces precis¢avanja u postrojenje za tretman otpadnih voda koje je locirano van
prostora hale.

Na osnovu Pravilnika ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 0566/19) granitne vrijednosti emisija
zagadujudih supstanci u otpadnim vodama koje se ispustaju u javnu kanalizaciju, date su u
tabeli broj 1

Tabela br. 1: Grani¢ne vrijednosti emisija zagadujuéih supstanci u otpadnim vodama, koje se
smiju ispustati u javnu kanalizaciju



Parametri lzrazeni kao Jedllmca Javna kanalizacija
mjere

FIZICKO-HEMIJSKI PARAMETRI
1. pH vrijednost 6,5-9,5
2. Temperatura °C 40
3. TaloZne materije ml/lh 10
4.Ukupne suspendovane materije mg/l 500
ORGANSKI PARAMETRI
5.BPKs 02 mgl/l 500
6.HPK Oz mg/l 700
7.Teskoisparljive lipofilne materije mg/l 100
(ukupna ulja i masti)
8. Ukupni ugljovodonici mg/l 30
9. Lakoisparljivi aromati¢ni mg/l 1,0
ugljovodonici (BTX)
9.1. Benzen mg/l 1,0
10. Trihlorbenzeni mg/l 0,04
11. Polihlorovani bifenili (PCB) mg/l 0,001
12. Adsorbujudi organski halogeni mg/l 0,5
(AOX)
13. Lakoisparljivi hlorovani mg/l 1,0
ugljovodonici
13.1. Tetrahlormetan mg/l 0,1
13.2. Trihlormetan mg/l 0,1
13.3. 1,2 —dihloretan mg/l 0,1
13.4. 1,1 —dihloreten mg/l 0,1
13.5. Trihloreten mg/l 0,1
13.6. Tetrahloretilen mg/l 0,1
13.7. Heksahloro - 1,3-butadien mg/l 0,01
(HCBD)
13.8. Dihlormetan mg/l 0,1
14.Fenoli mg/l 10,00
15. DeterdZenti, anjonski mg/l 10,00
16. Deterdzenti, nejonski mg/l 10,00
17. DeterdZenti, katjonski mg/l 2,0
18.0rganohlorovani pesticidi
18.1. Heksahlorbenzen (HCB) mg/l 0,001
18.2.Lindan mg/l 0,01
18.3.Endosulfan mg/l 0,0005
18.4.Aldrin mg/l 0,001
18.5.Dieldrin mg/l 0,001
18.6.Endrin mg/l 0,001
18.7.Izodrin mg/l 0,001
18.8. Pentahlorbenzen mg/l 0,0007
19.9.Ukupni DDT mg/l 0,0025
19.10.Para-para DDT mg/l 0,001
20.Triazinski pesticidi i metaboliti
20.1.Alahlor mg/l 0,03
20.2.Atrazin mgl/l 0,06
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20.3.Simazin mg/l 0,1
21.0rganofosforni pesticidi

21.1. Hlorfenvinfos mg/l 0,01
21.2. Hiorpirifos mg/l 0,003
22 Pesticidi fenilurea, bromacil,

metribuzin

22.1. I1zoproturon mg/l 0,03
22.2. Diuron mg/l 0,02
23.Drugi pesticidi

23.1. Pentahlorofenol (PCP) mg/l 0,04
24.0Organokalajna jedinjenja

24.1. Tributilkalajna jedinjenja TBTkation mg!/l 0,00002
25.Policiklieni aromatiéni ugljovodonici

(PAH)

25.1.Antracen mg/| 0,01
25.2 Naftalen mg/| 0,01
25.3.Fluoranten mg/l 0,01
25.4. Benzo(a)piren mg/l 0,05
25.5. Benzo(b)fluoranten mg/l 0,003
25.6. Benzo(k)fluoranten mg/l 0,003
25.7. Benzo(g,h,i)perilen mg/l 0,0002
25.8. Indeno(1,2,3-cd)piren mg/| 0,0002
26.Druga organska jedinjenja

26.1. Hloroalkani C10-C13 mg/l 0,04
26.2. Nonilfenol i nonilfenol etoksilati mg/l 0,03
26.3. di(2-etilheksil)ftalat (DEHP) mg/l 0,13
26.4. Oktilfenoli i oktilfenol etoksilati mg/l 0,01
26.5. Pentabromdifeniletri (PBDE) mg/l 0,00005
NEORGANSKI PARAMETRI

27.Arsen As mag/l 0,1
28.Bakar Cu mg/l 0,5
29.Barijum Ba mg/l 5
30.Bor B mg/l 10,0
31.Cink Zn mgl/l 2
32.Kadmijum Cd mg/l 0,1
33.Kobalt Co mg/l 1
34.Kalaj Sn mg/l 2
35.Ukupni hrom Cr mg/l 0,5
36.Hrom (VI) Cr mg/l 01
37.Mangan Mn mg/l 4,0
38.Nikal Ni mg/l 0,5
39.0lovo Pb mg/l 0,5
40.Selen Se mg/l 0,1
41.Srebro Ag mag/l 0,1
42 Vanadijum V mag/l 0,1
43.Gvozde Fe mg/l 10
44.7iva Hg 0,01
45 Fluoridi rastvoreni F 20,0
46.Sulfiti SOz 10
47 .Sulfidi rastvoreni S 1,0




48.Sulfati S04 200 (k)
49 Hloridi Cl 1000 (k)
50.Ukupni fosfor P 10
51.Hlor slobodni Cl 0,5
52.Hlor ukupni Cl 1,0
53.Ukupni azot N 50
54 Nitriti N 10
55.Ukupni cijanidi CN 1,0
56.Cijanidi slobodni CN 0,1

4. Mijere zastite vazduha, vode i zemljista
4.1. Mjere zastite vazduha;

4.1.1. Proces rada i postrojenja za tretman

Obavezuje se operater da upravija procesom rada na naéin koji ¢ée omoguciti da ne dolazi do
povecanih emisija u vazduh.
U postrojenju nijesu instalirana postrojenja za tretman zagadujuéih materija u vazduh.

Eksploatacijom postrojenja za plastifikaciju profila neée do¢i do emisije i imisije zagadujuéih
materija u vazduhu, koje bi dale negativne efekte i uticale na postojeéi i planirani kvalitet
vazduha. Naime, u tehnolo$kom procesu gasovi nastaju u toku izvodenja sljedeéih operacija:
pripreme profila, susenja i peéenja laka u prahu.

U komori za pecenje poliesterskog i epoksi-poliesterskog laka u prahu ne stvaraju se gasovi,
s obzirom da ovi lakovi ne sadrze rastvarage. Jedino u sluCaju slabe odmaséenosti profila i to
u unutrasnjim djelovima mogu se pojaviti gasovi kao produkt sagorijevanja masti. Obzirom da
objekat za potrebe rada koristi elektri¢nu energiju nece biti negativnih uticaja na kvalitet
vazduha u toku njegove eksploatacije.

4.1.2. Tackasti izvori emisija

U postrojenju ne postoje tadkasti izvori emisija.

Emisije zagadujuéih materija nastaju od gasova koji se oslobadaju prilikom procesa pripreme
profila i u toku procesa plastificiranja. U komori za pecenje poliesterskog i epoksi-poliesterskog
laka u prahu ne stvaraju se gasovi, s obzirom da ovi lakovi ne sadrze rastvarace. Jedino u
sluéaju slabe odmascenosti profila i to u unutrasnjim djelovima mogu se pojaviti gasovi kao
produkt sagorijevanja masti. Postrojenje za potrebe rada koristi i elektri¢nu energiju ali ni to
ne mozZe negativno uticati na kvalitet vazduha.

4.1.3. Difuzni izvori emisija

Difuzni (pokretni) izvori su angazovana prevozna sredstva na lokaciji. Obzirom da je emisija
uz ovih izvora periodi¢na to se ovaj uticaj na vazduh moze zanemariti.

Operater se obavezuje da preduzme sve potrebne mjere kako bi se difuzne emisije, koje
potiCu od saobracéaja koji se odvija u krugu fabrike svele na minimum. Operater je duzan da
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izbjegne disperziju prasine van granica postrojenja, te da redovno odrzava fabricki krug, Cisti
saobracajnice, tockove kamiona i dr.

4.1.4. Mirisi

Iz postrojenja nema emisija koje bi prouzrokovale snazno izrazen miris.

4.1.5. Koncentracija zagadujuéih materija u vazduhu i uticaju na kvalitet vazduha
Obavezuije se opareter da sprovodi monitoring kvaliteta vazduha.

Graniéne vrijednosti sadrzaja zagaduju¢ih materija u vazduhu (imisija), koje je operater duzan
da prati u skladu sa Zakonom o zaétiti vazduha (,Sl. list Crne Gore”, br. 25/10, 40/11 i 43/15),
propisane su Uredbom o utvrdivanju vrsta zagadujuéih materija, grani¢nih vrijednosti i drugih
standarda kvaliteta vazduha (,SlI. list Crne Gore", br. 25/12), i to:

e suspendovane cestice PM1o
e suspendovane Cestice PMzs
e ugljen (II) oksid (CO)

e azot (Il) oksid (NO),

e azot (IV) oksid (NO2),

e sumpor (IV) oksid (SOz),

Za ova mjerenja mora biti angazovano akreditovano pravno lice, a troskove mjerenja snosi
operater.

Operater je u obavezi da u roku od godinu dana izvr8i mjerenja kvaliteta vazduha, i izvjestaje
dostavi Agenciji za zastitu Zivotne sredine.

Ukoliko izviedtaji ispitivanja pokafu da je kvalitet vazduha na lokaciji postrojenja
zadovoljavaljuéi. operater je obavezi da svake 3 (tri) godine vrsi monitoring kvaliteta vazduha.

4.1.6. Kontrola i monitoring koje vrsi operater:

- Specificirana metodologija

Kontrola i praéenje kvaliteta vazduha u Crnoj Gori vrsi se radi ocjenjivanja, planiranja i
upravijanja kvalitetom vazduha. Analiza dobijenih rezultata sluZi kao osnov za predlaganje
mjera za pobolj$anje i unaprjedenje kvaliteta vazduha. “Fab Live" d.o.o je odgovoran za sve
&to se dogada na predmetnom prostoru i mora da vodi raduna o zastiti vazduha, voda i
zemljidta i zdravlja ljudi.

Praéenje kvaliteta vazduha u Crnoj Gori se vrsi u skladu sa Zakonom o zastiti vazduha, (,SI.
list Crne Gore®), br. 25/10, 40/11, 43/15 i 73/19), Uredbom o utvrdivanju vrsta zagadujucih
materija, graniénih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta vazduha, (,SI. list Crne Gore®, 25/12)
i Pravilnikom o naéinu i uslovima praéenja kvaliteta vazduha, (,SI. list Crne Gore®, br. 21/11).



— Definisana ucestalost mjerenja

Kako bi se mogla dati ocjena o kvalitetu vazduha, operater je u obavezi da pracenje kvaliteta
vazduha, odnosno uéestalost mjerenja, izvr$i u skladu sa Pravilnikom o nag&inu i uslovima
pracenja kvaliteta vazduha, (,SI. list Crne Gore*, br. 21/1 1). Navedenim Pravilnikom propisano
je da povremena mijerenja kvaliteta vazduha moraju biti ravnomjerno rasporedena tokom
godine. To podrazumjeva slede¢e moguénosti:
* 24 - Casovno mjerenje jednom sedmiéno tokom cijele godine, nasumiéno izabranog
dana, ili
* Mierenje 8 sedmica (ravnomjerno rasporedenih tokom godine) tako da bude
reprezentativno za razlicite klimatske i druge uslove, odnosno da bude zadovoljen
kriterijum za minimum 14% na godisnjem nivou.

- Definisanje pravila za tumaéenje rezultata mjerenja

Rezultati ispitivanja kvaliteta vazduha se tumaée u skladu sa Uredbom o utvrdivanju vrsta
zagadujucih materija, grani¢nih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta vazduha, (,Sl. list Crne
Gore", 25/12).

- Definisanje roka za dostavljanje podataka nadleznom organu

Dostavljanje podataka Agenciji za zastitu Zivotne sredine vréi se putem redovnih godignjin
izvieStaja o radu operatera. lzvjestaji se dostavljaju shodno Zakonu o zastiti vazduha
(“Sluzbeni list Crne Gore”, broj: 25/10, 40/11, 43/15 i 73/19) do 31. marta tekuée za prethodnu
godinu.

4.1.7. lzvjestavanje (na&in, uéestalost i obim podataka)
Godisnje izvjestaje neophodno je dostaviti u Stampanoj i elektronskoj verziji.

4.2. Mjere zastite vode — otpadne vode:

Obavezuje se operater da pribavi vodnu dozvolu, u roku od godinu dana od dana izdavanja
ovog RjeSenja, kojom ¢e biti propisani nadin, uslovi i obim kori§¢enja voda i ispustanja
otpadnih voda, shodno &lanu 118 Zakona o vodama (.S!. list Republike Crne Gore*, br. 27/07,
«Sl. list Crne Gore", br. 73/10, 32/11, 47/11, 48/15. 52/16, 55/16, 2/17) i &lanu 8 Pravilnika o
sadrzaju zahtjeva i dokumentaciii za izdavanie vodnih akata, nadinu i uslovima za obavezeno

oglasavanje u postupku utvdivanja vodnih uslova i sadrZaju vodnih akata (,SI. list Crne Gore",
br. 7/08, 14/16, 2/17,80/17 i 84/18).

4.2.1. Proces rada postrojenja za tretman otpadnih voda

Obavezuje se operater da vrsi preCiScavanje otpadne vode iz kada koje se koriste u fazi
pripreme aluminijskih profila za plastifikaciju u postrojenje za tretman otpadnih voda koje je
locirano van prostora hale. Po$to je dinamika dolaska otpadne vode na postrojenje takva da
ista ide na proces pregiséavanja jednom godisnje, operater je u cilju ustede potrognje vode za
tehnoloski proces rada pripremio sistem recirkulacije, tako da se tehnologka otpadna voda
nakon prolaska kroz postrojenje za tretman otpadnih voda ponovo vraéa u tehnologki proces.
Na ovaj nacin je stvorena mogucnost stalnog ciklusa vode od kada do postrojenja za
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pre¢iséavanje, uz mogucnost dodatka odredene koli¢ine ,svjeze“ vode. Obzirom da se voda
koja se koristi u fazi pripreme aluminijskih profila koristi u nekoliko ciklusa, to potreba za
vodom u okviru ove faze nije velika, dok se za druge potrebe u okviru pogona za plastificiranje
aluminijskih profila ne Koristi.

Otpadna voda od ispiranja dolazi u rezervoar, odakle se pumpom odvodi do rezervoara za
primarni tretman. Pumpom se takode voda transportuje u bazen za neutralizaciju. Proces se
kontrolise pH metrom, koji kontrolise automatsku pumpu za kre¢ ili pumpu za doziranje
sumporne kiseline. Nakon neutralizacije voda odlazi u rezervoar za flokulaciju, gdje se dodaje
polielektrolit da olak$a formiranje i talozenje mulja. Nakon toga, voda ide u lamelarni dekanter
u kojem se obavlja dekantacija.

Zavréna obrada otpadne vode je filtracija na pijesku i aktivnom uglju. Kompletan proces u
postrojenju je automatski kontrolisan. Prije vraéanja otpadnih voda u tehnoloski proces (poslije
njihovog preéi§¢avanja na uredaju za tretman otpadnih voda) kontrolise se pH vrijednost i
ukoliko se razlikuje od vrijednosti pH=7 neophodno je sprovesti postupak neutralizacije kako
bi se postigla normativna vrijednost pH=7.

Poslije tretmana u postrojenju, tehnoloske otpadne vode iz pogona, a koje se ponovo vracaju
u tehnoloski proces moraju kvalitetom odgovarati vodama koje se mogu upustati u
kanalizacionu mrezu.

Takode, otpadna voda se nakon provjere, iz bazena kapaciteta 1,4m? potopnom pumpom
odvodi u dva velika plastiéna suda kapaciteta 3m® i 2m?, tj. ukupnog kapaciteta 5m® Osim
ovih sudova postoji i pvc sud kapaciteta 1m?, ukoliko se prilikom prebacivanja crijeva bazen
od 1,4m?® napuni vodom.

4.2.2. Koncentracije Stetnih i opasnih materija u vodama kao i vodna tijela koja
primaju ispustene otpadne vode

Radom pogona za plastifikaciju aluminijskin profila ne¢e se izvrSiti depozicija hemijskih
materija koje mogu uticati na zagadenje zemljita, obzirom da je investitor predvidio
odgovarajuéu zastitu, kako je to opisano u procesu rada. Negativni uticaji na zemljiste mogu
se javiti usljed neadekvatnog odlaganja komunalnog i ambalaznog otpada koji se stvara u
toku funkcionisanja projekta.

Kad su otpadne vode u pitanju, operater iste se ne smije direktno ispustati u zemljiste i/ili
podzemno vodno tijelo, shodno Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehnickim uslovima za
ispustanje otpadnih voda, naginu i postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju
izvjestaja o utvrdenom kvalitetu otpadnih voda ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 056/19), tacka
7. Graniéne vrijednosti emisija otpadnih voda koje se ispustaju u podzemne vode.

Na podrugju gdje nije izgradena javna kanalizacija, kao $to je u slucaju lokacije Operatera,
neophodno je izvesti septi¢ku jamu bez ispusta i preliva sa vodonepropusnim dnom i zidovima
za otpadne vode, ili obezbijediti plastine posude za prihvat otpadnih voda. Operater je u svom
postrojenju ugradio plastie posude ukupnog kapaciteta 7.4m?®.

Prije ispustanja otpadnih voda u ovom sluéaju u javnu kanalizaciju, otpadna voda treba da
zadovolji propisani kvalitet, odnosno propisane grani¢ne vrijednosti emisija otpadnih voda,



koje se utvrduju dozvolienim koncentracijama zagadujucih supstanci ifili optere¢enjem u
otpadnim vodama, datim u tabeli broj 1 - Graniéne vrijednosti emisija zagadujuéih supstanci u
otpadnim vodama, koje se smiju ispustati u javnu kanalizaciju.

4.2.3. Kontrola i monitoring koje vrsi operater:

- Specificirana metodologija

Minimalna ucestalost uzorkovanja industrijskih i drugih otpadnih voda u zavisnosti je od
koli€ine ispustenih otpadnih voda, data je u tabelama broj 2 i 3. Operater je u obavezi da dva
puta godisnje vrsi uzorkovanje otpadnih voda.

Tabela br. 2. Minimalna udestalost uzorkovanja sa parametrima u zavisnosti od koligine

ispustenih voda

MINIMALNA UGESTALOST

PRIJEMNIK
Do 10 m® 10— 100 m?® 100 - 1000 m? Vise od 1000
vode/dan vode/dan vode/dan m?® vode/dan
Javna 1 x godi$nje 2 x godisnje 4 x godisnje 6 x godisnje

kanalizacija sa
postrojenjem za
preis¢avanje

Tabela br.3: Minimalna uéestalost uzorkovanja sa parametrima u zavisnosti od koligine

ispustenih voda

materije (ukupna ulja i masti), Ukupni

ugljovodonici, Lakoisparljivi aromatiéni
ugljovodonici (BTX), Benzen,
Trihlorbenzeni,  Polihlorovani  bifenili

(PCB), Adsorbujudi organski halogeni

(AOX), Lakoisparljivi hlorovani
ugljovodonici, Tetrahlormetan,
Trihlormetan, 1,2 - dihloretan, 1,1 -
dihloreten, Trihloreten, Tetrahloretilen,
Heksahloro - 1,3-butadien (HCBD),
Dihlormetan, Fenoli, Deterdzenti
(anjonski, nejonski, katjonski),
Organohlorovani pesticidi,
Heksahlorbenzen (HCB), Lindan,

Parametar (javna kanalizacija) Dinamika mjerenja ule:It(c;vanja
pH vrijednost, Temperatura, TaloZne | 2 x godisnje Na ispustima
materije, Ukupne suspendovane materije, otpadnih
BPKs, HPK, Teskoisparljive lipofilne voda
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Endosulfan, Aldrin, Dieldrin, Endrin,
|zodrin, Pentahlorbenzen, Ukupni DDT,
Para-para DDT, Alahlor, Atrazin, Simazin,
Hlorfenvinfos, Hlorpirifos, |zoproturon,
Diuron, Pentahlorofenol (PCP),
Tributilkalajna jedinjenja, PAH, Antracen,
Naftalen, Fluoranten, Benzo(a)piren,
Benzo(b)fluoranten, Benzo(k)fluoranten,
Benzo(g,h,i)perilen, Indeno(1,2,3-
cd)piren, Hloroalkani C10-C13, Nonilfenol
i nonilfenol etoksilati, di(2-etilheksil)ftalat
(DEHP), Oktilfenoli i oktilfenol etoksilati,
Pentabromdifeniletri (PBDE), Aluminijum,
Arsen, Bakar, Barijum, Bor, Cink,
Kadmijum, Kobalt, Kalaj, Ukupni hrom,
Hrom (VI), Mangan, Nikal, Olovo, Selen,
Srebro, Vanadijum, Gvozde, Ziva, Fluoridi
rastvoreni, Sulfiti, Sulfidi rastvoreni,
Sulfati, Hloridi, Ukupni fosfor, Hilor
slobodni, Hlor ukupni, Ukupni azot, Nitriti,
Ukupni cijanidi, Cijanidi slobodni.

— Definisana uéestalost mjerenja
Mjerenje kvaliteta otpadne vode operater je duzan da sprovodi prema tabeli iznad, shodno
Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehni¢kim uslovima za ispustanje otpadnih voda, nacinu i
postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o kvalitetu otpadnih voda (,SI.
list Crne Gore" br. 56/19).
Mjerenja se mogu vrsiti i ceSce po nalogu nadleznih organa.

- Definisanje pravila za tumacenje rezultata mjerenja
U skladu sa propisima navedenim u ovoj tacki.

- Definisanje roka za dostavljanje podataka nadleznom organu

Dostavljanje podataka Agenciji za zastitu Zivotne sredine vrsi se putem redovnih godisnjih
izvjestaja o radu operatera. |zvjestaji se dostavljaju do 31. marta tekuce za prethodnu godinu.

4.2.4. |zvjestavanje (natin, uestalost i obim podataka)

Shodno Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehnickim uslovima za ispustanje otpadnih voda,
nacinu i postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o kvalitetu otpadnih
voda (,Sl. list Crne Gore” br. 56/19), operater je duZan da nakon utvrdivanja kvaliteta otpadnih
voda sacini izvjestaj o kali¢inama i kvalitetu otpadnih voda.

lzvjestaj sadrzi podatke o:



- koli¢ini ispustene otpadne vode: obrazac 1.
- obavljenom ispitivanju otpadnih voda, obrazac 2.
Obrazac 11 2, nalaze se u okviru predmetnog Pravilnika (“Sl. list Crne Gore”, br. 56/19).

Pored navedenog, operater je duzan da sagini godignji izviestaj o kontroli i mjerenjima kvaliteta
otpadnih voda i isti dostavi Agenciji za zastitu Zivotne sredine najkasnije do 31. marta tekuée
godine za prethodnu godinu.

Godignji izvjestaj o ukupnoj koli¢ini ispustene otpadne vode (m3), shodno Zakonu o
finansiranju upravljanja vodama, operater je u obavezi da dostavi Upravi za vode do 31.
januara tekuce za prethodnu godinu.

4.3. Zastita zemljista i podzemnih voda od zagadivanja

Negativni uticaj na zemljiste moze se javiti uslied neadekvatnog odlaganja komunalnog i
ambalaznog otpada, kao i posliedica akcidentne situacije koja je izazvana havarijom na
rezervoarima. Operater je duzan da upravlja procesom rada na nagin koji ¢ée omoguéiti da se
sprije¢i svako zagadivanje zemljista i podzemnih voda na predmetnoj lokaciji, tj. da se
pridrzava svih mjera koje su date kroz zakonske propise, pravilnike, normative i standarde.

Operater je u obavezi da izvrsi fizitko-hemijsku analizu zemljista preko akreditovane institucije
u skladu sa Pravilnikom o dozvoljenim koli¢inama opasnih i &tetnih materija u zemljistu i
metodama za njihovo ispitivanje (,Sluzbeni list Crne Gore", br.18/97), radi utvrdivanja nultog
stanja zemljista, prema dinamici iz tabele broj 4.

Tabela br.4: Minimalna ucestalost uzorkovanja zemljista sa odgovarajué¢im parametrima

Parametar Dinamika mjerenja Mjesto uzorkovanja
Cd, Pb, Hg, As, Cr, Ni, F, Cu, Zn, B, | 1 mjerenje (nulto) U blizini proizvodnog
Co, Mo, policikliéni aromatiéni postrojenja

ugliovodonici (PAHSs), polihlorovani
bifenili i terfenili (PCBs, PTC),
organokalajna jedinjenja (TBT,
TMT).

Ukoliko analiza nultog stanja pokaZe da su svi parametri u okviru dozvoljenih granica, operater
nije u obavezi da dalje vrsi ispitivanja zemljista. U slu¢aju da analiza nultog stanja pokaze
odredena prekoracenja parametara, operater je u obavezi da jedanput godidnje radi
monitoring zemlji§ta i da isti dostavija Agenciji u sklopu godignjeg lzvjestaja.

Sto se povrsinskih i podzemnih voda tice, prije ispustanja otpadnih voda u recipijent ili javnu
kanalizaciju otpadna voda treba da zadovolji propisani kvalitet, odnosno propisane grani¢ne
vrijednosti emisija otpadnih voda, koje se utvrduju dozvoljenim koncentracijama zagadujucih
supstanci i/ili opterecenjem u otpadnim vodama. Otpadna voda se nakon provjere, ponovno
koristi u postrojenju ili se ispusta u plastiéne sudove za vodu.

Snabdijevanje vodom postrojenja, kao i ostalih objekata na lokaciji obezbijedeno je preko
sopstvene busotine (bunara). Ova voda se ne moze koristiti za piée, zbog moguénosti
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zagadenja podzemnih voda usljied intenzivnog naseljavanja okoline i koriséenja hemijskih
sredstava u poljoprivredi.

Radom pogona za plastifikaciju aluminijskih profila neée doc¢i do promjene hidrografskih
karakteristika, odnosno tokova i nivoa podzemnih voda. Povrsinskih voda na lokaciji i u njenoj
blizini nema. Sanitarnih i fekalnih voda iz objekta pogona za plastifikaciju nema, dok se vode
sa krova objekta odvode putem horizontalnih i vertikalnih oluka.

Na osnovu Zakona o vodama ("Sluzbeni list RCG", broj 27/07, 32/11, 47/11, 48/15, 52/16 i
84/18) i Pravilnika o nacinu i rokovima utvrdivanja statusa podzemnih voda ("Sluzbeni list Crne
Gore", br. 052/19), ovim pravilnikom propisuje se nacin i rokovi utvrdivanja statusa podzemnih
voda, nacin sprovodenja monitoringa hemijskog i kvantitativnog statusa podzemnih voda i
mjere koje Ce se sprovoditi za pobolj$anje statusa podzemnih voda. Monitoring za utvrdivanje
statusa podzemnih voda, vrsit ¢e se iz bunara.

Operater moze ispustati otpadne vode iz predmetnog postrojenja isklju€ivo u plastiéne
sudove. Takva otpadna voda mora da zadovolji propisani kvalitet, prema Tabeli 1: Grani¢ne
vrijednosti emisija zagadujucih supstanci u otpadnim vodama (javna kanalizacija) iz Priloga 1.
u Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehnickim uslovima za ispustanje otpadnih voda, naéinu i
postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu
otpadnih voda ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 056/19).

Operater ne smije da transportuje otpadne vode cistijernom do najblize teku¢e povrSinske
vode, Predmetnu otpadnu vodu moZe da preuzme samo licencirana firma za prikuplianje

otpadnih voda.

Status podzemnih voda odreduje se na osnovu monitoringa hemijskog i kvantitativnog statusa
podzemnih voda.
Ocjena kvantitativnog i hemijskog stanja vodnog tijela podzemnih voda vrsi se u odnosu na:
1) kvantitativno stanje:
- nivo podzemne vode;
- koli¢ina podzemne vode;
2) hemijsko stanje:
- elektroprovodljivost, rastvoreni kiseonik, pH vrijednost;
- zagadujuce supstance: nitrati, amonijak, specifi¢éne zagadujuée supstance.

Ugestalost mjerenja parametara monitoringa hemijskog statusa odreduje se u obimu da se
otkriju uticaji relevantnih pritisaka i da su rezultati mjerenja karakteristiéni za hemijski status
podzemnih voda tokom hidroloske godine, u kojoj se:

- nadzorni monitoring hemijskog statusa podzemnih voda vr$i se tako da se mjerenja
sprovode u pravilnim intervalima najmanje dva puta godisnje.

Prema Pravilniku o kvalitetu i sanitarno-tehni¢kim uslovima za ispustanje otpadnih voda,
nacginu i postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu
otpadnih voda ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 056/19), otpadne vode iz predmetnog pogona
moraju da zadovolje propisani kvalitet za javnu kanalizaciju, prema Tabeli 1: Grani¢ne
vrijednosti emisija zagadujucih supstanci u otpadnim vodama (javna kanalizacija). Operater
se takode obavezuje prema predmetnom Pravilniku da vodi mjeseénu evidenciju Koli¢ine
ispustene vode, kao i da vodi evidenciju ispitivanja trenutnih uzoraka.



Minimalna uéestalost uzorkovanja u zavisnosti od koli¢ine ispustenih otpadnih voda data jeu
tabeli 5.

Tabela 5: Minimalna ugestalost uzorkovanja otpadnih voda
Prijemnik Dinamika mjerenja

Javna kanalizacija bez postrojenja za pregi§éavanje 2 x godisnje

Obavezuje se operater da vr$i pracenje kvaliteta podzemnih voda prema dinamici iz tabele
broj 6, a na osnovu Pravilnika o nadinu i rokovima utvrdivanja statusa podzemnih voda
("Sluzbeni list Crne Gore”, br.052/19), radi utvrdivanja statusa i kvaliteta podzemnih voda.

Tabela br. 6: Dinamika uzorkovanja podzemnih voda sa odgovarajucim parametrima

Parametar Dinamika mjerenja Mjesto uzorkovanja

Nivo podzemnih voda, koligina 2 mjerenja u u zoni podzemnih voda
podzemnih voda, hidroloskom (sopstveni bunar)
elektroprovodljivost, rastvoreni maksimumu i

kiseonik, pH vrijednost, nitrati, minimumu (april,

amonijak, specifine zagadujuce septembar), samo za

supstance jednu godinu

5. Mijere koje se odnose na upravljanje otpadom koji nastaje pri radu postrojenja
5.1. Proizvodnja otpada

Operater je u obavezi da u toku redovnog rada postrojenja upravlja otpadom shodno Zakonu
0 upravljanju otpadom ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 064/11, 039/16). Operater je duzan da
primjeni tehnologki postupak, koristi sirovine i druge materijale, odnosno postupa na nadin
kojim se sprje¢ava nastanak otpada ili proizvodi najmanja koliina otpada. Operater moze
obradu otpada da vr$i samostalno ili da povjeri trgovcu otpada ili priviednom drustvu, odnosno
preduzetniku koje vrsi sakupljanje ili obradu otpada, u skladu sa ovim zakonom.

5.2. Sakupljanje i transport otpada
Operater nema sopstvena vozila za prevoz otpada. Komunalni otpad se prevozi vozilima koja
su u vlasnistvu jedinica lokalne samouprave odnosno komunalnih preduzeca, a Sto se tite
opasnog otpada transport otpada obavija privredno drustvo koje posjeduju neophodne

dozvole za poslove koji obuhvataju sakupljanje odnosno transport navedene vrste otpada.

5.3. Privremeno skladistenje otpada

Maksimalni rok za priviemeno skladistenje otpada je 12 mjeseci od dana stvaranja/prijema
otpada.

Sav otpad koji je neophodno privremeno skladistiti, operater je duzan da vr&i shodno Uredbi
0 nacinu i uslovima skladistenja otpada ("S. list Crne Gore", br. 33/13, 65/15). Otpad se
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priviemeno odlaze nakon izvrSene karakterizacije otpada, pakuje i oznacava u skladu sa
katalogom otpada pri éemu se razliCite vrste otpada ne smiju mjedati, Otpad ¢e biti smjesten
na posebno natkrivenom i zasti¢enom mjestu u okviru pogona, nakon ¢ega je operater duzan
da ga preda ovlas¢enom preduzecéu koje ima neophodne dozvole za rad sa tim vrstama
otpada.

Operater je shodno Pravilniku o klasifikaciji otpada i katalogu otpada ("Sl. list Crne Gore", br.
059/13, 083/16) izvrsio karakterizaciju i klasifikaciju otpada koje nastaju u njegovom
postrojenju. Operater je procjenio i koli€ine koje ce stvarati na godidnjem nivou, kako je
prikazano u tabeli broj 7. U postrojenju operatera nastaju sljedece vrste otpada:

15 01 10* ambalaza koja sadrzi ostatke opasnih supstanci ili je kontaminirana opasnim
supstancama, (M)

08 01 11* otpadna boja i lak koji sadrzi organske rastvarace ili druge opasne supstance, (M)
19 02 05* mulj koji sadrzi opasne supstance, (M)

Tabela br. 7 : Vrste i koli€ine otpada

Kolici Mjesto Zbrinjava
na/go | prikuplja Postupanje nje
d nja otpada

Katalo

RB | Proces | Vrste otpada &Ki broj

Otpadna
ambalaZa se
odvaja i odlaze i
stavlja na
posebno mjesto u
pogonu, do
trenutka
povracaja
dobavljacu.

Plasticne Farbara

kante od

Pogon

E?;ba kiseline | 1(5)*01 40 kg 4
ostalih plastifikaci

ju

hemikalija

Dobavljaé
.Surtec”

Prikuplja se
industrijskim
Earb usisivatem,
Farba ; 08 01 5-10 arbara | gglaze se u kesu
njs Skart boja 11% ke do momenta Hemosan
preuzimanja od
strane ovlas¢ene
firme.

Produkt
filtracije na izlazu
iz postrojenja,
sakuplja se u
Precis : posebne filter
3 éavanje Otp?d”' 19*02 10 kg Farbara | vrece i iz njih se Hemosan

mulj 05 T
vode nakon susenja-
cijedenja
prebacuje u kante
i takvog preuzima
ovlascéena firma.




5.4. Prevoz otpada
Operater nema sopstvena vozila za prevoz otpada.

Obavezuje se operater da za prevoz otpada van lokacije postrojenja angazuje iskljutivo
ovlaS¢ene firme, koje ispunjava sve zahtjeve, koji su regulisani posebnim propisima o
transportu i koji ima odgovarajuéu dozvolu nadleznog organa za transport otpada.

5.5. Prerada, tretman i reciklaza

Sto se tige komunalnog otpada, operater je duzan da komunalni otpad odvojeno sakuplja radi
njegovog recikliranja.
Sto se tige opasnog otpada prerada ove vrste otpada ne postoji u Crnoj Gori.

5.6. Odlaganje otpada

Sto se tige komunalnog otpada zbrinjavanje se vrsi odlaganjem otpada na deponiji Livade
preko oviaséenog sakupljaca, to je u ovom sluéaju komunalno preduzece.
Operater opasni otpad predaje jednom od ovlagéenih preduzeca koji je zaduzen za krajnji
tretman ove vrste otpada koje podrazumjeva izvoz kao krajnji postupak zbrinjavanja otpada
jer kako je ve¢ navedeno prerada opasnog otpada ne postoji u Crnoj Gori.

5.7. Kontrola otpada i mjere

Shodno ¢lanu 26 Zakona o upravljanju otpadom predvideno je da proizvodaé otpada koji na
godisnjem nivou proizvodi vise od 200 kg Opasnog otpada ili vise od 20 tona neopasnog
otpada duzan je da sacini plan upravljanja otpadom. Obzirom da su koligine otpada koje je
operater predvidio da ¢e proizvoditi na godignjem nivou manje od predvidenih zakonom isti
nije duZan da sacini plan upravijanja otpadom.

Operater je duzan je da vodi evidenciju o kolig&inama i vrsti otpada, shodno &lanu 44 Zakona
0 upravljanju otpadom. Operater je na osnovu podataka iz evidencije o koli¢inama i vrstama
otpada, duzan da priprema godignje izvjetaje o otpadu koje dostavljaju Agenciji za zastitu
Zivotne sredine do 1. marta tekuée za prethodnu godinu. Operater sastavija godisnji izvjestaj
o ofpadu u skladu sa Pravilnikom o naéinu vodenja evidencije otpada i sadrzaju formulara o
transportu otpada (,SI. list Cre Gore" br. 50/12).

5.8. Uzorkovanje otpada

Shodno ¢lanu 7 Zakona o upravijanju otpadom karakterizacija otpada se vrsi u sluéaju ako
generator otpada ne moze da izvr$i karakterizaciju otpada shodno katalogu otpada.

Ukoliko je neophodno, Operater je u obavezi da uzorkovanje i ispitivanje otpada vrsi kod
eksterne ovlaséene stru¢ne organizacije za uzorkovanje i ispitivanje otpada u skladu sa
zakonom. Uzorkovanije i ispitivanje otpada se vréi standarnim metodama.
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5.9. Dokumentovanje i izvjeStavanje

Dostavljanje podataka Agenciji za zastitu Zivotne sredine vrdi se putem redovnih godisnjih
izvjestaja o otpadu operatera. Izvjestaji se dostavljaju shodno €lanu 44 Zakona o upravijanju
otpadom do 1. marta tekuce za prethodnu godinu.

Godi$nji izvjetaj neophodno je dostaviti u Stampanoj i elektronskoj verziji.

6. Mjere za smanjenje buke i vibracija

Operater je duzan da upravlja procesom rada na nacin koji ¢e nivo buke i vibracija u Zivotnoj
sredini svesti na najmanju mogucu mjeru.

Pored toga, neophodno je obezbijediti primjenu tehnickih mjera za sprjecavanje ili smanjivanje
emisija buke u Zivotnoj sredini, kao i praéenje uticaja djelatnosti na nivo buke u Zivotnoj sredini.

6.1. Proces rada i pomoc¢na oprema

U cilju smanjenja nivoa buke operater je duzan da vrsi pravilan izbor i redovno odrzavanje
opreme.

U skladu sa Odlukom o utvrdivanju akusti¢kih zona na teritoriji Glavnog grada Podgorice ("SI.
list Crne Gore - opétinski propisi", br. 27/15 od 05.08.2015), predmetno postrojenje pripada
zoni mjesovite namjene

Zona mjedovite namjene utvrdena ovom Odlukom obuhvata povrsine razlicitih namjena koje
sadrze stambene objekte i objekte koji ne predstavljaju zna¢ajnu smetnju stanovanju, ali i
ugostiteljske objekte i objekte za smjestaj turista, privredne objekte, skladista, stovarista,
objekte komunalnih servisa, stanice za snabdijevanje motornih vozila gorivom, objekte i mreze
infrastrukture, trgovaéke (trzne) centre, izlozbene centre, centre za sport i rekreaciju, stadione,
sportske dvorane, sportske terene za sportove na otvorenom, kao i druge objekte koji zbog
poviSene buke mogu uticati na kvalitet stanovanja.

Obavezuje se Operater da obezbijedi da nivo buke ne smije prelaziti vrijednosti propisane za
akustiénu zonu kojoj pripada, u skladu sa Zakonom o zastiti od buke u zivotnoj sredini ("Sl. list
Crne Gore", br. 28/11 i 1/14, 002/18), Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima buke u Zivotnoj
sredini, na¢inu utvrdivanja indikatora buke i akusti¢nih zona i metodama ocijenjivanja stetnih
efekata buke (SI. list Crne Gore", br. 60/11, 094/21), prema tabeli broj 8.

Tabela br. 8: Dozvoljeni nivo buke

Akusti¢éna zona Nivo buke u dB(A)
Zona mjesovite Ldan Lvece Lno¢
namjene 60 60 50

6.2. Vrste emisija

Buka moZe nastati tokom aktivnosti u tehnoloskom procesu i to zbog rada sistema za
ventilaciju, rada sistema za skupljanje rasutog praha u komori i unutrasnjeg transporta.



Neophodno je voditi raéuna da svi uredaji za cirkulaciju vazduha (centrifugalni ventilatori i
ciklon) budu savremene konstrukcije (besumni), tako da se nivo buke koju proizvode odrzava
na niskom nivou.

Unutra$nji transport sa stanovista buke je neznatan, obzirom da se vréi pomodéu krana.
6.3. Kontrola i mjerenje (Mjesta, uéestalost i metode)

Mjerenje buke u Zivotnoj sredini moze da vrsi samo ovladéeno pravno lica koje ispunjava
propisane uslove za mjerenje buke, shodno &lanu 10 Zakona o zaétiti od buke u Zivotnoj
sredini ("S. list Crne Gore", br. 28/11 i 1/14), i prema standardima definisanim Pravilnikom o
metodama izraéunavanja i mjerenja nivoa buke u Zivotnoj sredini ("SI, list Crne Gore", br.
27114, 17/17), kojim su propisane metode mjerenja buke, instrumenti kojima se mjeri buka,
sadrZaj izvjestaja o rezultatima mjerenja i uslovi koje moraju da ispunjavaju organizacije koje
vrée mjerenje buke.

Operater je duZan da u okviru prvog godignjeg lzvjestaja dostavi mjerenje. Ukoliko mjerenje
pokaze da je nivo buke u okviru definisanih granica, postrojenje je u obavezi da nakon toga
jedanput u tri godine vrii mjerenje buke i dostavlja ga u okviru lzvjestaja o radu postrojenja.

8.4. Izvjestavanje (nacin, ugestalost i obim podataka)

Dostavljanje podataka Agenciji za zastitu Zivotne sredine vréi se putem redovnih godi$njih
izvjestaja o radu operatera. lzvjestaji se dostavljaju shodno Zakonu o zivotnoj sredini, (,SI. list
Crne Gore" br. 52/16 i 73/19), do 31. marta tekuée za prethodnu godinu.

Godisnje izvjestaje neophodno je dostaviti u §tampanoj i elektronskoj verziji.

7. Mijere koje se odnose na efikasno korigéenje energije
7.1. Sirovine, pomo¢ni materijali i drugo

Operater je duzan da preduzme sve neophodne mjere za efikasno kori§éenje sirovina i
pomo¢nih materijala u svim djelovima procesa, uzimajuéi u obzir najbolje prakse za ovu vrstu
djelatnosti. Materije koje se koriste u procesu plastifikacije su deterdZenti, hemikalije, hrom
oksid, boje za bojenje i te¢no gorivo.

7.2. Voda

Snabdijevanje vodom postrojenja, kao i ostalih objekata na lokaciji obezbijedeno je preko
sopstvene busotine (bunara). Voditi ratuna da lakovi u prahu, koji se koriste za farbanje
profila, ne sadrze rastvarage kao i da ne emituju isparljive materije. Sanitarnih i fekalnih voda
iz objekta pogona za plastifikaciju nema, dok je godiénja potrebe za .Svjezom" vodom oko 50-
60 m2,
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7.3. Energija

Elektritna energija- elektro energetsko napajanje je obezbijedeno prikljuécima na elektro
mrezu u skladu sa uslovima koje je propisala nadlezna elektrodistribucija. Elekiro energetska
saglasnost br. 4301-3843 izdata je 28.05.1996. god. Snabdijeva¢ objekata na lokaciji pogona

za plastificiranje Al-profila je Elektroprivreda Crne Gore (EPCG).

Glavni potro$aci i njihova snaga (P) na lokaciji pogona za plastifikaciju su:

1. Kompresor shage 18,5 kW,
2. Pumpa za naftu snage 6,0 kW.

Ukupna jednovremena snaga na nivou Pogona za plastificiranje prema Projektu izvedenog
stanja iznosi 37,30 kW.

8. Zahtjevi za monitoring emisija

Operater ne posjeduje stacionarne izvore emisija

Zahtjevi za praéenje kvaliteta vazduha

Parametri koje je potrebno mjeriti u okviru kvaliteta vazduha su navedeni u tabeli broj 9.

Tabela br. 9; Mjerene, analizirane zagadujuce materije

R.br. Formula Naziv zagadujuce materije Mjerna Vrijeme
jedinica usrednjavanja
1s SO; sumpor dioksid Hg/m?® 1 sat
24 sata
2. NO azot monoksid ug/m?® 1 sat
3 NO; azot dioksid ug/m? 1 sat
4, co uglien monoksid mg/m? 8 sati
5. PM10 Suspendovane &estice sa pg/m? 24 sata
pre¢nikom manjim od 10um
Analiza zbirnih sedmicnih uzoraka suspendovanih ¢estica PM10 na:
5.1. Pb olovo ug/m?® Sedam dana
5.2 Cd kadmijum ng/m? Sedam dana
5.3 As arsen ng/m?® Sedam dana
5.4 Ni nikal ng/m?® Sedam dana
5.5, BaP Benzo(a)piren ng/m?® Sedam dana

8.1. Specificirana metodologija

Za realizaciju mjerenja u skladu sa Pravilnikom o na€inu i uslovima pracenja kvaliteta
vazduha (“Sl.list Cme Gore", br. 21/11, 32/16) koriste su metode prikazane u tabeli broj
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Tabela br. 10: Mjerne i analiticke metode

Standardana metoda za mjerenje koncentracije sumpor

dioksida ultraljubi¢astom fluorescencijom MEST EN14212

dioksida hemiluminiscenci jom

Standardna metoda za mjerenje koncentracije azot monoksida i azot MEST EN14211

monoksida nedisperzivnhom infracrvenom spektroskopijom

Standardna metoda za odredivanje koncentracije uglien MEST ENI4626

masene koncentracije suspendovanih cestica PMyo ili PM2.5

Standardna gravimetrijska metoda mjerenja za odredivanje MEST EN 12341

vazduhu ambijenta

Standardna metoda za odredivanje koncentracije benzo(a)pirena u MEST EN 15549

uzorcima suspendovanih ¢estica PMo

Standardna metoda za odredivanje koncentracije Pb, As, Cd i Niu MEST EN 14902

8.2. Definisana u¢estalost mjerenja

Postrojenju se nalaze da jedanput u tri godine vr$i mjerenje kvaliteta vazduha i izvjestaj
dostavi u okviru godi$njeg izvjestaja.

8.3. Definisanje pravila za tumagenje rezultata mjerenja

Rezultati ispitivanja kvaliteta vazduha se tumace u skladu sa Uredbom o utvrdivanju vrsta
zagadujucih materija, graniénih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta vazduha, (,Sl. list Crne
Gore", 25/2012).

8.4. Definisanje roka za dostavljanje podataka nadleznom organu

Dostavljanje podataka Agenciji za zaétitu Zivotne sredine vrsi se putem redovnih godisnjih
izviestaja o radu operatera. |zvjestaji se dostavijaju shodno Zakonu o Zivotnoj sredini (,Sl.list
Crne Gore" br. 52/16 i 73/19), do kraja marta tekuée za prethodnu godinu.

Godisnje izvjestaje neophodno je dostaviti u $tampanoj i elektronskoj verziji.

9. Mijere za spriecavanje udesa i otklanjanje njihovih posljedica

Radi izbjegavanja mogucnosti akcidentnih situacija sa aspekta zastite Zivotne sredine nalaze

se:

- neprekidno Kkoristiti i odrzavati u funkciji ventilacioni sistem (ciklon i filtersku sekgciju) u
komori za nano$enje laka u prahu;

- obezbijediti i drzati u ispravnom stanju odredeni broj aparata za suvo gasenje pozara;

- neiskoriséeni lak u prahu skupljen u ciklonu i filtarskoj sekciji vraéati u proizvodni ciklus;

- obezbijediti adekvatnu ventilaciju radnog prostora pogona

- svi zaposleni u pogonu za plastificiranje duzni su da nose zastitnu opremu (zastitne
Sliemove, kao i maske koje ih Stite od gasova koji se oslobadaju tokom procesa
plastificiranja profila);
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- kvartalno kontrolisati ispravnost ventilacionih sistema na komori za nanosenje laka u
prahu.

Mjere predvidene za otklanjanje opasnosti od udesa su:

— Pravilno izvedene instalacije i izbor opreme koja je bila definisana kroz glavni projekat,

— Pravilno izvedene protivpozarne instalacije,

— Pravilno izvrSeno obiljezavanje, upozoravanje i zabrane preko natpisnih tabli,

— Pravilno korié¢enje predvidenih mjera zastite na radu od strane zaposlenih radnika i
nodenje odgovarajuée odjece i obude, rukavica i naocara,

— Sve akcije obavljati prema uputstvima iz projekta zastite od pozara.

Sve navedene mjere, koje se odnose na proces rada postrojenja za plastificiranje aluminijskih
profila se moraju svakodnevno primjenjivati.

Pored navedenog operater je duZan da, u roku od godinu dana od dana izdavanja integrisane
dozvole, izradi elaborat zastite od pozara i pribavi saglasnot na isti od nadleznog organa.

10. Smanjenje zagadivanja, ukljucujuéi i prekograniéno zagadivanje Zivotne sredine

Ne postoji moguénost uticaja na prekograniéno zagadivanje kada je u pitanju postrojenje za
plastifikaciju Al profila.

11. Mjere predvidene za pocetak rada, za trenutno zaustavljanje u slucaju poremeéaja u
funkcionisanju postrojenja, kao i za prestanak rada postrojenja

Operater je duZan da rad postrojenja i podeSavanje radnih parametara vrsi po utvrdenom
redosljedu postupaka kojima ¢e se osigurati sigurnost procesa, te pojavu akcidentnih situacija
svede na minimum.

Takode, operater je duzan da redovno odrzava, pregleda i testira opremu prema standardnim
procedurama.

Zaustavljanje rada predvideno je iskljuivo u akcidentnim situacijama.

Zaustavljanje rada objekta moze se izvrsiti relativno brzo s obzirom da u postrojenju nema
velikih koli¢ina opasnog otpada, kao i da sam proces plastifikacije nije previse zahtjevan.

U slu¢aju da dode do definitivnog prestanka rada pogona za plastifikaciju Al-profila neophodno
bi bilo pristupiti procesu zatvaranja.

Ako bi se vrsio proces demontaze instalirane opreme za pogon za plastifikaciju, u cilju
dovodenja prostora lokacije | objekata za neke druge namjene, to se prilikom njene demontaze
mora se voditi ratuna o dotrajalosti pojedinih djelova opreme. Iz tih razloga vlasnik opreme
priikom demontaze opreme mora angaZzovati specijalizovana preduzeéa koja se bave
navedenom djelatnoscu. Prilikom demontaze opreme pogona posebna paznja mora biti
posvecena sprietavanju mogucih emisija stetnih materija u vazduh, kao i sprje¢avanju



mogucénosti ugrozavanja kvaliteta zemlji$ta i voda od strane drugih zagadujuéih materijala koji
su evidentirani kroz Plan upravijanja otpadom.

Pored pridrzavanja mjera iz ta¢aka operater je u obavezi da, u roku od godinu dana od dana
izdavanja integrisane dozvole, izradi plan mjera za sprjetavanje udesa i ograni¢avanje
njihovih posledica.

Pored navedenog, operater je u obavezi da se pridrZava mjera navednih u Elaboratu zastite
na radu.

O bilo kakvim promjenama u radu postrojenja operater je duzan da, u periodu ne duzem od
48h, obavijesti pisanim putem Agenciju za zastitu Zivotne sredine i javnost putem medija.

12. Preduzimanje mjera zastite Zivotne sredine poslije prestanka aktivnosti u cilju izbjegavanja
rizika od zagadenja i vra¢anja lokacije u zadovoljavajuée stanje

U slu€aju prestanka rada postrojenja, odnosno zatvaranja postrojenja, obavezuje se operater
+Fab Live* d.o.0., Podgorica, da se pridrzava Plana mjera za zastitu Zivotne sredine poslije
prestanka rada i zatvaranja postrojenja, dostaviien uz Zahtjev za izdavanje integrisane
dozvole i sastavni je dio ove dozvole.

Kad se govori o definitivnom prestanku rada postrojenja, generalno projektno riedenje ¢e
obuhvatati kompleks rudarskih, inzenjerskih i poljoprivrednih mjera koje se sprovode za
obnavljanje, pa ¢ak i pobolj$anje u nekim slu¢ajevima, biolodke produktivnosti i bonitetne
vrijednosti eventualno naru$enog terena. Sadrzaj i nivo normativnih zahtjeva za kvalitet
rekultivisanog prostora zavisi od predvidene namjene naruenog terena (poljoprivreda,
Sumarstvo, vodoprivreda, gradevinarstvo, turizam i dr.).

Nakon uklanjanja objekata na lokaciji izvr$ilo bi se njeno potpuno &igéenje i pripremanje za
neku drugu namjenu. Prije eventualnog podetka rada na lokaciji sa nekom drugom namjenom,
neophodno bi bilo izvrsiti analizu segmenata Zivotne sredine, odnosno pogetno stanje Zivotne
sredine.

Neiskoriscene sirovine, hemikalije i materijale ukoliko je moguce vratiti dobavljagima ili predati
drugom operateru na koriséenje. Sav preostali materijal uskladistiti ili odloZiti na za to
predvidenu lokaciju.

Otpad nastao od procesnih aktivnosti, kao i otpad nastao nakon prestanka rada postrojenja

usljed demontaZe i ras¢is¢avanja lokacije, ukloniti na zakonski propisan nadin u skladu sa
vrstom i karakterom otpada.

Svoju odluku o definitivnom prestanku rada postrojenja operater je u obavezi da dostavi
nadleznim institucijama i to: Agenciji, Ekoloskoj inspekciji i lokalnoj samoupravi. Pored toga,
potrebno je obavijestiti javnost putem dnevne $tampe. Rok za dostavljanje odluke o prestanku
rada je 3 mjeseca prije datuma odredenog za zatvaranje postrojenja.

Operater je duzan da u roku od 15 dana od dana preduzimanja mjera dostavi organu uprave
relevantne podatke o mjerama koje je preduzeo nakon kona&nog prestanka rada postrojenja,
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odnosno obavljanja aktivnosti u skladu sa stavom 1 ovog €lana, a koje organ uprave objavljuje
na svojoj internet stranici.

13. Nacdin, uCestalost i obim podataka sadrZanih u izvjestaju koji se dostavlja nadleznom
organu u skladu sa propisima

Shodno ¢&lanu 65 Zakona o zivotnoj sredini ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 52/16), katastar
zagadivaca zivotne sredine sadrzi podatke o: izvorima, vrsti, koli¢ini, naéinu i mjestu
ispustanja, prenosa i odlaganja zagaduju¢ih materija i otpada u Zivotnu sredinu.

Podatke o ispustanju zagadujuc¢ih materija operater je duzan da dostavlja na obrascu koji je
propisan Pravilnikom o blizem sadrzaju i naginu vodenja katastra zagadivaéa Zivotne sredine
("Sluzbeni list Crne Gore", br. 045/17). Katastar zagadivada vodi Agencija, a zagadivadi su
duzni da Agenciji dostavljaju podatke najkasnije do 31. marta tekuce za proslu godinu.

Shodno ¢&lanu 44 Zakona o upravljanju otpadom ("Sl. list Crne Gore", br. 64/11, 39/16),
operater je duzan da vodi evidencije o koli¢éinama i vrstama otpada, kao i na¢inu upravljanja
otpadom.

Podatke iz pomenutih evidencija, operater je duzan da dostavlja na obrascima propisanim
Pravilnikom o nacinu vodenja evidencije otpada i sadrzaju formulara o transportu otpada ("Sl.
list Crne Gore", br. 50/12).

Osim u slucaju akcidentnih i nepredvidenih situacija koje bi nepredvidenom dinamikom mogle
ugroziti stanje segmenata Zivotne sredine na predmetnoj lokaciji, operater je duzan da sve
zakonom propisane izvjestaje dostavlja jednom godisnje.

Shodno &lanu 59 Zakona o zivotnoj sredini (,SI. list Crne Gore", br, 48/08, 40/10, 40/11, 52/16)
operater je u obavezi da dostavlja sve izvjestaje o pracenju uticaja rada postrojenja na sve
segmente zivotne sredine Agenciji za zastitu Zivotne sredine.

Operater je duzan da lzvjeStaje o monitoringu dostavlja i ekoloskoj inspekciji na njihov zahtjev.

14. Rezultati revizije uslova i obaveza utvrdenih dozvolom

Postupak revizije uslova dozvole u ovom slu€aju nije primjenjiv iz razloga jer se operater
obratio zahtjevom za izdavanje nove dozvole.

Revizija dozvole se obavezno vrsi svakih 5 godina od dana izdavanja dozvole, u skladu sa
odredbama ¢lana 26 Zakona.

15. Drugi specifi¢ni zahtjevi

Nije bilo drugih specificnih zahtjeva od strane operatera ili zainteresovanje javnosti.



PRILOZI:

1. Lista dokumenata:

Zahtjev za izdavanje dozvole;

Dokumentacija koja je podnijeta uz zahtjev, sa naznakom datuma podno$enja;

Mape, planovi, skice i drugo.

2. Podatke o uéeséu javnosti, lokalne samouprave i drugih organa i organizacija, sastancima
sa operaterom i drugim subjektima i drugo

3. Netehnicki prikaz podataka na kojima se zahtjev zasniva

4. Lista pravnih propisa

Obrazlozenje

Operater “Fab Live" d.o.o iz Podgorice, obratio se ovom organu zahtjevom, broj 03-UPI-
1017/1 od dana 06.07.2022. god, za izdavanje integrisane dozvole za rad pogona za
plastifikaciju aluminijskih profila, na lokaciji Mahala bb u Golubovcima, u opétini Zeta.

Pregledajuci zahtjev i prilozenu dokumentaciju konstatovano je da je dokumentacija
kompletna, te da su se stekli zakonski uslovi da nadlezni organ pristupi izradi nacrta
integrisane dozvole.

Na osnovu &lana 12 Zakona o industrijskim emisijama (“Sluzbeni list Crne Gore”, br. 017/19
od 19.03.2019) Agencija za zastitu Zivotne sredine je obavijestila zainteresovane organe,
organizacije i javnost da je operater ,Fab Live" d.o.o iz Podgorice podnio uredan zahtjev,
zaveden pod brojem 03-UPI-1017/1 dana 06.07.2022. god, za izdavanje integrisane dozvole
za rad pogona za plastificiranje aluminijskih profila na lokaciji Mahala bb Golubovci, opstina
Zeta. Zahtjev je objavljen na sajtu Agencije 17.11.2022. godine. Rok za dostavljanje mislienja
je 15 dana od dana objavljivanja javnosti. Po isteku navedenog roka nije bilo dostavljenih
misljenja niti je vrSen javni uvid u dostavljeni zahtjev.

Dalje, shodno odredbama ¢lana 13 Zakona, Agencija je po izradi nacrta integrisane dozvole
isti | objavila na svojoj internet stranici. Rok za dostavljanje misljenja na nacrt je 15 dana od
dana objavljivanja obavjestenja.

Pisanim putem su obavije$teni Ministarstvo ekologije, prostornog planiranja i urbanizma, zatim
Ministarstvo ekonomskog razvoja, Ministarstvo poljoprivrede, sumarstva i vodoprivrede, i

Uprava za vode. Rok za dostavljanje misljenja je 15 dana od dana objavijivanja javnosti.

U predvidenom roku, pozitivno mislienje je dostavljeno od strane Uprave za vode. Drugih
oblika iskaza interesovanja nije bilo.
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Struéna komisija za ocjenu Nacrta integrisan dozvole formirana je 02.02.2023. god, Rjesenje
broj 03-UPI-1017/2.

lzvjestaj komisije kojim se zahtijeva dopuna dokumentacije i otklanjanje nejasnoca, dostavljen
je Agenciji dana 04.05.2023. god, akt broj 03-UPI1-1017/5.

Zatim su uslijedili mnogobrojni sastanci sa operaterom kao i komunikacija putem telefona i
elektronske poste, sve u cilju adekvatnog uskladivanja dozvole i otklanjanja svih nedoumica.

Dalje, a po prijlemu obavjeStenja i dostavljanja pisanih dokaza od strane operatera da je
uskladio postrojenje shodno zahtjevima komisije, akt broj 03-UPI-1017/10 od 28.07.2023. god
i 03-UPI-1017/13 od 15.09.2023. god, ovaj organ je pristupio izdavanju dozvole.

PRAVNA POUKA: Protiv ovog rjeSenja mozZe se izjaviti Zalba Ministarstvu ekologije,
prostornog planiranja i urbanizma u roku od 15 dana od dana njegovog prijema, a preko ovog
organa.

dr Milan Gazdié¢




PRILOG |

Lista dokumenata:

Zahtjev za izdavanje dozvole;

Dokumentacija koja je podnijeta uz zahtjev, sa naznakom datuma
podnosenja;

Mape, planovi, skice i drugo.

Zbog obimnosti gore navedene dokumentacije (423 strane), ista je priloZzena u elektronskoj
formi na CD-u, i obuhvata:

N o a b~

9.

10.
11.
12,

13.

Glavni projekat za postrojenje,

Izvjestaj o posljednjem tehnitkom pregledu,

Plan vrSenja monitoringa, rezultate mjerenja zagadivanja elemenata Zivotne sredine i
drugih parametara u toku trajanja probnog rada,

Plan upravljanja otpadom na koji je izdata saglasnost nadleznog organa,

Plan mjera za efikasno kori§¢enje energije,

Plan prevencije od udesa i posljedica nastalih od udesa,

Saglasnost na plan zastite od udesa u skladu sa propisom kojim se uredjuje zaétita

Zivotne sredine,

Dozvola za emisiju gasova sa efektom staklene baste u skladu sa posebnim propisom,
Plan mjera za zastitu Zivotne sredine poslije prestanka rada i zatvaranja postrojenja,
Dokaz o pravu kori§éenja prirodnih bogatstava,

lzvjestaj o postojecem stanju, ukoliko je to moguce,

Ovjerena izjava kojom se potvrduje da su informacije sadrzane u zahtjevu taéne,
potpune i dostupne javnosti,

Postojeca postrojenja - plan mjera zastite Zivotne sredine i program mjera

prilagodavanja rada postojeéeg postrojenja ili aktivnosti propisanim uslovima,

14. Akt o procjeni rizika,

15.
16.

CETI - nalaz vode,

Detaljnije razradivani podaci,



17
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25,
26.
2r
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Elaborat procjene uticaja — Naslovna,
Elaborat procjene uticaja — Sadrzaj,
Elaborat procjene uticaja,

Elaborat zastite na radu,

Glavni masinsko tehnolo$ki projekat,
lzvod iz GUP-a Golubovci,

List nepokretnosti 1489,

Rjesenje CRPS,

Rjesenje o osnivanju preduzeéa 1995,
Rjesenje o registraciji,

Rjesenje pdv,

Saglasnost na Plan upravljanja otpadom,
Tehnigki pregled,

Ugovor Hemosan,

Ugovor o zakupu zemljista,

Upotrebna dozvola - Sekretarijat o ispunjenju uslova 2001
Uvjerenje o kategorizaciji,

Zakonska regulative.



PRILOG I

Podaci o u¢escu javnosti, lokalne samouprave i drugih organa i organizacija,
sastancima sa operaterom i drugim subjektima i drugo

Operater “Fab Live” d.o0.0 iz Podgorice, obratio se ovom organu zahtjevom, broj 03-UPI-1017/1
od dana 06.07.2022. god, za izdavanje integrisane dozvole za rad pogona za plastifikaciju
aluminijskih profila, na lokaciji Mahala bb u Golubovcima, u opstini Zeta.

Pregledajuéi zahtjev i priloZzenu dokumentaciju konstatovano je da je dokumentacija kompletna,
te je shodno odredbi ¢lana 12 Zakona o industrijskim emisijama (“Sluzbeni list Crne Gore”, br.
017/19 od 19.03.2019) Agencija pristupila obavjestavanju zainteresovanih organa, organizacija i
javnosti o uredno podnesenom zahtjevu, zaveden pod brojem 03-UPI-1017/1 dana 06.07.2022.
god, za izdavanje integrisane dozvole za rad pogona za plastificiranje aluminijskih profila na

lokaciji Mahala bb Golubovci, opstina Zeta. Zahtjev je objavljen na sajtu Agencije 17.11.2022.
godine.

Po isteku navedenog roka nije bilo dostavljenih mislienja niti je vréen javni uvid u dostavljeni
Zahtjev.

Dalje, shodno odredbama ¢&lana 13 Zakona, Agencija je po izradi nacrta integrisane dozvole isti i

objavila na svojoj internet stranici. Rok za dostavljanje misljenja na nacrt je 15 dana od dana
objavljivanja obavjestenja.

Pisanim putem su obavijesteni Ministarstvo ekologije, prostornog planiranja i urbanizma, zatim
Ministarstvo ekonomskog razvoja, Ministarstvo poljoprivrede, sumarstva i vodoprivrede, i Uprava
za vode. Rok za dostavljanje mislienja je 15 dana od dana objavljivanja javnosti.

U predvidenom roku, pozitivno misljenje je dostavljeno od strane Uprave za vode. Drugih oblika
iskaza interesovanja nije bilo.

Struéna komisija za ocjenu Nacrta integrisan dozvole formirana je 02.02.2023. god, Rjesenje broj
03-UPI-1017/2.

Izvjestaj komisije kojim se zahtijeva dopuna dokumentacije i otklanjanje nejasno¢a, dostavljen je
Agenciji dana 04.05.2023. god, akt broj 03-UPI-1017/5.

Zatim su uslijedili mnogobrojni sastanci sa operaterom kao i komunikacija putem telefona i
elektronske poste, sve u cilju adekvatnog uskladivanja dozvole i otklanjanja svih nedoumica.



Dalje, a po prijemu obavjestenja i dostavljanja pisanih dokaza od strane operatera da je uskladio
postrojenje shodno zahtjevima komisije, akt broj 03-UPI-1017/10 od 28.07.2023. god i 03-UPI-
1017/13 od 15.09.2023. god, ovaj organ je pristupio izdavanju dozvole.



PRILOG Il

NETEHNICKI PRIKAZ PODATAKA NA KOJIMA SE ZAHTJEV ZASNIVA

Preduzece ,Fab live" d.o.0. Podgorica, oshovano je 15.11.1995. godine i upisano je u Centralni
registar Privrednog suda u Podgorici pod registarskim brojem 5 — 0031531/018.

Preduzece ima na koriséenje veéi broj objekata koji su u vlasnistvu vlasnika preduzeca, a koji su
ove objekte izdali u zakup preduzecu ,Fab live" d.0.0. Ovo preduzeée koristi poslovne prostorije
u ul. Mahala bb, Goluboveci i to ukupne povrsine 169 m?, gdje je sjediste Drustva, kao i poslovni
objekat u kojem se nalazi pogon za plastificiranje Al-profila povrSine 892,00 m?, koji se nalazi u
Golubovcima, na adresi Mahala bb.

Osim objekta-hale u kojem je smjesten pogon za plastificiranje Al-profila, na lokaciji koju &ini
katastarska parcela broj 8775, KO Golubovci, nalaze se poslovni objekti koje koristi preduzeée
»Fab live, a koji su proizvodnog karaktera, odnosno jedan objekat hale se koristi za proizvodnju
aluminijumske bravarije i bravarije od inox materijala, dok se drugi objekat hale koristi kao
masinska radionica. Svi objekti su medusobno spojeni i postavljeni su u obliku ¢iliriénog slova P.
Objekti na lokaciji izgradeni su od tvrdog materijala. Objekat-hale prilagoden je za rad pogona za
plastificiranje Al-profila.

U predmetnom objektu proces plastifikacije se obavlja na postrojenju koje je proizvela italijanska
firma ITALTECNO. Projektovani kapacitet pogona za plastificiranje Al-profila je oko 250 t
godisnje. Parcela na kojoj se nalazi objekat-hale u kojoj je smjesten pogon za plastificiranje Al-
profila grani¢i sa ostalim parcelama na kojima su izgradeni takode poslovni objekti, a sa juzne
strane predmetne lokacije nalazi se prostor na kojem nema izgradenih objekata. Najblizi
individualni stambeni objekti locirani su sa juzne strane lokacije projekta, a nalaze se na
udaljenosti oko 150 m. Parcela je ogradena posebnom metalnom ogradom koja je postavljena na
betonsku coklu. Lokacija ima samo jedan ulazno-izlazni dio koji predstavlja vezu sa lokalnom
saobracajnicom, koja se nadovezuje na magistralni put Podgorica-Petrovac.

Pogon za plastifikaciju aluminijskih profila &ine monolitni armirano-betonski ramovi sa zidnim
platnima i montazna metalna krovna konstrukcija. Tavanica je od montaznih armiranih ploga od
gesbetona, d=20 cm. Razmak ramova iznosi 5,78 m; svijetli otvor do rigole je 6,50 m. Krov objekta
je dvovodni sa nagibom od 2° a pokriven je profilisanim aluminijumskim limom preko drvenih
elemenata koji su vezani za montaznu krovnu tavanicu od gas betona.

U proizvodnom dijelu hale projektovana je kranska staza na visini 4,50 m, koja je neophodna za

odvijanje tehnolo$kog procesa. Pod hale je armirano-betonska plo¢a sa finom zavrénom obradom
perdasenjem.



Postrojenje je opremljeno sa:

Kade za pripremu profila za elektrostatiéko bojenje,
Demineralizator,

Susara,

Komora za elektrostatitko bojenje,

Uredaj za farbanje profila,

Gorionik koji radi na te¢no gorivo.

S o

Lokacija projekta se grani&i sa okolnim lokacijama koje su predvidene za poslovanje. Lokacija
projekta granici sa ostalim parcelama na kojima su izgradeni takode poslovni objekti, a sa juzne
strane predmetne lokacije nalazi se prostor na kojem nema izgradenih objekata. Ovaj prostor
razdvaja predmetnu lokaciju i individualne stambene objekte. Najblizi individualni stambeni objekti
locirani sa juzne strane lokacije projekta, a nalaze se na udaljenosti oko 150 m.

U Siroj zoni lokacije nalaze se, osim poslovnih, individualni stambeni objekti. Inace ovaj prostor je

infrastrukturno  opremlien sa aspekta napajanja elektricnom energijom, saobraéaja i
vodosnabdijevanja.
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PRILOG IV

LISTA PRAVNIH PROPISA

Zakon o industrijskim emisijama ("Sl. list Crne Gore", br. 017/19);

Zakon o upravnom postupku (“S. list Crne Gore, br. 56/14, 20/15, 40/16, 37/17);

Zakon o Zivotnoj sredini (,SI. list Crne Gore*, br. 52/16; 73/19);

Zakon o procjeni uticaja na Zivotnu sredinu ("Sl. list Crne Gore", br. 75/18);

Zakon o strateskoj procjeni uticaja na Zivotnu sredinu ("Sl. list Crne Gore", br. 80/05, br. 40/10
73/10, 40/11, 27/13, 52/16,);

Zakon o planiranju prostora i izgradnji objekata (»SI. list Crne Gore", br. 64/2017, 44/2018,
63/2018, 11/2019 - ispr. i 82/2020, 86/22, 4/23);

Zakon o upravljanju otpadom ("Sl. list Crne Gore", br, 64/11, 39/16),

Zakon o zastiti vazduha ("Sl. list Crne Gore", br. 25/10, 40/11, 43/15, 73/1 9);

Zakon o hemikalijama ("SI. list Crne Gore", br. 51/17);

Zakon o zastiti od buke u Zivotnoj sredini ("Sl. list Crne Gore", br. 28/11, 1/14, 2/18);

Zakon o zastiti prirode (,SI. list Crne Gore” br. 54/16 i 018/19);

Zakon o vodama (,Sl. list Crne Gore” br. 27/07, 22/11, 32/11, 47/11, 48/1 5, 52/16, 55/16, 2/17,
80/17 i 84/18);

. Zakon o komunalnim djelatnostima (,SI. list Crne Gore” br. 55/186, 74/16, 2/18166/19, 140/22);
14,

Zakon o zastiti i spasavanju (,SI. list Crne Gore” br. 13/2007, 5/2008, 86/2009 - drugi zakon,
32/2011, 54/2016 i 146/2021,3/23);

Zakon o odgovornosti za Stetu u Zivotnoj sredini ("Sl. list Crne Gore", br. 27/14);

Zakon o zaétiti kulturnih dobara (,Sl. list Crne Gore” br. 49/10, 40/1 1, 44/17 1 018/19);

Zakon o zastiti i zdravlju na radu (,SI. list Crne Gore” br. 34/14, 44/18);

Zakon o prevozu opasnih materija (,Sl. list Crne Gore” br. 33/14, 13/18);

Uredba o vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola ("Sl. list Crne
Gore", br. 68/19);

Uredba o graniénim vrijednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora ("Sl. list Crne Gore", br. 10/11, 129/21);

Uredba o utvrdivanju vrsta zagadujuéih materija, graniénih vrijednosti i drugih standarda
kvaliteta vazduha ("Sl. list Crne Gore", br. 25/12);



22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Uredba o klasifikaciji i kategorizaciji povrsinskih i podzemnih voda ("Sl. list Crne Gore", br.
84/18);

Uredba o djelatnostima koje utigu ili mogu uticati na kvalitet vazduha ("SI. list Crne Gore", br.
61/12);

Uredba o maksimalnim nacionalnim emisijama odredenih zagadujuéih materija ("SI. list Crne
Gore", br. 3/12);

Uredba o uspostavljanju mreze mjernih mjesta za pracenje kvaliteta vazduha ("Sl. list Crne
Gore", br. 44/10 i 13/11, 64/18);

Uredba o projektima za koje se vrsi procjena uticaja na Zivotnu sredinu ("Sl. list Crne Gore",
br. 20/07, 47/13, 53/14, 37/18);

Uredba o popisu vrsta opasnih materija, dozvolienim koli¢inama i kriterijumima za
kategorizaciju opasnih materija ("Sl. list Crne Gore®, br. 5/M11);

Pravilnik o sadrZaju i naginu podnos$enja zahtjeva za izdavanje integrisane dozvole ("Sl. list
Crne Gore", br. 55/20);

Pravilnik o obrascu integrisane dozvole ("Sl. list Crne Gore", br. 059/19 i 60/21);

Pravilnik o kriterijumima za odredivanje najboljih dostupnih tehnika radi zastite Zivotne sredine

i listi zagadujuéih supstanci iz industrijskih postrojenja ("Sl. list Crne Gore", br. 035/19):;

. Pravilnik o klasifikaciji otpada i katalogu otpada ("Sl. list Crne Gore", br. 59/13, 83/16);
32.

Pravilnik o nainu vodenja evidencije otpada i sadrzaju formulara o transportu otpada ("Sl. list
Crne Gore", br. 50/12);

Pravilnik o blizem sadrzaju godi$njeg programa monitoringa stanja o&uvanosti prirode i
uslovima koje mora da ispunjava pravno lice koje vrsi monitoring ("Sl. list Crne Gore", br.
35/10);

Pravilnik o blizem sadrzaju i naginu vodenja katastra zagadivaca Zivotne sredine ("Sl. list Crne
Gore", br. 45/17);

Pravilnik o blizim uslovima za skladiStenje, mjerama za bezbjedno ¢uvanje, odnosno
koris€enje opasnih hemikalija ("Sl. list Crne Gore", br. 61/1 8);

Pravilnik o naginu i postupku mjerenja emisija iz stacionarnih izvora (,Sl. list Crne Gore* br.
39/13);

Pravilnik o sadrZaju i naginu izrade godignje informacije o kvalitetu vazduha ("SI. list Crne
Gore", br. 27/12);

Pravilnik o naéinu i uslovima praéenja kvaliteta vazduha ("Sl. list Crne Gore", br. 21/11, 31/16);



39.

40.

41.

42.

43.

44,
45.

46.

Pravilnik o kvalitetu i sanitarno-tehnickim uslovima za ispustanje otpadnih voda, naginu i
postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu
otpadnih voda (,Sl. list CG*, br. 56/19);

Pravilnik o dozvoljenim koli¢inama opasnih i §tetnih materija u zemlji$tu i metodama za njihovo
ispitivanje (,Sl. list Crne Gore*, br. 18/97);

Pravilnik o graniénim vrijednostima buke u Zivotnoj sredini, naginu utvrdivanja indikatora buke
I akustickih zona i metodama ocjenjivanja &tetnih efekata buke (,SI. list Crne Gore* br. 60/11,
94/21);

Pravilnik o metodama izradunavanja i mjerenja nivoa buke u Zivotnoj sredini ("SI. list Crne
Gore", br. 27/14, 17/17);

Pravilnik o postupku i rokovima za vréenje periodiénih pregleda i ispitivanja sredstava za rad,
sredstava i opreme liéne zastite na radu i uslova radne sredine ("Sl. list Crne Gore*, br. 71/05)
Pravilnik o upotrebi sredstava i opreme licne zastite na radu ("SlI. list Crne Gore", br. 135/21);
Pravilnik o naéinu izrade i sadrzaju inventara emisija zagadujucih materija u vazduh ("Sl. list
Crne Gore*, br. 73/18);

Pravilnik o blizem naéinu i potrebnoj dokumentaciji za izdavanje dozvole o dozvoljenim
emisijama zagadujucih materija u vazduh ("Sl. list Crne Gore", br.25/13; 61/13).

EVROPSKI PROPISI | ODLUKE

» DIRECTIVE 2010/75/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE
COUNCIL of 24 November 2010 on industrial emissions (integrated pollution
prevention and control)’;

* Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama (NDT) za povrsinsku obradu
metala i plastike iz 2006 godine - Integrated Pollution Prevention and Control
Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of
Metals and Plastics August 2006;

! Direktiva o industrijskim emisijama 2010/75/EU Evropskog Parlamenta i Vije¢a od 24 Novembra 2010.
godine (Integrisano sprjeéavanje i kontrola zagadivanja).



» Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za energetsku efikasnost,
(Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency,
February 2009;



