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Obrazac 1
NAZIV OPERATERA UNIPROM d.o.0.
Mjesto Niksi¢
Broj :
Datum 21.10.2022.godine

ZAHTJEV ZA 1ZDAVANJE INTEGRISANE DOZVOLE

Za rad postrojenja ,,UNIPROM” d.o.o0. Niksic¢ i obavljanje aktivnosti proizvodnje bileta —
preradevina od aluminijuma, u krugu industrijske zone Kombinata aluminijuma u Podgorici na
urbanisti¢koj parceli UP28A, na k.p. 1310/2 KO Dajbabe, u Podgorici

. Opsti podaci

1. O zahtjevu Novo postrojenje X
Rad ili bitne izmjene u radu
postojeceg postrojenja
Prestanak aktivnosti
Revizija dozvole
Produzenje vazenja dozvole

2. O operateru

2.1 Naziv ,UNIPROM” d.0.0. Niksi¢
Sjediste/Mjest | 81400 Niksi¢
0
Adresa Novaka Ramova 17
Br.tel/fax Tel +382 (0)40 213503/ Fax +382 (0)40 212709
e-mail uniprom@t-com.me
2.2 Registarski
broj i datum regstarski broj 5-0015614
registracije datum registracije 26.07.2002.godine
2.3 Lice i podaci Marina Medojevi¢, specijalista za ekologiju
za kontakt
Mob.tel. 067 259 989
e-mail  marina.medojevic@kap.me
2.4 Drugi podaci o | $ifra delatnosti:
operateru/ 2442 — Proizvodnja aluminijuma
pravnom licu PIB: 02049520

3. O postrojenju i njegovoj okolini

3.1 Naziv Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma
Adresa Dajbabe bb, Podgorica
Br.tel/fax Tel: 067 259 989
e-mail marina.medojevic@kap.me
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mailto:marina.medojevic@kap.me
mailto:marina.medojevic@kap.me

3.2 Lice i podaci za Marina Medojevi¢
kontakt
3.3 Naziv i adresa UNIPROM?” d.o.0. Niksi¢, Novaka Ramova 17,
vlasnika zemljiSta na 81400 Niksic¢
kome se planira
obavljanje aktivnosti
3.4 Naziv i adresa L, UNIPROM?” d.0.0. Nik$i¢, Novaka Ramova 17,
vlasnika glavne i 81400 Niksi¢
pomo¢nih zgrada
postrojenja u kome se
aktivnost izvodi
35 Informacija o Shodno Rjesenju Uprave za katastar i drzavnu

uslovima utvrdenim u
urbanisti¢kom 1
prostornom planu

imovinu br. 101-919/22-12271/11-UP od

13. 09. 2022. godine, Fabrika za proizvodnju
bileta nalazi se na katastarskoj parceli br.1310/2
KO Dajbabe, u okviru UP 28A.

Planirana namjena UP 28A: privredni objekte,
proizvodno zanatstvo, skladista, stovariste,
robno-distributivni centri (ReSenje je dato u
prilogu Zahteva).

Ovim resenjem dozvoljava se snimanje i etazna
razrada objekata u kat.nepokretnosti za KO
Dajbabe u I.n.br. 3998, na kat. parc. br. 1310/2,
1311/19, 1317/2, 1327/2, 1332/2, 1332/3,
1332/6, 1332/8, 1335/1, 1335/2, 1336/1, 1336/2,
1337/1, 1338/2, 1338/3, 1339/3, 1343/127 i
objekti i zemljiste Fabrike za proizvodnju bileta
— preradevina od aluminijuma upisuju se na k.p.
br. 1310/2.

Ovim reSenjem gase se: Katastarske parcele br.
1311/19, 1317/2, 1327/2, 1332/2, 1332/3,
1332/6, 1332/8, 1335/1, 1335/2, 1336/1, 1336/2,
1337/1, 1338/2, 1338/3, 1339/3, 1343/127,
1310/10, 1310/17, 1317/5 i 1343/3 KO Dajbabe.

K.p. br. 1310/2 KO Dajbabe, u okviru UP 28A,
nalazi se u obuhvatu izmenjenog i dopunjenog
Detaljnog urbanisti¢kog plana ,,Industrijska zona
— Kombinat aluminijuma Podgorica (,,Odluka o
donosenju Izmjena i dopuna DUP Industrijska
zona KAP, br. 07-7458 od 28. 11. 2019. godine,
objavljena je u Sluzbenom listu Crne Gore br.
69/19 od 18. 12. 2019. godine).

U vrijeme izrade projektne dokumentacije i
pocetka gradenja na lokaciji projekta vazili su
uslovi dati Detaljnim urbanistickim planom
,Industrijska zona — Kombinat aluminijuma
Podgorica (,,SI. list Crne Gore* — opstinski
propisi 38/08).

Na osnovu ovog plana Ministarstvo odrzivog
razvoja i turizma Crne Gore izdalo je
Urbanisti¢ko-tehnicke uslove br. 1063-1171/13
od 21. 06. 2019. god. za gradenje novog objekta




— fabrike za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma, na djelovima katastarskih parcela
br. 1343/2, 1310/2, 1317/2, 1335/2, 1337,
1336/2, 1338/2 i 1339/2 KO Dajbabe, u okviru
UP1, u zahvatu DUP ,,Industrijska zona —
Kombinat aluminijuma Podgorica (,,S1. list Crne
Gore™ — opstinski propisi 38/08) i Ispravku
Urbanisti¢ko-tehni¢kih uslova br. 1062-1171/14
od 09. 07. 2019. godine. Urbanisticko-tehnicki
uslovi i ispravka su dati u prilogu Zahteva.

Neki od propisanih urbanisti¢ko-tehni¢kih
uslova za izgradnju objekata namenjenih
industriji su:

- svi novi objekti industrijske namene su
prizemne spratnosti

- ukoliko se za potrebe kompleksa planira
izgradnja objekata za potrebe administarcije,
uslug , poslovanja i sl. dozvoljena je maksimalna
spratnost od 3 nadzemne etaze (P+2).

Planom je definisana zona gradenja za parcele
ove namene, U kojoj je dozvoljeno smestanje
novih objekata, uz postovanje maksimalnog
procenta zauzetosti i maksimalnog procenta
izgradenosti

Prilikom izrade projektne dokumnetacije za
objekte za industrijsku namenu obavezna je
izrada Procene uticaja na zivotnu sredinu.

Tehnickom dokumentacijom potrebno je
predvideti uslove i mere za zaStitu Zivotne
sredine u skladu sa odredbama Zakona o
procjeni uticaja na Zivotnu sredinu (,,SI. list
CG*, br. 80/05, 40/10, 73/10, 40/11, 27/13 i
52/16) i Zakona za zastitu prirode (,,SI. list CG*,
br. 54/16) na osnovu uadene procene uticaja na
zivotnu sredinu.

Ostali uslovi dati su u Urbanisticko-tehnickim
uslovima u prilogu Zahteva.

3.6

Informacija o
alternativnim
lokacijama

Nisu razmatrane altrenativne lokacije. Za fabriku
za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma izabrana je neizgradena lokacija
u okviru kompleksa fabrike Kombinat
aluminijuma Podgorica koja je u vlasni§tvu
UNIPROM d.o.0. Lokacija na kojoj je izgradena
Fabrika za proizvodnju aluminijumskih trupaca
nalazi se na urbanistickoj parceli UP28 A,
k.p.br.1310/2 KO Dajbabe, u zahvatu Detaljnog
urbanistickog plana “Industrijska zona — KAP* u
Podgorici

Lokacija je planskom dokumentacijom
predvidena za industrijsku proizvodnju IP —
privredni objekti, proizvodno zanatstvo,
skladista, stovariste, robno-distributivni centri .
Polozaj objekta fabrike u okviru lokacije, je
optimalan i zadovoljava infrastrukturne uslove
predvidene nameni.




3.7

Informacija o okolini
na koju moze uticati
obavljanje aktivnosti
ili udes

Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma izgradena je u industrijskoj zoni
KAP. Lokacija objekta se nalazi izmedu
postojec¢ih pogona KAP-a: Elektrolize i Fabrike
za proizvodnju livackih legura — Silumina.
Severno od lokacije postrojenja, na oko 300 m
nalazi se gradska saobracajnica a sa druge strane
saobracajnice nalazi se logisticki centar fabrike
namestaja Namos i Lokacija Energogas Crna
Gora. Severno od ovih postrojenja nalazi se
prigradsko naselje Dajbabe, odnosno razudeni
stambeni i manji industrijski objekti. Na oko 800
m severno nalazi se Dajbabska gora.

Zapadno od lokacije Fabrike za proizvodnju
bileta — preradevina od aluminijuma nalazi se
Fabrika Elektroliza a zatim neizgradeno
zemljiSte planirano za industrijsku proizvodnju.
Ma oko 950 m zapadno protice reka Moraca. Na
desnoj obali reke Morace nalaze se povrSine
namenjene za groblje, povrSine namenjene a
mesovite namene i obradive povrsine. Na oko
1,5 km zapadno nalazi se naseljeno mesto Donji
Kokaoti, sa razudjenim stambenim objektima.
juzno i jugozapadno od Fabrike za proizvodnju
bileta — preradevina od aluminijuma nalazi se
fabrika Elektroliza oi drugi objekti KAP-a. Na
oko 1,2 km u pravcu jug-jugozapad nalazi se
brdo Srpska gora. Juzno od Srpske gore nalaze
se povrsine meSovite namene u okviru kojih se
nalaze manji industrijski objekti, kuée, osnovna
Skola Vladika Danilo, crkva Sv. Porda i groblje.
Na oko 1,5 km u porvacu jug-jugoistok, nalaze
se 1 industrijske povrSine a zatim zona meSovite
namene i reka Cijevna, na vise od 2,2 km.

4.

Vrstama industrijskih aktivnosti

U skladu sa Uredbom o vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola (,,Sluzbeni
list Crne Gore“, broj 007/08 Fabrika za proizvodnju aluminijumskih trupaca pripada sledecoj vrsti
aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola:

2. Proizvodnja i prerada metala:
2.5. Postrojenja:

(b) za topljenje, ukljucujuéi i legiranje obojenih metala, kao i proizvode dobijene ponovnom preradom
(rafinacija, livenje itd.), sa kapacitetom topljenja od preko 4 t dnevno za olovo i kadmijum ili 20 t dnevno
za sve ostale metale*.

5.

Osoblju i investicionim troSkovima

51

Broj
zaposlenih u -60
postojecim
objektima

5.2

Ukupni
troskovi, sa
novim
investicijama

I1. REZIME PODATAKA O AKTIVNOSTI I IZDATIM DOZVOLAMA

1. Kratak opis aktivnosti za koju se integrisana dozvola zahtijeva
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Kratak opis
aktivnosti

U fabrici za proizvodnju bileta-preradevina od
aluminijuma vrsi se proizvodnja Al trupaca u koli¢ini od
70.000 t/god. Za proizvodnju bileta (Al trupaca) koristi
se primarni Cvrsti ili te¢ni aluminijum u koli¢ini od
73.000 t godisnje.

U jednokomornu pe¢ za topljenje metala kapaciteta 45 t
Sarzira se ulozak - primarni aluminijum uz pomo¢ $arznih
kola.

Grejanje peci se ostvaruje pomocu te¢nog prirodnog gasa
(TPG) sa 2 para regenerativnih gorionika sa niskim
nivoom generisanja NOX.

U procesu topljenja uloska od aluminijuma nastaje §ljaka
u koli¢ini od oko 2% u odnosu na koli¢inu uloska (35 t)
a to je oko 700 kg.

Nakon topljenja, tecni metal se preko kanala za prenos
metala prebacuje u pe¢ za odstajivanje metala kapaciteta
35t

Grejanje peci se takode ostvaruje pomocu tecnog
prirodnog gasa (TPG) pri ¢emu se toplota koristi samo za
odrzavanje radne temperature od 750 do 800 °C.

U pe¢i za odstajivanje vrsi se finalna dorada hemijskog
sastava te¢nog metala dodavanjem legirnih elemenata.
Kao legirni elemeti koriste se Si, Mn, Mg i AITiB zica.
U peci za odstajivanje metala na povrsini metalne kupke
takode nastaje odredena koli¢ina §ljake u koli¢ini od
0,8% od uloska a to je oko 280 kg.

Nakon procesa odstajivanja vrsi se preciS¢avanje legure
(degazacija i filtracija) pod vakumom u prisustvu
inertnog gasa argona.

Kada se posle precis¢avanja legure ispune zahtjevi u
pogledu zadatog kvaliteta pocinje livenje.

Livenje za vr$i po metodi vertikalnog livenja sa direktnim
rashladivanjem (VDC). Voda se koristi za rashladivanje
legure, ali se ne zagaduje bilo kakvim materijama.

Posle upotrebe voda se wupusta u atmosfersku
kanalizaciju na temperaturi od oko 35 °C i odvodi do
kanala otpadnih voda KAP-a, a zatim se preko kanala
upusta u Moracu.

Redosled livenja i opreme kontroliSe se i prati u skladu sa
uanprijed podesenim i stvarnim parametrima uz provjeru
izvodljivosti.

Kada je livenje gotovo, ingoti za ekstruziju vade se iz
linije za livenje uz pomo¢ viseéeg krana i Smestaju se na
prijemni sto za ubacivanje ingota u postrojenje za
kontinuiranu homogenizaciju.

Ingoti za ekstruziju prolaze kroz postrojenje za
kontinuiranu homogenizaciju odredenom brzinom u
skladu sa tehnoloskim parametrima homogenizacije.

Za kontinuiranu homogenizaciju koristi se elektro peé
koja se u osnovi sastoji od zone zagrijavanja odlivaka do
predvidene temperature koja se potom odrzava na istom
nivou, 1 zone odstajivanja za drzanje odlivaka na
temperaturi odstajivanja u toku odabranog trajanja.
Temperatura homogenizacije zavisi od tipa legure a moze
da se kre¢e od 450 °C do 585 °C.




Stanica za hladenje je pozicionirana odmah pored peci za
homogenizaciju. Hladenje odlivika se vr§i pomocu serije
ventilatora u rasponu od 580 °C do 250 °C, brzinom od
300 do 400 °C/h.

Posle kontinuirane homogenizacije ingoti se pomoc¢u
lancastog transportera prebacuju na prihvatni sto za
rezanje odlivaka. Rezanje odlivaka - trupaca vrsi se

pomocu testere Ciji je rad automatizovan.

1.2 Normalan broj | Rad se obavlja u 3 smene, po 8 ¢asova dnevno, 330 dana
radnih sati i u godini.
dana u nedjelji
za obavljanje
aktivnosti
1.3 Planiran datum | Fabrika za proizvodnju bileta je izgradena 2020. godine.
izgradnje
1.4 Kapacitet Godisnja proizvodnja bileta (Al trupaca) iznosi
proizvodnje i 70.000 t/god.
planirani obim
godisnje
proizvodnje
1.5 Planiran datum | Fabrika za proizvodnju bileta je pocela sa radom u
pustanjaurad | martu 2021. godine, kada je zavrSeno pustanje u rad
postrojenja.
1.6 Prevoz doiod | Uniprom doo Niksi¢ ima organizovan prevoz zaposlenih
preduzeca do i od preduzeca. Vozila kojim raspolaze Uniprom, a
koja sluze za interni drumski saobracaj su: kamioni,
viljuskari, tegljaci, putnicka vozila, transportna kombi
vozila i druga transportna sredstva. Doprema sirovina |
otprema gotovog proizvoda u /iz fabrike se vrsi
drumskim saobracajem
1.7 Podaci o Funkcija objekata je proizvodnja bileta (trupaca) -
planiranom preradevina od aluminijuma. Godi$nja proizvodnja
koriséenju bileta (Al trupaca) iznosi 70.000 tona.
sirovina i Sirovine:
pomocnih * primarni ili sekundarni ¢vrsti ili te¢ni
materijala, aluminijum u koli¢ini od 73.000 t godisnje.

energije, vode
(iz tabelarnih
pregleda u

prilog)

» legirni elementi: za seriju legura 6xxx najvecim
delom ¢ine:
- Si: 0,3 do 1% po tone proizvoda,
- Mn: 0,01 do 0,55% po tone proizvoda,
- Mg: 0,05 do 0,60% po tone proizvoda i
- AITiB5/1: 0,5 do 1 kgit.

Postrojenje jos uvek nije pocelo da radi u punom
kapacitetu.

U prilogu Tabelarni pregledi (dijagrami), u tabeli 1, data
je potrosnja sirovina u 2021. godini.

Od pomo¢nih materijala u procesu proizvodnje koriste
se:
» plemeniti gas argon (Ar) - U procesu
prec¢is¢avanja legure (degazacija), u koli¢ini od
0,3 Nmé/t metala
» Bor nitrid — koristi se kao premaz livnih kanala i
stola (za$titni premaz), 0,051 kg /t metala




»  Metkot - Zastitni premaz - Premaz vatrostalnih
povrSina metalnih alata, 0,008 kg /t metala
» Mastik - Za reparaciju livnih kanala - 0,02 kg /t
metala
» vatrostalna obloga:
- za pec za topljenje metala na svakih 7
godina: 150 t
- zape¢ za odstajivanje metala na svkih 10
godina: 130 t.

Potrebni energenti za odvijanje procesa:

* potrosnja elektri¢ne energije po 1 toni proizvoda
iznosi:
— zatopljenje 500k Wh
— Zzaodstajivanje 350 kWh
— zalivenje 50 kWh
— za homogenizaciju 200 kWh

* potros$nja goriva te€nog prirodnog gasa (TPG) u peci
za topljenje iznosi: 53,5 Nm?/t metala, a u peéi za
odstajivanje 11 Nm®/t metala.

* potro$nja vode po 1 toni proizvoda.
— voda se samo koristi za hladenje u toku livenja

u koli¢ini od 13,47 m3/t.

Za kapacitet postrojenja od 70.000 t na godinu dana, i
pri radu 330 dana u godini (ostali dani su predvideni za
remont), prosecna potro$nja vode za hladenje na dan
odnosno za 24 ¢asa iznosi 2.858,3 m®,

U toku livenja do¢i ¢e do isparavanja jednog dela ove
vode.

Za potrebe hladenja u toku livenja koristi¢e se voda iz
bunara.

U toku 2021. godine potroseno je 2 038 000 m® TNG za
proces proizvodnje.

Evrodizel se koristi za transport. U toku 2021. godine
potroseno je 10 795,8 t dizela.

U toku 2021. godine potroseno je 373 690 m?vode iz
sopstvenih izvora i to:

- Zahladenje 363 690 m®
— Zadruge namjene 10 000 mé
1.8 TroSkovni Postrojenje za proizvodnju alumijumskih trupaca
opis (bileta) je novo, savremeno postrojenje i uskladeno je sa
kori$¢enja najbolje dostupnim tehnikama prikazanimu referentnim
najbolje dokumentima. Uskladenost sa BAT data je u prilogu.
dostupnih
tehnika
(BAT) i/ili
planiranih
aktivnosti
za
dostizanje
nivoa
BAT (opis




se zasniva
na
uporediva
nju
sadasnjih i
analizi
potrebnih
uslova za
dostizanje
BAT)

1.9 Razlozi za Fabrika za proizvodnju bileta-preradevina
podnosenje odaluminijuma je nova fabrika, izgradena 2020.
zahtjeva za godine. Kako je projektovani maksimalni kapacitet
izdavanje topljenja aluminijuma 73 000 t/god, odnosno 221
integrisane t/dan operater je u obavezi da za rad postrojenja
dozvole i pribavi integrisanu dozvolu.
ocekivane Prema Zakonu o industrijskim emisijama (,,Sluzbeni
promjene u list Crne Gore*, br. 017/19) i Uredbi o vrstama
odnosu na aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana
dosadasnji rad | dozvola (,,Sluzbeni list Crne Gore®, br. 007/08)

integrisanu dozvolu u obavezi su da pribave
postrojenja za topljenje, ukljucujudi i legiranje
obojenih metala, kao i proizvode dobijene ponovnom
preradom (rafinacija, livenje itd.), sa kapacitetom
topljenja od preko 4 t dnevno za olovo i kadmijum ili
20 t dnevno za sve ostale metale.

1.10 Lista propisa, priru¢nika, obrac¢unskih programa (za procjenu
koncentracija zagadujuc¢ih materija u zivotnoj sredini) kori§¢enih prilikom
kompletiranja zahtjeva za izdavanje integrisane dozvole

Zakon o planiranju prostora i izgradnji objekata (,,SI. list CG*, br. 64/2017, 44/2018, 63/2018,
11/2019 - ispr. i 82/2020);

Zakon o Zivotnoj sredini (,,S1. list CG”, br. 52/16, 052/16, 073/19),

Zakon o procjeni uticaja na zivotnu sredinu (,,S1. list CG” br. 075/18),

Zakon o zastiti prirode (,,SI. list CG” br. 54/16 i 018/19).

Zakon o zastiti kulturnih dobara (,,S1. list CG” br. 49/10, 40/11, 44/17 i 018/19).

Zakon o vodama (,,SI. list CG” br. 27/07, 22/11, 32/11, 47/11, 48/15, 52/16, 55/16, 2/17, 80/17 i
84/18),

Zakon o za$titi vazduha (,,Sl. list CG” br. 25/10, 40/11, 43/15, 73/19).

Zakon o zastiti buke u Zivotnoj sredini (,,S1. list CG”, br. 28/11 1 1/14).

Zakon o upravljanju otpadom (,,S1. list CG” br. 64/11 1 39/16).

Zakon o komunalnim djelatnostima (,,Sl. list CG” br. 55/16, 74/16, 2/18 i 66/19),

Zakon o za$titi 1 spasavanju (,,Sl1. list CG” br. 13/2007, 5/2008, 86/2009 - drugi zakon, 32/2011,
54/2016 i 146/2021)

Zakon o zastiti i zdravlju na radu (,,S1. list CG” br. 34/14).

Zakon o prevozu opasnih materija (,,S1. list CG” br. 33/14, 13/18).

Uredba o sadrZini programa mjera prilagodavanja rada postojeceg postrojenja ili aktivnosti
propisanim uslovima (,,S1. list CG”, br. 7/18),

Uredba o kriterijumima za odredivanje najboljih dostupnih tehnika, za primenu standarda kvaliteta,
kao i za odredivanje granicnih vrijednosti emisija u integrisanoj dozvoli (,,Sl. list CG*, br. 07/08),
Pravilnik o blizoj sadrzini elaborata o procjeni uticaja na zivotnu sredinu (,,S1. list CG” br. 19/19),
Uredba o projektima za koje se vrsi procjena uticaja na zivotnu sredinu (,,Sl. list RCG", broj 20/07 i
Sluzbeni list CG*, br. 47/13, 53/14 1 37/18),

Pravilnik o grani¢nim vrijednostima buke u zivotnoj sredini, nacinu utvrdivanja indikatora buke i
akusti¢nih zona i metodama ocjenjivanja Stetnih efekata buke (,,Sl. list CG”, br. 60/11),

Pravilnik o metodama izraCunavanja i merenja nivoa buke u Zivotnoj sredini (,,S1. list CG*, br.
27/14, 17/17),




e Pravilnik o nacinu i uslovima pracenja kvaliteta vazduha (,,Sl. list CG”, br. 21/11 1 32/16),

e Uredba o uspostavljanju mreze mjernih mjesta za pracanje kvaliteta vazduha (,,S1. list CG*, br.
044/10, 013/11, 064/18),

e Uredba o grani¢nim vrijednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduhu iz stacionarnih izvora
(,SI. list CG”, br. 10/11),

e Uredba o utvrdivanju vrsta zagadujuc¢ih materija, grani¢nih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta
vazduha (,,S1. list CG”, br. 25/12),

e Uredba o djelatnostima koje utic¢u ili mogu uticati na kvalitet vazduha (,,SI. list Crne Gore®, br.
61/12),

e Uredba o maksimalnim nacionalnim emisijama odredenih zagadujué¢ih materija (,,SI1. list CG” br.
3/12),

e Uredba o nacinalnoj listi indikatora zastite zivotne sredine (,,Sl. list CG*, br. 19/13)

o Uredba o klasifikaciji i kategorizaciji povrsinskih i podzemnih voda (,,Sl. list CG” br. 02/07).

e Pravilnik o kvalitetu i sanitarno-tehni¢kim uslovima za ispustanje otpadnih voda, nacinu i postupku
ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju izvjestaja o utvrdenom kvalitetu otpadnih voda (,,SI. list
CG*, br. 56/19),

e Pravilnika o dozvoljenim koli¢inama opasnih i §tetnih materija u zemljistu i metodama za njihovo
ispitivanje (,,SL. list RCG”, br. 18/97),

e Pravilnik o klasifikaciji otpada i katalogu otpada (,,SI. list CG” br. 59/13 i 83/16),

e Uredba o nacinu i uslovima skladistenja otpada (,,S1. list CG” br. 33/13 1 65/15),

e Pravilnik o postupku sa gradevinskim otpadom, nacinu i postupku prerade gradevinskog otpada,
uslovima i na¢inu odlaganja cementa azbestnog gradevinskog otpada (,,SI. list CG”, br. 50/12),

e Uredba o nainu i postupku osnivanja sistema preuzimanja, sakupljanja i obrade otpada od
elektri¢nih i elektronskih proizvoda i rada tog sistema (,,SI. list Crne Gore”, br. 24/12),

e Uredba o nacinu i postupku osnivanja sistema preuzimanja, sakupljanja i obrade otpadnih baterija i
akumulatora i rada tog sistema (“Sl. list Crne Gore”, br. 39/12, 47/12),

e Uredba o nacinu i postupku osnivanja sistema preuzimanja, sakupljanja i obrade otpadnih vozila i
rada tog sistema (,,SI. list Crne Gore”, br. 28/12),

e Uredba o nacinu i postupku osnivanja sistema preuzimanja, sakupljanja i obrade otpadnih guma i
rada tog sistema (,,Sl. list Crne Gore”, br. 39/12),

¢ Uredba o nacinu i postupku osnivanja sistema preuzimanja, sakupljanja i obrade otpadne ambalaze i
rada tog sistema (,,SI. list Crne Gore”, br. 42/12)

e Pravilnik o blizim karakteristikama lokacije, uslovima izgradnje, sanitarno tehni¢kim uslovima rada i
zatvaranja deponija (,,S1. list CG” br.31/13 1 25/16),

e Pravilnik o uslovima koje treba da ispunjava privredno drustvo, odnosno preduzetnik za sakupljanje,
odnosno transport otpada (,,S1. list CG” br. 16/13),

e Pravilnika o koli¢inama opasnih materija po kategorijama kojima se odreduje stepen rizika Seveso
postrojenja (,,Sl. list CG", br. 63/2016),

e Pravilnik o blizem sadrzaju plana prevencije i plana zastite od udesa ("Sl. list CG", br. 67/2016)

2. Podaci o planskoj i projektnoj dokumentaciji za postrojenje
(dozvole, odobrenja, saglasnosti)

2.1 Nadlezni organ odgovoran | Ministarstvo ekologije, prostornog
za planiranje i izgradnju na | planiranja i urbanizma
teritoriji na kojoj se
aktivnost obavlja ili ¢e se
obavljati
2.1.1 Naziv nadleznog organa Ministarstvo ekologije, prostornog
planiranja i urbanizma
Direktorat za gradevinarstvo
Adresa IV proleterske brigade 19, 81000
Podgorica, Crna Gora
Br.tel/fax +382 20 446 200;
+382 20 446 339;
+382 20 446 346
E-mail kabinet@mepg.gov.me;
pr@mepg.gov.me
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2.1.2

Planski dokument i
urbanisticki plan sa
podacima o urbanistickim
uslovima za uredenje
prostora, parcelaciji i
sprovodenju plana, kao i
projekat (uklju¢ivanje u
prostorno razvojni plan)

Fabrika za proizvodnju bileta nalazi se na
katastarskoj parceli br.1310/2 KO
Dajbabe, u okviru UP 28A.

Planirana namena UP 28A: privredni
objekti, proizvodno zanatstvo, skladista,
stovari$te, robno-distributivni centri.

Urbanistic¢ka parcela UP28A nalazi se u
zahvatu Detaljnog urbanistickog plana
“Industrijska zona — Kombinat
aluminijuma Podgorica* u Podgorici.
Odluka o donosenju Izmjena i dopuna
DUP Industrijska zona KAP , br. 07-7458
od 28.11.2019.godine objavljena je u
Sluzbenom listu Crne Gore br. 69/19 od
18.12.2019.godin

U vreme izrade projektne dokumentacije i
pocetka gradenja na lokaciji projekta vazili
su uslovi dati Detaljnim urbanistickim
planom ,,Industrijska zona — Kombinat
aluminijuma Podgorica (,,SI. list Crne
Gore* — opstinski propisi 38/08).

Na osnovu ovog plana Ministarstvo
odrzivog razvoja i turizma Crne Gore
izdalo je Urbanisticko-tehnicke uslove br.
1063-1171/13 od 21. 06. 2019. god. za
gradenje novog objekta — fabrike za
proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma, na djelovima katastarskih
parcela br. 1343/2, 1310/2, 1317/2, 1335/2,
1337, 1336/2, 1338/2 i 1339/2 KO
Dajbabe, u okviru UP1, u zahvatu DUP
,Industrijska zona — Kombinat
aluminijuma Podgorica (,,Sl. list Crne
Gore* — opStinski propisi 38/08) i Ispravku
Urbanisti¢ko-tehnickih uslova br. 1062-
1171/14 od 09. 07. 2019. godine.
Urbanisticko-tehnicki uslovi i ispravka su
dati u prilogu Zahteva.

Neki od propisanih urbanisticko-tehnickih
uslova za izgradnju objekata namenjenih
industriji su:

- svi novi objekti industrijske namene su
prizemne spratnosti

- ukoliko se za potrebe kompleksa planira
izgradnja objekata za potrebe
administarcije, uslug , poslovanj ai sl.
dozvoljena je maksimalna spratnost od 3
nadzemne etaze (P+2)

- Planom je definisana zona gradenja za
parcele ove namene, u kojoj je dozvoljeno
smestanje novih objekata, uz postovanje
maksimalnog procenta zauzetosti i
maksimalnog procenta izgradenosti




- Prilikom izrade projektne dokumnetacije
za objekte za industrijsku namenu
obavezna je izrada Procene uticaja na
zivotnu sredinu.

Tehnickom dokumentacijom potrebno je
predvideti uslove i mere za zastitu Zivotne
sredine u skladu sa odredbama Zakona o
procjeni uticaja na zivotnu sredinu (,,SI. list
CG*, br. 80/05, 40/10, 73/10, 40/11, 27/13 i
52/16) i Zakona za zastitu prirode (,,SI. list
CG*, br. 54/16) na osnovu uadene procene
uticaja na zivotnu sredinu.

Uslovi za parcelaciju i preparcelaciju:

Na zahtev korisnika urbanisticke parcele
definisane ovim planom mogu se deliti do
minimalne povrsine od 3000 m?.
Ukrupnjivanje urbanistickih parcela
moguice je u okviru istog bloka
(ograni¢enog javnim saobracajnicama), a
za namene u okviru ovog plana ne postoji
ogranicenje po pitanju maksimalne veli¢ine
urbanisticke parcele.

Ukoliko urbanisticka parcela nije uskladena
sa katastarskom ve¢ zahvata i deo druge
katastarske parcele, moguca je izgradnja
objekta predvidene namene na katastarskoj
parceli koja je ve¢im delom deo
urbanisticke parcele i povrSinom
zadovoljava uslove trazene planom.

Ostali uslovi dati su u Urbanisti¢ko-
tehnic¢kim uslovima u prilogu Zahteva.

Prostorno urbanisti¢ki plan glavhog grada
Podgorice do 2025. godine

Prema PUP glavnog grada Podgorice
ciljevi dugorocnog razvoja privrede su
pomjeranje teziSta razvoja na maksimalno
koriScenje proizvodnog potencijala.
Specificni principi u sektoru industrije su:

- Industrijske objekte razvijati pretezno u
okvirima vec izgradenih podrucja,
rekonstrukcijom starih industrijskih
podrucja, podrucja bivSe vojne industrije ili
bivsih saobracajnih objekata (brownfield
razvoj); formiranje industrijskih objekata
van izgradenih podrucja (greenfield razvoj)
treba ograniciti i zasnivati na procjeni
uticaja na zivotnu sredinu i seizmickog
rizika;

- Razvoj industrijskih kapaciteta za preradu
i upotrebu sekundarnih sirovina, narocito sa
energetskog aspekta.
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Osnovni ciljevi zastite voda sa stanovisSta
odvodenja i preciScavanja otpadne vode:

- Osiguravanje trajnog upravljanja vodama
na nacelima odrzivog razvoja i odrzavanja
kvaliteta vodnog rezima;

- Sacuvati ciste vode; ocuvati kvalitet
povrsinskih voda u propisanim
kategorijama; zaustaviti trend pogorSavanja
kvaliteta podzemnih i povrSinskih voda
svugdje gdje je ozbiljnije narusen i
postupno mjerama zastite trajno osigurati
propisan kvalitet. Sanirati ili ukloniti
postojece izvore zagadenja, te realizovati
odgovarajuci sistem nadzora nad njima;

- Prilikom upravljanja voda u segmentu
otpadne vode treba voditi racuna o
biodiverzitetu I stvarati uslove za zastitu
staniSta pojedinih vrsta;

- Razmotriti mogucnosti za uvodenje
alternativnih tehnologija preciScavanja
otpadnih voda, uz uzimanje u obzir
lokalnih (geografskih) karakteristika, te
omoguciti postupnost izgradnje.

Buduce postrojenje za preciScavanje
otpadnih voda sa gradskog podrucja
Podgorice ¢e biti izgradeno na prostoru koji
je definisan DUP-om KAP — Industrijska
zona. Planirani kapacitet PPOV-a je za 275
000 ES.

U skladu sa Strategijom upravljanja
otpadom u Crnoj Gori, dugoro¢no se
planira unapredenje postojece prakse
rukovanja otpadom na nivou EU standarda.
Osnovne komponente tog kapitalnog
zadatka sektora zastite zivotne sredine u
narednom srednjoro¢nom periodu u
Prostorno-urbanisti¢ki plan Glavnog grada
Podgorica do 2025. godine ukljucuju:

i) Postupno saniranje i zatvaranje trenutno
neadekvatnih deponija;

i) Mjere edukacije, osvjescivanja,
pokretanja odrzive proizvodnje i potroSnje
u prvom redu s ciljem izbjegavanja i
smanjivanja nastanka otpada;

iii) Mjere primarne reciklaze, odnosno
odvojenog skupljanja otpada na mjestu
nastanka sa zelenim ostrvima, reciklaznih
dvorista, objekata za skupljanje glomaznog
otpada, objekata za obradu gradevinskog
otpada, kompostana, sabirnih mjesta za
opasni otpad.

2.1.3

Katastarski broj parcele sa
kopijom plana izdatom od
nadleZnog organa

Katastarska parcela br.1310/2
KO Dajbabe, u okviru UP 28A.
Kopija plana je data u prilogu.




2.1.4

Dokaz o pravu kori§¢enja
zemljiSta, odnosno pravu
svojine na objektu, odnosno
pravu koris¢enja na
neizgradenom
gradevinskom zemljiStu

Pravo koris¢enja na zemljistu: ,,UNIPROM
KAP* d.o.0., Dajbabe b.b.,

81000 Podgorica

Pravo kori$¢enja na objektima:

,,Uniprom* d.o.o. Nik$i¢, Novaka Ramova
17, 81400 Niksi¢

U prilogu: List nepokretnosti 3998- lzvod i
Rjesenje Uprave za katastar i drzavnu
imovinu br. 101-919/22-12271/11-UP od
13. 09. 2022. godine

2.15 Odobrenje za izgradnju i/ili | Prijava gradenja objekta, 107/4-7277/1, od
upotrebna dozvola 25.11.2019. godine i Konacni izvestaj
stru¢nog nadzora o izvr§nom stru¢nom
nadzoru nad gradenjem Fabrike za
proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma u Podgorici, Crna Gora, od
25.01.2021. godine (dati u prilogu).
2.2 Nadlezni organ odgovoran | Ministarstvo poljoprivrede, Sumarstva i
za upravljanje vodama vodoprivrede
(zastitu i koriS¢enje voda i
zaStitu od Stetnog dejstva
voda)
221 Naziv Ministarstvo poljoprivrede, Sumarstva i
vodoprivrede
Adresa Rimski trg 46, 81000 Podgorica
Br.tel/fax +382 20 482 108
E-mail zeljko.furtula@mpsv.gov.me
2.2.2 Podaci iz dozvole za ,»UNIPROM KAP*“ d.o.0 je u postpupku
kori$¢enje voda pribavljanja dozvole za kori$¢enje voda
2.2.3 Podaci o sopstvenom -
postrojenju za tretman
otpadnih voda koje nastaju
u procesu obavljanja
aktivnosti
224 Podaci iz dozvole za ,,UNIPROM KAP* d.o.0 je u postpupku

ispustanje otpadnih voda i
prilozenog tabelarnog
pregleda odvodnog sistema
iz jednog ili viSe mjesta za
otpustanje otpadnih voda u
odvodni sistem

pribavljanja dozvole za otpustanje otpadnih
voda

Ako podnosilac zahtjeva za izdavanje dozvole planira da otpadne vode odvodi u drugo postrojenje na
tretman, potrebno je navesti podatke, i to:

2.2.5 Naziv operatera koji prima | KAP Podgorica (Otpadne atmosferske i
otpadne vode na tretman rashladne vode iz fabrike za proizvodnju Al
trupaca pre¢i$¢avaju se na gravitacionom
talozniku za ulja i masti na kanalu otpadnih
voda u krugu industrijske KAP).
Sjediste/mjesto
Br.tel/fax
e-mail
2.2.6 Podaci iz dozvole za rad

postrojenja za tretman
otpadnih voda
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2.2.7

Podaci iz ugovora
zakljucenog izmedu
podnosioca zahtjeva i
operatera postrojenja za
tretman otpadnih voda

2.3

Saglasnosti i odobrenja
izdata od nadleznih organa

231

Lista prilozenih saglasnosti,
odobrenja i drugih akata
pribavljenih u postupku
izdavanja odobrenja za
izgradnju postrojenja za
tretman otpadnih voda

3. Kratak izvjeStaj o znacajn

om zagadivanju Zivotne sredine

3.1

Vazduh

U toku rada postrojenja javljaju se emisije praskastih
materija, azotni oksidi izrazeni kao NO,, oksidi sumpora
izrazeni kao SO;, ugljen monoksid CO, gasoviti hloridi
izrazeni kao HCI, gasoviti fluoridi izraZeni kao HF u
vazduh. Emisije poticu iz peci za topljenje i peci za
odstajivanje.

Operater postrojenja vrsi redovna ispitivanja emisija
zagdujucih materija u vazduh, jednom godisnje. U junu
2022. godine merenja emisija zagadujucih materija u
vazduh vrsila je ovlasécena laboratorija CETI iz
Podgorice. Prema rezultatima merenja zakljuceno je da
su zagadujucée materija u otpadnom gasu emitera bile
nize od propisanih grani¢nih vrednosti emisija (U
prilogu Izvestaj o merenjima).

Difuzne emisije u postrojenju koje se javljaju iz
procesnih peéi, kao posledica saobracaja u krugu
fabrike, u slu¢aju prosipanja pomoénih praskastih
materijala, otpadne §ljake, mulja, i sl. Smanjene su na
najmanju moguéu meru izgradnjom usisnih hauba iznad
peci za topljenje i peci za odstajivanje, redovnim
¢iS¢enjem i odrzavanjem saobracajnica i manipulativnih
povr$ina u postrojenju, poostovanjem procedura,
ograniavanjem brzine kretanja transportnih sredstava u
krugu postrojenja i sl.

Na osnovu rezultata merenja emisija zagadujucih
materija u vazduh i primenom mera smanjnja stvaranja
difuznih emisija u postrojenju moze se re¢i da postrojnje
nema znacajan uticaj na kvalitet vazduha okruzenja.

3.2

Vode

U toku rada postrojenja generisu se rashladne otpadne
vode, sanitarno-fekalne i atmosferske vode.

Deo rashladnih voda iz postrojenja je u recirkulaciji dok
se voda od hladenja u toku vertikalnog livenja ispusta u
livnu jamu a zatim prepumpavaju u atmosfersku
kanalizaciju KAP-a. Koli¢ina vode za hladenje iznosi
13,47m%/t na dan uz napomenu da jedan deo u toku
odvijanja procesa ispari. Temperatura rashladnih
otpadnih voda iznosi 35 °C. Voda od hladenja prilikom
livenja se ne zagaduje bilo kakvim zagadiva¢ima. Voda
se posle upotrebe upusta u atmosfersku kanalizaciju i
odvodi do kanala otpadnih voda KAP-ga, a zatim se




preko kanala upusta u Moracu. Kao takva ona nece
imati uticaj na zagadenje Morace.

Sanitarno-feklane otpadne vode se ispustaju u septicku
jamu, koju povremeno prazni ovla$éeno pravno lice.
Planiran je prikljucak na gradsku kanalizaciju kada bude
bio izgraden gradski kolektor za otpadne vode.

Atmosferske vode sa krovova objekata preko olu¢nih
vertikala spustaju se ispod ploce prizemlja, i ulivaju u
atmosfersku kanalizaciju.

Na delu parking prostora i uredenog platoa oko objekata
za odvodenje atmosferskih voda izgradeni

su jednodelni slivnici. Atmosferske vode sa platoa i
povrsina oko objekta se odvode u postojeci gravitacioni
taloznik na Kanalu otpadnih voda u krugu industrijske
zone KAP-a na kom je instalisan uredaj za preci§¢avanje
otpadnih voda od ulja i goriva. Nakon precis¢avanja,
otpadne vode se upustaju preko kanala u Moracu.
Kolicina atmosferskih voda zavisi od koli¢ine padavina.
UNIPROM doo vrsi redovna ispitivanja (8 x godi$nje)
otpadnih voda koje se ispustaju u reku Moracu,
angazovanjem akreditovane laboratorije. Prema
rezultatima ispitivanja za 2021. godinu, samo
koncentracija nitrata, i to u toku ispitivanja u junu
mesecu, je bila veca od maksimalne dozvoljene
koncentracije propisane Pravilnikom o kvalitetu i
sanitarno-tehnic¢kim uslovima za ispustanje otpadnih
voda u recipijent i javnu kanalizaciju, nac¢inu i postupku
ispitivanja kvaliteta otpadnih voda, minimalnom broju
ispitivanja i sadrzaju izvjestaja o kvalitetu otpadnih voda
(,,S1. list CG”, br. 45/08, 9/10, 26/12, 52/12 i 59/13).
Preko kanala u industriskoj zoni KAP-a ispustaju se
otpadne vode iz proizvodnih procesa i atmosferske
vode industrijske zone KAP.

3.3

Zemljiste i tlo

Na lokaciji postrojenja nema odlaganja otpadnih
materija i sirovina na zemljiste, kao ni ispustanje
zagaduj¢ih materija na zemljiste. Saobracajnice i
manipulativni platoi su izbetonirani i asfaltirani, i
opremljeni atmosferskom kanalizacijom tako da se ne
oc¢ekuje negativni uticaj rada postrojenja na kvalitet
zemljista.

Do uticaja na zemljiste u toku funkcionisanja objekta
moze do¢i usled neadekvotnog odlaganja sirovina,
pomo¢nih materijala, otpada koji nastaje tokom
tehnoloskog procesa. Medutim, uz primenu usvojenih
procedura i ukoliko se upravljanje sa otpadom vrsi u
skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom (,,SI. list CG”
br. 64/11 i 39/16) i Uredbom o nacinu i uslovima
skladistenja otpada (,,S1. list CG”, br. 33/13) ovaj uticaj
se moze izbedi.

3.4

Otpad

Osnovne vrste otpada koje se javljaju u toku
proizvodnje su:
- Sljaka koja nastaje u procesu topljenja metala u
peci (45t) u koli¢ini od oko 2% u odnosu na
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koli¢inu uloska (35 t) a to je oko 700 kg ili 1.460 t
na godi$njem nivou.

- Sljaka koja nastaje u peéi za odstajivanje metala
(35 t) u koli¢ini od 0,8% od uloska a to je oko 280
kg ili 584 t na godiSnjem nivou.

- Zamjena vatrostalne obloge u peci za topljenje
metala (4 t) vrsi se nakon 7 godina rada, i tom
prillikom nastaje 150 t otpada - vatrostalne
obloge.

- Zamjena vatrostalne obloge u pe¢i za odstajivanje
metala (35 t) vrsi se nakon 10 godina rada, i tom
prillikom nastaje 130 t otpada - vatrostalne
obloge.

- Metalni otpaci (Spena) od rezanja odlivaka. Ovi
otpaci se presuju i ponovo vraca u proizvodnju.

- mulj iz postrojenja za tertman sanitarnih otpadnih
voda,

- otpadna ulja,

- metalni otpad od odrzavanja opreme,

- komunalni otpad.

Otpad se privremno skladisti na lokaciji postrojenja a
zatim se predaje ovlas¢enim operaterima za njegovo
zbrinjavanje.

3.5

Buka i
vibracije

U toku rada objekta buka se javlja od rada postrojenja,
¢iji nivo nije zanemarljiv. Ventilatori u postrojenju za
kontinuiranu homogenizaciju stvaraju buku. Nivo buke
je do 80 dB ili manje na udaljenosti od 1m.

Fabrika se nalazi u industrijskoj zoni i osetljivi receptori
i stambene zone nalaze se na znatnoj udaljenosti od
potrojenja.

U septembru 2022. godine ovlaséena laboratorija CETI
— Centar za ekotoksikoloska ispitivanja Podgorica d.o.o.
vr§ila je merenje nivoa buke u dnevnom, veernjem i
no¢nom periodu u zoni uticaja rada postrojenja. Na
mernom mestu izvrSena su i merenja rezidulane buke.
Prema akusti¢énom zoniranju grada Podgorice Fabrika za
proizvodnju bileta-preradevina od aluminijuma se nalazi
u akustickoj industrijskoj zoni na ¢ijoj granici buka ne
sme prelaziti grani¢ne vrednosti nivoa buke za zonu sa
kojom se grani¢i. Prema istoku lokacija postrojenja se
granici sa akustickom zonom mesovite namene. Prema
rezultatima merenja nivoa buke, nivo buke na mernom
mestu ne prelazi grani¢ne vrednosti propisane za
akusticku zonu mesovite namene.

Sva oprema postrojenja smestena je i instalirana tako da
se vibracije, koje oprema emituje, ne prenose na pod i
okolinu opreme. U fazi rada objekta mala je verovatnoca
da vibracije izvan lokacije budu registrovane.

3.6

Rizik od udesa

Do najvecéeg negativnog uticaja u toku eksploatacije
projekta na pojedine segmente zivotne sredine moze
do¢i u slucaju pojave akcidenta, a prije svega od
prisustva gasnih instalacija i kvarova na opremi i
instalacijama, pozara, zemljotresa.




Kako u prirodnom gasu ima najviSe metana, to se
svojstva metana mogu uzeti kao njegova:

- Prirodni gas, kada nije odorisan, je gas bez boje i
mirisa, a laksi je od vazduha;

- Opasnost po zdravlje: metan spada u grupu inertnih
zagusljivaca, jer smanjuje koncentraciju kiseonika u
vazduhu;

- Opasnost od pozara: metan se lako pali u blizini
plamena ili izvora toplote. Za gasSenje se upotrebljavaju
aparati sa CO ili sa suvim prahom i

- Opasnost od eksplozije: metan sa vazduhom stvara
eksplozivnu smesu koja se lako zapali i eksplodira u
blizini plamena i izvora toplote.

Opasnosti i stetnosti koje se mogu javiti pri koris¢enju
prirodnog gasa poti¢u od njegove eksplozivnosti i lake
zapaljivosti u odredenim koncentracijama u vazduhu, pa
stoga treba sprijeciti njegovo nekontrolisano isticanje iz
instalacije.

Do pozara u objektima moze do¢i usled:

- upotrebe otvorenog plamena (pusenje i sl.),

- neispravnost ili preopterecenje elektri¢nih uredaja i
instalacija,

- upotrebe resoa, grijalica i drugih grejnih tijela sa
uzarenim povrSinama,

- ne pridrzavanja potrebnih preventivnih mera prilikom
koris¢enja uredaja za zavarivanje, lemljenje i letovanje,
- drzanje i smestaj materijala koji su skloni
samozapaljenju, i namerno podmetanje i sl.

Pojava pozara u objektu zavisno od njegove razmere
prije svega moze ugroziti bezbijednost ljudi u objektu,
dovest do oStecenja objekta i negativno uticati na
zivotnu sredinu, a prije svega na kvalitet vazduha.

3.7

Karakteristike
uticaja
opisanih u 3.1
do 3.6.

Tokom rada postrojenja vrsi se redovno pracenje svih
parametara koji mogu imati uticaj na zivotnu sredinu.
Uz primenu svih postojec¢ih i predvidenih mera,
postovanjem svih tehni¢ko-tehnoloskih zahteva procesa
rada, kao i sprovodenjem mera zastite od poZara, nastoje
se otkloniti mogucnost da ¢inioci Zivotne sredine budu
izlozeni riziku usled redovnog rada postrojenja.

Detaljni podaci o postrojenju, procesima i procedurama

1. Lokacija
1.1 Naziv Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma

Adresa Dajbabe bb, Podgorica
Br.tel/fax 067 259 989
e-mail marina.medojevic@kap.me

1.2 Lice i podaci Marina Medojevié
za kontakt
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1.3 Nacionalna Geografski polozaj prostora KAP-a oivicen je
referentna koordinatama:

mreza 1: 42°23° 47.63” N, 19°13'40.86" E;
2:42°23'40.70"N, 19°13'53.29"E
3:42°23'36.55"N, 19°13'49.47"E
4:42°23'44.17"N, 19°13'37.08"E

14 Opis podrucja
i lokacije
postrojenja
(prema
priloZenoj
mapi u
razmjeri
1:25.000)

Lokacija na kojoj se nalazi Fabrika za proizvodnju bileta-preradevina od aluminijuma nalazi se u
severoisto¢nom delu industrijske zone Kombinata aluminijuma Podgorica (KAP). PovrSina parcela iznosi
44 301,03 m?. Za potrebe realizacije objekta koristi¢e se cela povrsina lokacije.

je lociran u Zetskoj ravnici, juzno od Podgorice, izmedu magistralnog puta Podgorica - Bar i

reke Morace, odnosno izmedu Dajbabske i Srpske Gore.

Geografski polozaj lokacije objekta, kao i polozaj lokacije objekta u &AR-u dat je u Prilogu 3.

Lokacija objekta se nalazi izmedu postojec¢ih pogona KAP-a: Elektrolize i Fabrike za proizvodnju livackih
legura — Silumina.

Teren lokacije je pravougaonog oblika, ravan.

Pedoloske karakteristike

Podrugje industrijske zone KAP, a time i lokacije objekta karakterise veoma plitko smede zemljiste na
fluvijalnoglacijalnim nanosima, a u njegovom uzem okruzenju prisutne su i druge klase smedih zemljista i
odredeni tipovi crvenice - terra rosse.

D

Lokacija projekta
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Geomorfoloske karakteristike

Teren lokacije objekta pripada Zetskoj ravnici. Sa morfoloskog aspekta dominantni oblici u uzoj okolini
lokacije su pojas zaravljenog tla sa pogonima industrijske zone KAP-a, bazenima crvenog mulja, koritom
rijeke Morace i manjim uzviSenjima, a u §iroj okolini padine okolnih brda, koje su izgradene od
karbonatnih stijena, a blaZze nagnute padine od flinih sedimenata.

Postrojenja KAP-a se nalaze na nadmorskoj visini od 20 do 33 mnm, sa nagibom od sjevera prema jugu.
Smesteno je na levoj obali Morace.

Dajbabska gora nalazi se severno od lokacije KAP i najvisi vrh ima nadmorsku visinu od 172 m, dok je
blizi lokaciji Krski vrh sa 159 mnv.

Srpska gora nalazi se juzno od lokacije projekta, odnosno juzno od kompleksa KAP, sa najvisim vrhom od
97 mnv.

Geoloske karakteristike

Sa geoloskog aspekta podrucje lokacije izgraduju sedimentne stene gornje krede (stratifikovani
kre¢njaci) i kvartara koji su predstavljeni peskovima, sljunkovima i ve¢im oblucima sa i bez
raznovrsnih glina (slika 2).

|

Albx )\ 57 7
Yy | Najvisa terasa t;

Slika 2. Geoloska karta lokacije i njene okoline (Osnovna geoloska karta SFRJ - Titograd 1:100.000,
Beograd 1971. god.)

Sradnja terasa b Nejnite feraza

Gornja kreda je predstavljena stratifikovanim krec¢njacima koji izgraduju podinu kvartarnih sedimenata i
Dajbabsku goru na sjeveru i Srpsku goru na jugu.

Kreénjaci pretezno slojevite i bankovite teksture, ispucali i karstifikovani. Pukotine i kaverne su u
povrsinskoj zoni proSirene i zapunjene glinom crvenicom i sitnom drobinom iz deluvijuma. Generalno
padaju prema zapadu pod uglovima od oko 25°. To su dobro okamenjeni sedimenti, jedri, ¢vrsti i kompaktni.
Zastupljeni su na dubinama od oko 12,5 do 15,0 m.

Kvartarni sedimenti su predstavljeni peskovima, Sljunkovima, ve¢im oblucima sa i bez raznovrsnih glina.
Gline crvenice se javljaju po obodima navedenih brda, a ¢esto i u podini zrnastih sedimenta. Zrnasti
sedimenti su na odredenim mestima vezani karbonatnim vezivom grade¢i konglomerate.
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Na lokaciji postrojenja kvartarni sediment su predstavljeni fluvioglacijalnim nanosom, koga izgraduje pesak
sa Sljunkom. Ovi sedimenti izgraduju kompletan teren od povrsSine terena do kre¢njaka u podlozi i debljine
jeccaod 12,5 do 15,0 m. Radi se o dobro granuliranom peskovitom §ljunku sa sadrzajem valutaka razliite
veli¢ine. Sredina je promenljivo vezana, dobro zbijena i konsolidovana. Po dubini javljaju se konglomerati
u vidu sociva i proslojaka.

Hidrogeoloske odlike terena

Sa hidrogeoloSkog aspekta, teren lokacije izgraduju, uglavnom dobro propusne stene, intergranularne
poroznosti.

Kredni kre¢njaci su izdeljeni meduslojnim povrSinama, brojnim razlomima (prslinama, pukotinama,
rasedima), nastali geotektonskim naprezanjima $to ¢ini kre¢njaCke stenske mase, padine kvartarnih
(glaciofluvijalnih) zrnastih sedimenata i brda koji kroz te sedimente izbijaju

iznad nivoa ravnice, veoma poroznim. Ta poroznost ¢ini terene koje izgraduju kre¢njake veoma
vodopropusnim koji imaju funkciju hidrogeoloskih kolektora i rezervoara za slobodne podzemne

vode.

Kvartarni sedimenti koji izgraduju lokaciju Fabrike bileta predstavljeni su fluvioglacijalnim nanosom peska
sa $ljunkom. Ove stene u hidrogeoloskom pogledu predstavljaju srednje do dobro vodopropusnu sredinu,
intergranularne poroznosti.

Imajuéi u vidu navedeno padavine poniru prakti¢no tamo gde padnu, prihranjuju¢i vodama zbijenu

izdan, a u nizim horizontima i razbijenu karstnu izdan. Ova izdan se prihranjuje vodama jos i iz

vodotoka reke Morace koja tangira terene industrijske zone KAP-a sa zapadne strane.

Nivo podzemnih voda je povezan sa nivoom rijeke Morace. Ako su lokalno koglomerati jako vezani oni
mogu predstavljati hidrogeolosku barijeru i tada nivo podzemne vode moze da se razlikuje od nivoa vode u
Moraci.

Nivo podzemne vode je prema dostupnim fondovskim podacima na dubini preko 15,0 m. Tokom istraznog
busenja podzemna voda nije konstatovana.

Prema karti seizmi¢ke regionalizacije teritorije Crne Gore (B. Glavatovié i dr. Titograd,1982.) posmatrano
podrucje pripada zoni sa osnovnim stepenom seizmickog intenziteta 8° MCS skale.

Grad Podgorica i njegova prigradska naselja snabdijevaju se vodom preko vodovodnog sistema sa
vise lokacija (slika 3).
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Slika 3. Geoloska karta sa izvoristima vodosnabdijevanja i smer toka povrsinskih voda

Az

Pogoni u krugu industrijske zone KAP-a se tehni¢kom vodom snabdevaju se sa sopstvenog vodozahvata
koji ¢ini devet arteskih bunara.

Na lokaciji objekta nema vodenih tokova. Reka Moraca je od lokacije udaljena oko 700 m, a reka Cijevna,
leva protoka Morace, nalazi se na iSe od 2,2 km juzno i jugoisto¢no od lokacije postrojenja.

Klima

Podrucje Podgorice i lokacije projekta karakteriSe submediteranska klinma sa dugim, toplim i susnim letima
i blagim 1 kiSovitim zimama. Najtopliji meseci su jul i avgustu, dok su najhladniji januar i decembar.
Najcesc¢i vetrovi su severnog i severozapadnog pravca a zatim zapadni 1 juzni vetar. Najvecée brzine vetra
imaju vetrovi severenog pravca.

Flora i fauna

U $irem smislu, predmetna lokacija pripada Cemovskom polju, prostranom kragkom polju koje naseljava
specifi¢na flora i vegetacija. U vaskularnoj flori ovog polja konstatovana su 1153 taksona (vrste i podvrste).
Danas je na Cemovskom polju prisutna vegetacija submediteranskih kamenjara (Chrysopogoni-Satureion)
koja predstavlja degradacioni stadijum nekadasnjih termofilnih Suma i Sikara sa makedonskim hrastom,
cerom, crnim grabom, sladunom, meduncem. Na isto¢noj strani predmetne lokacije, uz samu ogradu,
obodom manjeg uzvisenja prisutan je Sumarak, kao i Zbunaste forme. U spratu zeljastih biljaka dominiraju
trave. Sa zapadne strane prisutan je drvored starijih stabala kos¢ele. Obilaskom lokacije pre poéetka gradnje
nije utvrdeno da na njoj rastu ugrozene, retke, endemicne i zasticene vrste biljaka.
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Na osnovu ornitologkih istrazivanja Cemovskog polja doslo se do podataka koje ovo podruéje preporuduju
kao jedno od vaznih tj. znacajnih podrucja za boravak ptica u Crnoj Gori (IBA podrucje). Prema Centru za
zastitu i proucavanje ptica, deo pod zasadenim kulturama i onaj koji je ostao do danas neobraden, staniste
je jarebice poljke (Perdix perdix) i velikog broja Seva (Galerida cristata, Anthus campestris) i gnezdiliSte
pCelarice (Merops apiaster). Ocuvani i ornitoloSki znacajni dio polja Cine ledine, tipi¢ni habitati za
gnijezdenje no¢nog potrka (Burchinus oedicnemus). Stanarice okolnih planina spustaju se tokom zime u
polje, pa se na njemu registruju zutokljune galice (Pyrrhocorax graculus), a dolaze i bjeloglavi supovi (Gyps
fulvus). U faunu ovog podru¢ja mogu se ubrojati sisari poput slijepih miSeva (Chiroptera) (sve evidentirane
vrste zakonom su zasticene u Crnoj Gori), glodari (pacov, misevi), jezevi (Erinaceinae). Gmizavci su
predstavljeni gusterima (Lacertidae, Anguidae), zmijama (Colubridae) i Sumskom kornjacom (Testudo
hermanii) koja je zastiCena u Crnoj Gori (kao i pojedine vrste gustera i zmija, predstavnika navedenih
familija). Medu brojnim beski¢émenjacima, najbrojniji su insekti, a medu njima dominiraju Coleoptera,
Heteroptera, Diptera, Lepidoptera.... Tokom obilaska predmetne lokacije pre izgradnje nije evidentirano
prisustvo retkih, proredenih, endemicnih i ugrozenih Zivotinjskih vrsta koje su zaSti¢ene nacionalnim
zakonodavstvom.

Stanovnistvo

Prema popisu iz 2011. godine u Opstini Podgorica zivelo je 185.937 stanovnika. Gustina naseljenosti u
opstini iznosila je 129 stanovnika na 1 km? NajviSe stanovnika je zivelo u gradu Podgorica, 150.977
stanovnika (78.105 Zene 1 72.872 muskarca). Uze okruzenje lokacije projekta ima relativno malu gustinu
naseljenosti. Prvi stambeni objekti nalaze se severno od lokacije fabrike, u naselju Dajbabe. Prve kuce
nalaze se na oko 600 m od lokacije postrojenja.

Podaci o postojecim objektima i infrastruktura
Lokacija projekta se nalazi u krugu industrijskoj zone KAP u ¢ijem sastavu se nalaze slede¢a postrojenja:
» Fabrika za proizvodnju glinice (prestala sa radom 2009.godine i u toku je demontaZa postrojenja),
» Energana (nije u radu od 2009. godine),
» Fabrika za proizvodnju anoda,
« Elektroliza,
* Livnicai
e Silumina,
kao i niz pratecih objekata: Vodozahvat, Postrojenje centralnog razvoda — PCR, Odrzavanje sa radionicama,
Kontrola kvaliteta, Skladista, Upravna zgrada, Objekat ishrane radnika, Ambulanta, Vatrogasni dom,
Parking prostori i Deponija ¢vrstog otpada.

Okruzenje lokacije projekta pripada industrijskoj zoni. Najbliza naselja mjesta lokaciji objekta su sela
Dajbabe (severno) i Botun (jugozapadano). Najblizi stambeni objekti u naselju Dajbabe od lokacije su
udaljeni oko 500 m, a u naselju Botun oko1.200 m vazdus$ne linije.

Lokalne saobracajnice u industrijske zone KAP povezane su priklju¢nim putem na magistralni put M2
Podgorica - Petrovac, a Zeljezni¢kom prugom na glavnu zeljezni¢ku mrezu.

KAP je direktno povezan na elektroenergetsku mrezu CGES-a (Crnogorski elektroprenosni sistem) kao i
telekomunikacionu infrastrukturu Glavnog grada, a time i regiona. KAP preuzima elektricnu energiju u
Postrojenju centralnog razvoda - PCR preko tri 110 kV dalekovoda i transformise je na nize napone. PCR
snabdijeva sve potrosace u KAP-u elektriénom energijom.

U KAP-u postoji izgradena vodovodna i kanalizaciona mreZza.

Pogoni KAP-a se tehnickom vodom snabdevaju se sa sopstvenog vodozahvata koji ¢ini devet arteskih
bunara, dok se za pice koristi flasirana voda.

Od infrastrukturnih objekata na lokaciji i njenoj okolini pored prilaznih saobracajnica, postoji
elektroenergetska mreza, vodovodna i kanalizaciona i TT mreZa, a to su infrastrukturni objekti koji
opsluzuju KAP.

15 Opis lokacije Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od
svih zgrada, aluminijuma izgradena je u industrijskoj zoni KAP.




objekata i
njihovih
aktivnosti u
okviru
podrudja
(prema
priloZzenoj
sekciji u
razmjeri
1:1.000 ili
1:5.000)

Lokacija objekta se nalazi izmedu postojeéih pogona
KAP-a: Elektrolize i Fabrike za proizvodnju livackih
legura — Silumina.

Severno od lokacije postrojenja, na oko 300 m nalazi se
gradska saobracajnica a sa druge strane saobracajnice
nalazi se logisticki centar fabrike namestaja Namos i
Lokacija Energogas Crna Gora. Severno od ovih
postrojenja nalazi se prigradsko naselje Dajbabe,
odnosno razudeni stambeni i manji industrijski objekti.
Zapadno od lokacije FAF Fabrike za proizvodnju
biletanalazi se Fabrika Elektroliza.

Na oko 1,5 km zapadno nalazi se naseljeno mesto Donji
Kokaoti, sa razudenim stambenim objektima za
pojedinacno stanovanje.

JuZno i jugozapadno od Fabrike za proizvodnju
biletaFATF-a nalazi se fabrika Elektroliza i drugi objekti
KAP-a a na viSe od 1,2 km u pravcu jug-jugozapad
nalaze se manji industrijski objekti, kuce, osnovna skola
Vladika Danilo, crkva Sv. Porda i groblje.

Na oko 1,5 km u porvacu jug-jugoistok, nalaze se i
manji industrijski objekti a zatim stambeni objekti z
apojedinacno stanovanje.

1.6

Informacija o
povezanosti
lokacije sa
infrastruiktur
om lokalne
samouprave

Saobracajnice
Saobrac¢ajna veza postrojenja sa saobra¢ajnom

infrastrukturom grada podgorica i regiona ostvaruje se
preko postojecih saobracajnica unutar kompleksa
industrijske zone Kombinata aluminijuma Podgorica.
Glavni i jedini pristup samoj fabrici je sa severne strane
parcele, gde je projektovana portirnica sa rampom na
ulazu.

Snabdevanje vodom

Projekat instalacija vodovoda uraden je prema
arhitektonskim resenjima i uslovima prikljucenja
zatecenim na terenu.

Objekat ima dva prikljucka na mrezu spoljnog
vodovoda, odnosno na mrezu kompleksa industrijske
zone KAP. Jedan prikljucak je otvoren na cevovodu CC
DN400mm koji prolazi celom duzinom predmetne
parcele, a drugi kriti¢ni vod je prikljucen u postojecem
évoru C-127, koji se nalazi ispred vodotornja sa kojega
se i snabdeva ovaj vod.

Otpadne vode

Atmosferska kanalizacije sa lokacije postrojenja
priklju¢ena je na atmosfersku kanalizaciju kompleksa
KAP. Atmosferska kanalizacija Fabrike za proizvodnju
bileta-preradevina aluminijuma prikljuéena je na Cetiri
postoje¢a slivnika atmosferske kanalizacije. Prvi
prikljucni slivnik se nalazi u pristupnoj saobracéajnici sa
strane fabrike Silumina, dok se preostala tri prikljucna
slivnika nalaze u pristupnoj saobracajnici od strane
Livnice.

Elektroenergetska infrastruktura

Fabrika za proizvodnju bileta prikljucena je na
elektroenergetsku infrastrukturu industrijske zone KAP.
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1.7

Informacija o
nacinu
koris¢ena
susjednih
lokacija (vrste
postrojenja i
aktivnosti koje
se obavljaju)

Fabrika za proizvodnju bileta nalazi se u okviru
kompleksa KAP, izmedu fabrike Silumina,
severozapadno od lokacije FAT i fabrike Elektroliza, sa
jugozapadne strane postrojenja.

Isto¢no od lokacije fabrike nalazi se neizgradeni deo
kompleksa KAP a zatim distributivni i logisticki centar
prodajnih objekta kompanije Voli. Pored DC Voli
prolazi Evropski put E80 evropski medunarodni put
klase A, koji spaja zapadnu obalu Evrope (Lisabon,
Portugalija) i krajnji istok Turske, iz koje se nastavlja
dalje u Iran i jedan je od evropskih medunarodnih
puteva koji prolaze kroz Crnu Goru. Ovaj put prolazi
duz crnogorskog primorja i preko Petrovca na moru
spaja se sa Podgoricom i dalje ide ka PriStini, Nisu,
Sofiji, preko Istambula sve do Irana. Sa druge strane
auto-puta nalazi se neizgradeni deo Podgorice koji je
prema Prostorno urbanistickom planu glavnog grada
Podgorice do 2025. godine predviden za sport i
rekreaciju. Na oko 1,3 km isto¢no prolazi zeleznicka
pruga. Sa druge strane pruge nalazi se Cemovsko polje,
krasko polje, deo Zetske ravnice, ¢ije su povrSine
pretvorene u velike vinograde.

Severno od lokacije postrojenja, na oko 300 m nalazi se
gradska saobracajnica a sa druge strane saobracajnice
nalazi se logisti¢ki centar fabrike namestaja Namos i
Lokacija Energogas Crna Gora. Severno od ovih
postrojenja nalazi se prigradsko naselje Dajbabe,
odnosno razudeni stambeni i manji industrijski objekti.
Na oko 800 m severno nalazi se Dajbabska gora.
Zapadno od lokacije FAF Fabrika za proizvodnju bileta
nalazi se Fabrika Elektroliza a zatim neizgradeno
zemljiSte planirano za industrijsku proizvodnju.

Ma oko 950 m zapadno protice reka Morac¢a. Na desnoj
obali reke Morace nalaze se povrSine namenjene za
groblje, povrSine namenjene a meSovite namene i
obradive povrsine. Na oko 1,5 km zapadno nalazi se
naseljeno mesto Donji Kokoti, sa razudjenim stambenim
objektima.

juzno i jugozapadno od Fabrike za proizvodnju bileta
nalazi se fabrika Elektroliza oi drugi objekti KAP-a. Na
oko 1,2 km u pravcu jug-jugozapad nalazi se brdo
Srpska gora. Juzno od Srpske gore nalaze se povrSine
mesSovite namene u okviru kojih se nalaze manji
industrijski objekti, kucée, osnovna Skola Vladika Danilo,
crkva Sv. Porda i groblje.

Na oko 1,5 km u porvacu jug-jugoistok, nalaze se i
industrijske povrsine a zatim zona mesovite namene i
reka Cijevna, na vise od 2,2 km.

1.8

Podaci o
posebno
zaSticenim
podrucjima

Na lokaciji projekta i u blizoj okolini nema zasti¢enih
biljnih i zivotinjskih vrsta.

U Podgorici se nalazi odredeni broj zasti¢enih objekata i
dobara iz kulturno istorijske bastine. Od spomenika I
kategorije na podrucju Podgorice nalazi se arheoloski
lokalitet Duklja, ostaci anticke Dokleje, iz prve decenije




I veka nove ere, od Il kategorije, arheoloski lokalitet
Doljani-Zlatica i crkva sv. Borda pod Goricom, a od Il
kategorije, tvrdava Ribnica, Stari most na usc¢u Ribnice,
Osmanagic¢a dzamija u Staroj varosi, crkva sv. Gospe na
Cepurcima, tamnica Jusovaca u Staroj varosi,
Starodoganjska dzamija u Staroj varosi i zgrada
Republickog zavoda za zastitu prirode. Najblize dobro
kulturno istorijske bastine predmetnoj lokaciji je
Manastir Dajbabe, koji se prema navedenom Zakonu o
zastiti kulturnih dobara klasifikuje kao kulturno dobro Il
kategorije. Manastir je od lokacije udaljen oko 900 m.
Manastir je osnovao 1897. godine kaluder Simeon
Popovi¢ koji je za manastirsku crkvu iskoristio prirodnu
pecinu.

Na lokaciji predmetnog objekta i njenom uzem
okruzenju (industrijska zona) nema zasticenih objekata i
dobara iz kulturno istorijske bastine.

2. Upravljanje zastitom

Zivotne sredine

2.1

Politika
zastite

zivotne
sredine

Fabrika za proizvodnju bileta — Al trupaca u Podgorici
je novo postrojenje koje je tek pocelo sa radom. U planu
rada postrojenja je i implementacija ISO standarda.
Postrojenje trenutno ima uveden standard 1SO 9001-
Sistem menadzmenta kvalitetom.

Planirano je uvodenje i sertifikacija Sistema
menadzmenta zivotnom sredinom prema zahtevima
standarda 1SO 14001. U postrojenju je definisana
Politika kvaliteta i zastite zivotne sredine od strane
najviseg menadzmenta, kojim su definisani ciljevi: visok
nivo kvaliteta proizvoda, stalno pobolj$anje i odrzavanje
znanja i svesti svih zaposlenih o kvalitetu i zastiti
zivotne sredine kroz odgovarajuc¢u obuku, povecanje
motivacije i dr., prevenciju ekoloskog incidenta,
smanjenje emisija u vazduh, vodu i zemljiste u
proizvodnim procesima, smanjenje potro$nje energije,
sirovina, repromaterijala, generisanje otpada,
uspostavljenu stalnu i efikasnu komunikaciju,
usaglasenost sa zakonskom regulativom.

Kao novo postrojenje Fabrika za proizvodnju bileta —
preradevina od aluminijuma je projektovan u skladu sa
najboljim dostupnim tehnikama.

2.2

Sistem
upravljanja
zaStitom
zivotne
sredine

U fabrici je formiran Centar za ekologiju i integrisane
menadzment sisteme. Imenovan je vodeci specijalista za
ekologiju: Inzenjer za proces, sistem kvaliteta i zastitu
zivotne sredine. Neposredni pretpostavljeni specijalisti
za ekologiju je izvr$ni direktor.

Vodecéi specijalista za ekologiju sprovodi pracenje,
izvrSenje, kontrolisanje, analize, poboljSanje ucinka u
zastiti zivotne sredine, unapredenje proizvodnih procesa
sa ciljem smanjenja otpada iz svih procesa, zbrinjavanje
otpada na propisan nacin, vodenju evidencije u otpadu,
smanjenja emisija u zivotnu sredinu, uCestvuje u izradi
dokumentacije u oblasti zaStite Zivotne sredine,
organizuje monitoring emisija i kvaliteta zivotne sredine
isl.
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2.3 Izvjestavanje O svim merenjima i ispitivanjima indikatora uticaja na
zivotnu sredinu (monitoring emisija u vazduh, vode,
montoring zemljiSta, buke, podzemnih voda i kvaliteta
vazduha u Zivotnoj sredini, koli¢inama i vrsti odlozenog
otpada) Ooerater postrojenja duzan je da izveStava
Agenciju za zastitu prirode i Zivotne sredine.

24 Dobra praksa | U postrojenju je uspostavljena upravljacka struktura,
upravljanja organizacija i odgovornost u izvodenju aktivnosti, U
skladu sa zahtevima zastite Zivotne sredine i propisima
iz ove oblasti, pripreme i vodenje dokumentacije vazane
za aktivnosti u oblasti zastite Zivotne sredine,
monitoring emisija u vazduh i vode, upravljanje
otpadom, prevencija udesa, curenje opasnih materija,
odrzavanje sistema (kanalizacionih) i opreme.

3. Koris¢enje najboljih dostupnih tehnika

3.1 Opis postrojenja,
proizvodnog
procesa i procesa
rada

Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od aluminijuma izgradena je u industrijskoj zoni KAP.

Povrs$ina parcele na kojoj je izgradena Fabrika za porizvodnju bileta-preradevina od aluminijuma iznosi
44.301,03 m?,

U okviru fabrike za proizvodnju aluminijumskih trupaca izgradeni su slede¢i objekti:

«  Proizvodni objekat, povrsine 7234 m?, spratnosti P

Servisni objekat, povriine 536 m?, spratnosti P+1

 Portirnica, neto povrsina 47,45 m?, bruto 61,81 m?, spratnosti P,

«  Objekat uz kolsku vagu, neto povrsine 18,26 m?, bruto 26,13 m?, spratnosti P.

Dozvoljena povriina pod objektima 220 000,00 m?, dozvoljena BRGP na UP1 je 230 000,00 m?.

Parkiranje je organizovano u sklopu parcele ali izvan ogradenog dela. U skladu sa preporukama iz UT
uslova i sa stvarnim potrebama za funkcionisanje objekta, projektovano je 29 parking mesta od Cega 2 za
lica sa smanjenom pokretljivoséu.

- Portirnica

Na ulazu u fabri¢ki kompleks nalazi se portirnica — bruto razvijene gradevinske povrsine 61,8 1m. Spratnost
portirnice je P — prizemni objekat. U ovom objektu se nalazi prostorija za portire i radnike obezbjedenje
fabrickog kompleksa. Uz ovu prostoriju je smestena i ¢ajna kuhinja. U objektu se nalazi i hodnik, kao i dva
toaleta, za zaposlene i za posetioce. Osim ovih prostorija predvidena je svlaionica za zaposlene kao i
tehnicka prostorija.

- Operater kolske vage

Ovaj objekat se nalazi uz kolsku vagu na glavnom saobrac¢ajnom toku neposredno nakon ulaza u fabricki
kompleks. Spratnost ovog objekta je P — prizemni objekat. U ovom objektu se nalazi prostorija za operatera
kolske vage, hodnik, toalet i ostava. PovrSina objekta je oko 26,13 m2.

- Proizvodni objekat

Proizvodni objekat je centralni i najveci objekat objekat u ovom kompleksu. Pravouganog je oblika, duzine
170,00 m i $irine 41,40 m.

Obijekat je je prizemni (P) — visine preko 22 m. Unutrasnja svetla visina kre¢e se od 17,50 m do 22,00 m.




U severozapadnom delu objekta preko dvoje industrijskih rolo vrata omogucena je komunikacija i prijem
sirovina. Na suprotnom kraju objekta takode se nalazi dvoje industrijskih rolo vrata preko kojih je omogucen
ulazak i izlazak vozila koja preuzimaju gotovi proizvod.

Glavni proizvodni objekat je projektovan i dimenzionisan u skladu sa tehnoloSkim zahtevima.
Tehnologija proizvodnje je podeljena na sledece glavne celine:

- Pec za topljenje

- Pec za odrzavanje i livenje
Vertikalna livna jama

- Pe¢ za homogenizaciju.

Osim navedenih glavnih celina unutar objekta izgradeni su i drobilica, kompresori, uredaj za hitno hladenje,
itd.

Ispod poda na koti +0,00 izgraden je sistem kanala za sve neophodne instalacije.
U poduznom pravcu hale izgradena je kranska staza sa kranom nosivosti 16 t.
- Servisni objekat — aneks glavnog proizvodnog objekta

Servisni objekat je gradevinski gledano nezavisan objekat, medutim, u funkcionalnom smislu €ini celinu sa
proizvodnim objektom. Pravouganog je oblika, duzine 42,50 m i Sirine 12,50 m.

Servisni objekat je podeljen u dve celine. Jedna celina obuhvata prostorije za administraciju i radnike i
spratnosti je P+1 a druga celina je previdena za radionice i laboratoriju i ta celina je planirana kao prizemna
ali vece svetle visine zbog tehnoloskih zahtjeva u radionici.

Servisni objekat ima nezavisne ulaze za radnike u proizvodnom pogonu i za zaposlene u administraciji,
inZenjere i menadzment. Oba ulaza su kontrolisana preko sluzbenika koji je pozicioniran na prijemnom
pultu. Ulaz za radnike se nadovezuje na unutrasnji hodnik i koridor i sa njega se pristupa muskim i Zzenskim
garderobama sa toaletima i tuSevima. Osim ovih prostorija na prizemlju se nalazi i ¢ajna kuhinja, ostava i
server soba.

Preko administrativnog ulaza se preko recepcije i stepeniSta dolazi do sprata na kojem je smeStena
kancelarija u sistemu “otvorene kancelarije”, sale za sastanke i1 kancelarije rukovodioca fabrike. Takode, na
spratu se nalaze i ¢ajna kuhinja, toaleti i ostava. Iz hodnika na spratu moguce je izac¢i na balkon.

U drugoj celini servisnog objekta predvidena je radionica kao i laboratorija sa skladiStem za uzrorke. 1z
laboratorije i radionice postoji direktna veza sa proizvodnim pogonom.

Konstrukcija
Glavni proizvodni objekat

Proizvodni proces diktirao je potrebu da se unutar glavnog objekta javi ¢isti prostor bez ikakvih
konstruktivnih elemenata. Imajuc¢i to u vidu, konstruktivni sistem glavnog proizvodnog objekta je
projektovan kao sistem od prefabrikovanih monolitnih AB stubova i veznih greda, koji su preko temeljnih
caSica oslonjeni na AB temelje samce koji su medusobno povezani prefabrikovanim veznim gredama.
Prefabrikovani stubovi su postavljeni na rastojanju od 12 m. U poduZnim ravnima izmedu prefabrikovanih
stubova su projektovani ¢eli¢ni stubovi koji se oslanjanju na vezne grede i preko kojih se kaci horizontalna
fasadna potkonstrukcija.

Na prefabrikovane betnoske stubove se kaci krovna konstrukcija u vidu Celi¢nih resetkastih nosaca, preko
kojih se u popre¢nom projektuje potkonstrukcija za krovni pokrivac.

Na kalkanskim stranama objekta na temeljima samcima se projektuju ¢eli¢ni stubovi na rastojanju od 5 m
preko kojih se formira horizontalna potkonstrukcija za kacenje fasade.

Servisni objekat

Ovaj objekat je projektovan u klasiénom AB skeletnom sistemu. Armirano betonski stubovi su oslonjeni na
temelje samce koji su medusobno povezani veznim gredama.
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Armirano betonski stubovi su povezani AB gredama na kojim se oslanja monolitna AB ploc¢a. Krov je ravan
neprohodan.

Portirnica i objekat uz kolsku vagu

Ova dva objekta se preko nosecih zidova od Suplje opeke oslanjanju na temeljne trake. Ploca je projektovana
kao monolitna armirano betonska. Na ploci je predvidena Celi¢na potkonstrukcija preko se postavljajaju
termopaneli.

Materijalizacija
Glavni proizvodni objekat

Spoljasnja i krovna obloga glavnog proizvodnog objekta je aluminjumski trapezasti lim TR60/210 debljine
0,80 mm, a sve u skladu sa statickim proracunom.

Unutar objekta nema unutra$nje bravarije ili stolarije. Na fasadama objekta se nalazi cetvoro kolskih rolo
vrata i troje pjeSackih vrata. Prirodno osvjetljenje je obzebjedeno preko svetlosne trake od polikarbonata
koja se u visini od 235 cm pruza kompletnim obimom objekta.

Servisni objekat, portirnica i objekat uz kolsku vagu

Spoljasnji fasadni zidovi su od giter bloka debljine 20cm. Zavr$na spoljna obrada je demit fasada debljine
10 cm.

Krovni pokriva¢ je ravan, neprohodan, sa svim potrebnim termo i hidroizolacionim slojevima. Zavrs$ni
zastitni sloj je sloj Sljunka.

Zavr$na obrada podova je granitna keramika. Podovi koji su izloZeni izlivanju te¢nosti imaju pad od 1%
prema ugradjenim podnim slivnicima.

Zavr$na obrada plafona je od bojenog, vodootpornog i vatrootpornog gips-kartona.

Zidovi su od pregradnih Supljih blokova, malterisani i gletovani i bojeni a delom zavrSno oblozeni
keramikom.

Unutra$nja i spoljaSnja bravarija je od alu-profila sa termo-prekidom i termopan staklom.

Proizvodni proces

Projekat obuhvata proizvodnju bileta (Al trupaca) u koli¢ini od 70.000 t godis$nje.
Topljenje metala (Al)
U jednokomornu pe¢ za topljenje metala kapaciteta 45 t Sarzira se ulozak - primarni aluminijum uz pomo¢

Sarznih kola, odnosno Sarzne masine potisnog tipa. Za jednu Sarzu koli¢ina uloska je 35 t.

Pe¢ se sastoji od komore peci u obliku kvadra, hidraulicnog sistema za nagibno podizanje, grijanja pomoc¢u
regenerativnih gorionika, opreme za Sarziranje metala, opreme za crpljenje tecnog metala i usisne haube
iznad vrata peci.

Pe¢ je u delu metalne kupke obloZena vatrostalnim materijalom na bazi glinice. Remont pec¢i, odnosha
zamjena vatrostalne obloge vrsi se nakon 7 godina rada. Prilokom remonta nastaje oko 150 t otpada-
vatrostalne obloge.

Radna temperatura u peci je 750 do 800 °C.

Za merenje temperature u peci predvidena su dva termopara na gornjoj unutra$njoj strani (plafonu) peéi i
jedan termopar za tecni metal sa sistemom povlacenja. Temperatura u peci se krec¢e od 750 do 800 °C.

Nakon topljenja, tecni metal se preko kanala za prenos metala prebacuje u pec za odstajivanje metala,
kapaciteta 35 t.

Pec¢ se sastoji se od komore peci u obliku kvadra, hidraulicnog sistema za nagibno podizanje, grijanja
pomocu gorionika vazduha za odrzavanje temperature, opreme za Sarziranje i ispustanje tecnog metala i
usisne haube iznad vrata peci.




Pec je obloZena istim vatrostalnim materijalom kao i pe¢ za topljenje. Remont peéi, zamjena vatrostalne
obloge vrsi se nakon 10 godina rada. Prilokom remonta nastaje oko 130 t otpadne vatrostalne obloge.

U pec€i za odstajivanje vrsi se finalna dorada hemijskog sastava tecnog metala dodavanjem legirnih
elemenata. Kao legirni elemeti koriste se Si, Mn, Mg i AITiB Zica.

Merenje temperature u peci vrsi se na isti na¢in kao kod peci za topljenje.

Provera hemijskog sastava legure (nastala nakon legiranja) vr$i se uz pomo¢ instrumenta za opticku
emisionu spektrometriju (OES).

Livenje legure

Pre livenja te¢na legura se preko kanala dovodi iz peéi za odstajivanje na uredjaj Hycast® SIR gde se vrsi
prec¢is¢avanje legure (degazacija i filtracija) pod vakumom u prisustvu inertnog gasa argona.

Kada se posle pre¢iscavanja legure ispune zahtevi u pogledu zadatog kvaliteta pocinje livenje. Preko
sistema kanala te¢na legura se posle precis¢avanja prebacuje do masine za livenje. Livenje za vr§i po metodi
vertikalnog livenja sa direktnim rashladivanjem (VDC). Voda se koristi za rashladivanje legure, ali se ne
zagaduje bilo kakvim materijama.

Redosljed livenja i opreme kontroliSe se i prati u skladu sa uanpred podeSenim i stvarnim parametrima uz
provjeru izvodljivosti.

Kada je livenje gotovo, ingoti za ekstruziju vade se iz linije za livenje uz pomo¢ viseceg krana i smestaju
se na prijemni sto za ubacivanje ingota u postrojenje za kontinuiranu homogenizaciju.

Za kontinuiranu homogenizaciju koristi se elektro pe¢ koja se u osnovi sastoji od zone zagrijavanja odlivaka
do predvidene temperature koja se potom odrZava na istom nivou, i zone odstajivanja za drzanje odlivaka
na temperaturi odstajivanja u toku odabranog trajanja.

Stanica za hladenje je pozicionirana odmah pored peci za homogenizaciju. Hladenje odlivika se vr§i pomcu
serije ventilatora u rasponu od 580 °C do 250 °C, brzinom od 300 do 400 °C/h.

Posle kontinuirane homogenizacije ingoti se pomocu lancastog transportera prebacuju na prihvatni sto za

rezanje odlivaka. Rezanje odlivaka - trupaca vrsi se pomocu testere ¢iji je rad automatizovan.

Promena pode$avanja parametara, kad god se obraduju razliciti odlivei, moze se vrsiti sa kontrolnog panela.
Testera za rezanje je kompaktne konstrukcije i sa niskim vibracijama.

Dizajnirana hauba za seCivo testere obezbjeduje direktno sakupljanje Spene pomocu teleskopske tube i
prenos komada pomocu usisnog ventilator za Spenu.

Sama testera kao i manipulator metalnim otpacima, kao i bunker sa metalnim otpacima, smesteni su u
ku¢iste koje apsorbuje buku napravljeno od dvoslojne obloge od materijala koji apsorbuju buku, 80 mm
debljine, i ojacano je ¢elicnom konstrukcijom.

Metalni otpaci od rezanja presuju se pomocu prese za briketiranje. Briketirana $pena se pomocu
manipulatora transportuje u skladisni prostor i ponovo vraca u proizvodnju.

Posle rezanja trupci se prenose do prostora za slagalicu preko izlaznog valjkastog stola slagalice.
Automatizovano umotavanje trupaca vrSi se polietilenskom trakom. Za umotavanje se koristi sistem:
SIGNODE ili TITAN, traka 25 mm.

Automatizovani sistem za vaganje Cine teSka platforma za vaganje podrzana TOLEDO jedinicama za
punjenje i raCunar za vaganje sa tastaturom za unos podataka. Tip: Mettler Toledo. Informacije sa vage
prenose se na Stampac za deklaracije. Vaga moZe biti povezana sa glavhim kompjuterom za prenos i obradu
podataka.

3.2 Podaci o BREF dokumenti primenjivi i kori$¢eni za procenu
najboljoj procesa rada i aktivnosti u Fabrici za proizvodnju
dostupnoj tehnici bileta — preradevine od aluminijuma u Podgorici
koja je koris¢ena su:
za procjenu
procesa
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1.Referentni dokument o najbolje dostupnim
tehnikama (NDT) za kovacku industriju i livnice,
(Reference Document on Best Available
Techniques in the Smitheries and Foundries
Industry, May 2005);

2. Referentni dokument o najbolje dostupnim
tehnikama za energetsku efikasnost, (Reference
Document on Best Available Techniques for
Energy Efficiency, February 2009;

(corrected version as of 09/2021));

3. Referentni dokument o najbolje dostupnim
tehnikama za emisije iz skladista, Reference
Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage, July 2006;

4. Referentni dokument o najbolje dostupnim
tehnikama za rashladne sisteme, Reference
Document on Best Available Techniques to
Industrial Cooling Systems, December 2001;

5. Opsti principi monitoringa, Reference Report on
Monitoring of Emissions to Air and Water from
IED Installations, 2018.

3.3 Uporedivanje Poredenje procesa rada i aktivnosti koje se obavljaju
procesa koji se u Fabrici za proizvodnju aluminijmskih trupaca i
obavlja na procena usaglasenosti sa relevantnim najbolje
relevantni BAT dostupnim tehnikama, data je u posebnom

dokumentu uz Zahtev: Uskladenost rada Fabrike za
proizvodnju bileta — preradevina od aluminijuma u
podgorici sa zahtevima najbolje dostupnih tehnika

3.3.1 Supstitucija Nije primenljivo
opasnih materija
3.3.2 Tenoloski proces

Projekat obuhvata proizvodnju bileta (Al trupaca) — preradevina aluminijuma u koli¢ini od 70.000 t
godisnje.

Proces proizvodnje obuhvata topljenje metala, livenje i seCenje dobijenih ignota.

Topljenje metala (Al)

U jednokomornu pe¢ za topljenje metala kapaciteta 45 t Sarzira se ulozak - primarni aluminijum u koli¢ini
od 35t. Topljenje se deSava pod dejstvom toplote. Grejanje peéi se ostvaruje pomocu teénog prirodnog gasa
(TPG) sa 2 para regenerativnih gorionika sa niskim nivoom emisije NOx u komori peci. PotroSnja gasa
iznosi oko 55 Nm?®/t metala. Radna temperatura u pe¢i je 750 do 800 °C.

U procesu topljenja uloska od aluminijuma nastaje Sljaka u koli¢ini od oko 2% u odnosu na koli¢inu uloska
(351) ato je oko 700 kg. Prema projektnoj dokumentaciji §ljaka se u osnovi sastoji od aluminijuma (50 do
55 %), AI203 (40 do 45%) 1 prate¢ih kompometi kao $to su oksidi Si i Fe u koli¢ini od oko 2 do 3% od
mase §ljake, a koje vode poreklo iz vatrostalne obloge. Sljaka po svom sastavu predstavlja neopasan otpad.
Sljaka se skida sa povrsine metalne kupke, hladi i presuje u presi za §ljaku (dross press). Takav proizvod se
dalje prodaje na inostranom trzistu preradivacima sljake.

Nakon topljenja, te¢ni metal se preko kanala za prenos metala prebacuje u pe¢ za odstajivanje metala
kapaciteta 35 t. Grejanje peci se takode ostvaruje pomocu teénog prirodnog gasa (TPG) pri ¢emu se toplota
koristi samo za odrzavanje radne temperature od 750 do 800 °C. Potro$nja gasa u ovoj peci iznosi oko
11 Nm?¥t metala.




U peéi za odstajivanje vr$i se finalna dorada hemijskog sastava tecnog metala dodavanjem legirnih
elemenata. Kao legirni elemeti koriste se Si, Mn, Mg i AlTiB Zica.

U pe¢i za odstajivanje metala na povrsini metalne kupke takode nastaje odredena koli¢ina §ljake u koli¢ini
od 0,8% od ulogka a to je oko 280 kg. Sljaka se u osnovi sastoji od aluminijuma, oksida aluminijuma i
neznatne koli¢ine ukljuaka. Sljaka se takode skida sa povr§ine metalne kupke i presuje u presi za $ljaku
(dross press). Takav proizvod se dalje prodaje na inostranom trZistu preradivac¢ima Sljake.

Provera hemijskog sastava legure (nastala nakon legiranja) vr$i se uz pomo¢ instrumenta za opticku
emisionu spektrometriju (OES).

Livenje legure

Prije livenja vrsi se prec¢i§¢avanje legure, odnosno degazacija i filtracija pod vakumom u prisustvu inertnog
gasa argona. Degazacija u osnovi obuhvata odstranjivanje vodonika, a filtracija odstarnjivanje nemetalnih
ukljucaka.

Potro$nja argona je oko 0,3 Nm®/t metala.

Kada se posle precis¢avanja legure ispune zahtevi u pogledu zadatog kvaliteta pocinje livenje. Preko
sistema kanala te¢na legura se prebacuje do masine za livenje. Livenje za vr§i po metodi vertikalnog livenja
sa direktnim rashladivanjem (VDC). Voda se koristi za rashladivanje legure, ali se ne zagaduje bilo kakvim
materijama. Posle upotrebe voda se upusta u atmosfersku kanalizaciju na temperaturi od oko 35 °C i odvodi
do kanala otpadnih voda KAP-a, a zatim se preko kanala upusta u Moracu.

Kada je livenje gotovo, ingoti za ekstruziju vade se iz linije za livenje i transportuju u postrojenje za
kontinuiranu homogenizaciju. Ingoti prolaze kroz postrojenje za kontinuiranu homogenizaciju odredenom
brzinom u skladu sa tehnoloSkim parametrima homogenizacije. Homogenizacija obuhvata zagrevanje
odlivaka do odredene temperature i drzanje odlivaka na temperaturi odstajivanja u toku odabranog trajanja.

Temperatura homogenizacije zavisi od tipa legure a moze da se kre¢e od 450°C do 585°C.

Nakon homogenizacije vrsi se hladenje odlivaka. Hladenje odlivika se vrsi pomcu serije ventilatora u
rasponu od 580 °C do 250 °C, brzinom od 300 do 400 °C/h.

Posle kontinuirane homogenizacije vrsi se rezanje odlivaka - trupaca pomoc¢u automatizovane testere.
Promena pode$avanja parametara, kad god se obraduju razli¢iti odlivei, moze se vrsiti sa kontrolnog panela.

Metalni otpaci od rezanja presuju se pomocu prese za briketiranje. Briketirana Spena se pomocu
manipulatora transportuje u skladisni prostor i ponovo vrac¢a u proizvodnju.

Posle rezanja, vrsi se pakovanje trupaca.

Tehnoloska Sema procesa proizvodnja aluminijumskih trupaca data je u prilogu Zahteva.

4. Kori$¢enje resursa

4.1 Sirovine,
pomoc¢ni
materijal i drugo

Za proizvodnju bileta (Al trupaca) koriste se primarni ¢vrsti ili te¢ni aluminijum u koli¢ini od 73.000
t/god.
Hemijski sastav Sest T-ingota primarnog aluminijuma dat je u tabeli ispod.

Tabela 4.1. Hemijski sastav primarnog aluminijuma

Format Kvalitet Hemijski sastav u %
%Al % %Si | %Tl | %Cu | %Zn | %V | %Cr | %Mn | %Mg | %Na
Fe

T-ingot 99,8 0,11 | 0,06 | 0,002 | 0,002 | 0,015 | 0,013 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0003
T-ingot 99,8 0,11 | 0,05 | 0,003 | 0,002 | 0,015 | 0,015 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0002
T-ingot 99,78 0,12 | 0,06 | 0,003 | 0,002 | 0,015 | 0,014 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0002
T-ingot 99,76 0,13 | 0,07 | 0,003 | 0,002 | 0,015 | 0,016 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0001
T-ingot 99,73 0,15 | 0,08 | 0,003 | 0,002 | 0,015 | 0,015 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0002
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| T-ingot 199,77 0,14 | 0,06 | 0,003 | 0,002 | 0,015 | 0,014 | 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,0003 |
Izvor: Kombinat aluminijuma Podgorica u stecaju, Kvantometar, septembar, 2019.

Cistoca aluminijuma krece se od 99,73 do 99,80 %.

Pored aluminijuma za proizvodnju bileta (Al trupaca) koristice se i legirni elementi.
Legirne elemente za seriju legura 6xxx najve¢im delom ¢ine:
- Si: 0,3 do 1% po tone proizvoda,
- Mn: 0,01 do 0,55% po tone proizvoda,
- Mg: 0,05 do 0,60% po tone proizvoda i
- AITiB 5/1: 0,5 do 1 kgt.
Tako na primer za proizvodnje jedne tone legure 6063 sa primarnim aluminijumom potrebno je:
- Si: 0,42% po tone proizvoda,
- Mn: 0,03% po tone proizvoda,
- Mg: 0,49% po tone proizvoda.

Od pomo¢nih materijala u procesu proizvodnje koriste se:
+ plemeniti gas argon (Ar) - U procesu precis¢avanja legure (degazacija), u koli¢ini od 0,3 Nm?®/t
metala
* Bor nitrid — koristi se kao premaz livnih kanala i stola (zastitni premaz), 0,051 kg /t metala
* Metkot - Zastitni premaz - Premaz vatrostalnih povrs§ina metalnih alata, 0,008 kg /t metala
* Mastik - Za reparaciju livnih kanala - 0,02 kg /t metala.

411 Lista rezervoarai | Sirovine za proizvodnju skladi$te se delom na
drugih objekata otvorenom, ali natkrivenom prostoru (zasti¢ene od
za skladi$tenje atmosferalija), a delom u zatvorenom prostoru.
hemijskih Primarni ¢vrsti Al, koji je glavna sirovina za

materija opisanih | proizvodnju, skladisti se upakovan u snopovima, u
u Tabelama 1-4 u | suvim natkrivenim betonskim boksovima, na lokaciji
prilogu postrojenja.

Legiranti i ostali potro$ni materijali su odlazu u
zatvorenom skladistu legiranata i potrosnog
matrerijala koji se nalazi u krugu fabrike Silumina.
Si i Mn skladiste se u dzambo vre¢ama, Mg na
paletama, legure: AITiB 5/1 u koturima, AlFe80%
na paletama, AITi10% u plo¢ama od 6 kg, na
paletama

Priru¢ni potros$ni materijal se odlaZze u Radionici,
koja se nalazi u krugu Fabrike za proizvodnju bileta-
preradevina od aluminijuma .

Argon se skladisti u rezervoaru kapaciteta 10 tona i
nalazi se u krugu FAFFabrike za proizvodnju bileta.

U krugu kompleksa KAP se nalazi zasebna stanica
za snabdevanje prirodnim gasom svih lozi$nih
postrojenja kombinata. Tecni prirodni gas, TPG
ENG-skladisti se u dva rezervoara zapremina po 60
m?.Gasna infrastruktura postavljena je kroz
kompletan kombinat/kompleks.

Dizel se skladisti u podzemnom rezervoaru
kompleksa KAP-a.




4.2

Energija (podaci
opisani u tabeli
5-9)

Za odvijanje proizvodnje Al trupaca — bileta u
postrojenju se kao izvori energije koriste elektri¢na
energije, tecni prirodni gas za zagrevanje peci,
evrodizel za odvijanje transporta na lokaciji.

U toku 2021. godine potroseno je 2 038 000 2018
000 m® TPG i 13.319.470 kWh elektri¢ne energije.
Potrosnja elektricne energije po aktivnostima, u toku
2021. god. data je u sledecoj tabeli.

Tabena 1. Potrosnja elektricne energije po
aktivnostima u 2021. godini

Elektri¢na energija
(kWh/godisnje)
Za proizvodnju opreme 9.057.240
Za osvjetljavanje 1.198.752
Za hladenje 1 zamrzavanje 799.168,2
Za ventilaciju 665.973,5
Za zagrijavanje 1.065.558
Za druge potrebe 532.778,8

Ukupno (zbir sopstvene
proizvodnje i od spoljnih 13.319.470
snabdevaca)

Evrodizel se koristi za transport. U toku 2021.
godine potroSeno je 10.795,8 t dizela.

Fabrika za proizvodnju bileta snabdeva se
elektricnom energijom iz trafostanice - Trafostanica
PCR I, koja je priklju¢ena na zatvoreni
elektrodistributivni sistem industrijske zone KAP.

U fabrici je instalirana oprema za svakodnevno
merenje potroSnje lektriéne energije 1 prirodnog
gasa. Vodi se redovna evidencija o njihovoj potrosnji
u formi dnevnih i mesecnih izvestaja.

4.3

Voda (podaci
opisani u
tabelama 10, 32,
33i34)

Na predmetnoj lokaciji voda se koristi kao rashladna
voda i kao voda za sanitarne potrebe.

Rashladna voda se koristi za hladenje trupaca,
ultrasonicne jedinice, kamere na peci za topljenje,
elektromagnetnog mesaca i frekventnog regulatora
mesaca.

Voda za hladenje kamere, meSaca i frekventnog
regulatora je u recirkulaciji i deo je zatvorenog
sistema koji se povremeno dopunjava sveZzom
vodom jer vremenom odredena koli¢ina te vode
ispari zbog hladenja uredaja koji su izloZzeni visokim
temperaturama.

Voda iz livne jame (za hladenje trupaca) i voda za
hladenje ultrasoni¢ne jedinice se ispusta u
atmosferski kanal KAP-a i zajedno sa atmosferskim
vodama sa teritoriji industrijske zone KAP-a ispusta
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u Moracu. Temperatura otpadne vode varira od 20
do 25°C

U toku livenja dolazi do isparavanja jednog dela

vode. Koli¢ina vode potrebne za hladenje iznosi
13,47 mi/t.

U toku 2021. godine potroseno je 373 690 m? vode
iz izvora i to:

1. Za hladenje

2. Zadruge namene

363 690
10 000 m®

Postrojenje se vodom snabdeva iz sopstvenih izvora:

bunara B3 i bunara B7, koji su u sastavu KAP.

Iz bunara B3 zahvata se 331 340 m3/dan, odnosno
11 2107 m¥/god.

Iz bunara B7 zahvata se 792.6 m®/dan,

odnosno 261 583m3/god.

Operater postrojenja vrsi dnevnu i mesecnu

evidenciju potrosnje vode iz bunara.

4.4

Navesti podatke
iz svakog akta o
pravu koris$¢enja
resursa koji je u

prilogu

Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma za potrebe vodosnabdevanja
rashladnom vodom Koristi vodu iz dva bunara, bunar
B3 i bunar B7.

5. Emisije u vazduh (po

daci opisani u Tabel

ama 11-21)

51 Postrojenja za Na izvorima emisija zagadujucih materija u vazduh
tretman nisu instalirana postrojenja za tretman zagadujucih
zagadujucih materija
materija

5.2 Tackasti izvori U postrojenju se kroz jedan emiter (dimnjak) odvode
emisija gasovi iz peci za topljenje i pe¢i za odstajivanje.
zagadujucih Vodena para i otpadni gas iz procesa livenja se
materija odvode kroz zasebni dimnjak.

Za zagrevanje peci za livenje i peci za odstajivanje
koristi se te¢ni prirodni gas.

Zagadujuce materije u otpadnom gasu peci za
topljenje i peci za odstajivanje su praskaste materije,
azotni oksidi izrazeni kao NO-, oksidi sumpora
izrazeni kao SO, ugljen monoksid CO, gasoviti
hloridi izrazeni kao HCI, gasoviti fluoridi izrazeni
kao HF. Ove materije emituju se u vazduh preko
dimnjaka kruznog poprecnog preseka, visine 22,3 m.
Unutrasnji precnik izlaznog otvora dimnjaka je 1,5
m.

5.3 Difuzni izvori Difuzni izvori emisija su nekontrolisane emisije
emisija koje, na predmetnoj lokaciji, poti¢u od saobracaja
zagadujucih koji se odvija u krugu fabrike tj. prolaza vozila kroz
materija krug fabrike ili u slu¢aju prosipanja, emisije

praskastih materijala, odnosno pomo¢nih materijala,
otpadne $ljake, mulja, i sl.

U cilju smanjenja difuznih emisija koriste se
zatvoreni ili nadkriveni skladi$ni prostori. Sirovine

se skladiste u odredenim boksovima u snopovima, na




paletama, kantama, u koturovima. Materijal se
skladisti, odgovarajuée upakovan: u dzambo
vre¢ama, kutijama, kantama i dr.

Redovno se odrzava fabricki krug, Ciste
saobracajnice, tockovi kamiona i dr.

Unutar kompleksa postrojenja sva transportna
sredstva krec¢u se naznaCenim pravcima i
prilagodenom (smanjenom) brzinom.

Prilikom otvaranja vrata pe¢i za topljenje i pe¢i za
odstajivanje metala javljaju se difuzne emisije u
vazduh. Da bi se sprecile difuzne emisije u halu
postrojenja iznad vrata peci postavljene su usisne
haube kojima se difuzne emisije odvode na
zajednicki dimnjak peéi z atopljenje i peci za
odstajivanje metala.

5.4 Emisije u vazduh
koje poticu od
materija koje
imaju snazno
izrazen miris

Prilikom rad postrojneja ne javljaju se emisije u
vazduh koje imaju snazno izrazen miris

55 Uticaj emisija S obzirom na karakteristike postrojenja i rezultate
zagadujucih merenja emisija zagadujucih materija u vazduh,
materija na uticaj rada postrojenja na ambijentalni kvalitet
ambijentalni vazduha je neznatan.
kvalitet vazduha

5.6 Kontrola i
merenje

U Fabrici za proizvodnju bileta — preradevina od aluminijuma u Podgorici vr$e se povremena merenja
emisija u vazduh koja sprovodi spoljna akreditovana laboratorija ovlaS¢ena za merenje emisija u vazduh.
Povremena merenja se vrSe jedanput godisnje u skladu sa Uredbom o grani¢nim vrijednostima emisija
zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora (,,Sluzbeni list CG®, br. 10/11) i Pravilnikom o
nacinu i postupku merenja emisija iz stacionarnih izvora (,,Sluzbeni list CG*, br. 39/13).

Rezultati pojedinacnog merenja izrazavaju se kao polusatne prose¢ne vrednosti zagadujuéih materija.
Spoljna laboratorija dostavlja IzveStaja o merenjima emisije zagadujuc¢ih materija u vazduh, ¢iji je sadrzaj
u skladu sa ¢lanom 11. stav 1. Pravilnika.

Merenja emisija u vazduh vrse se na emiteru peci za topljenje i peci za odstajivanje. Prilikom merenja
utvrduju se koncentracije: kiseonika (O2), ugljen dioksida (CO), ugljen monoksida (CO), sumpor
dioksida (SO2), ukupnih oksida azota (NOx), gasovitih hlorida (izrazenih kao HCI) i gasovitih fluorida
(zrazenih kao HF). Takode, prilikom merenja utvrduju se i parametri stanja gasa: atmosferski pritisak
(Pam), pritisak u kanalu (Pa), brzina (w), temperatura otpadnih gasova (t), protoka suvih otpadnih gasova
(Vn) i vlaga (Vwc).

Rezultati merenja (Izvestaj broj 00-760/1/1 od 10.06.2022.god, merenja je vrsila ovlaséena laboratorija
CETI — Centar za ekotoksikoloska ispitivanja Podgorica d.o.0.) prikazani su u sledecoj tabeli.

Tabena 2. rezultati merenja emisija u vazduh (izvor: Izvestaj broj 00-760/1/1, CETI Podgorica,
10.06.2022.god)

Parametar Merna jedinica | Rezultati merenja* | GVE**
Ukupne praskaste mg/Nm? 2,1 5
Azotni oksidi izrazeni kao NO» mg/Nm? 7,6 300
Oksidi sumpora izrazeni kao SO, mg/Nm? 5,05 -
Ugljen monoksid CO mg/Nm? 19,0 -
Gasoviti hloridi izrazeni kao HCl mg/Nm? 4,2 30
Gasoviti fluoridi izrazeni kao HF mg/Nm? 0,5 1

* Rezultati merenja izraZeni su kao srednje polusatne vrednosti zagadujucih materija
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GVE**:
- za praSkaste materije, okside azota i gasovite fluoride je preuzeta iz Priloga III (e) (2) u kojem su date granicne
vrijednosti emisije kod postrojenja za legiranje i rafinisanje aluminijuma.

- za gasovite hloride je preuzeta iz ¢lana 13. Uredbe — grani¢ne vrijednosti emisija za neorganske gasovite materije.

Na osnovu rezultata merenja, i poredenjem sa GVE propisanim nacionalnim zakonodavstvom, ovlas¢ena
laboratorija je dale Misljenje da “stacionarni tackasti izvor, ,,Dimnjak iz fabrike Al trupaca®, tokom rada
nije emitovao zagadujuce materije iznad grani¢nih vrijednosti emisije”.

Merenje se obavlja jednom u toku godine od strane akreditovane laboratorije ovlaséene za tu vrstu
merenja.

5.7

Izvjestavanje

Izvjestaji o merenjima emisija zagadujuc¢ih materija
u vazduh dostavljaju se Sekretarijatu za planiranje
prostora i odrzivi razvoj Glavnog grada Podgorica i
Agenciji za zastitu zivotne sredine Crne Gore.

6. Emisije Stetnih i opas

nih materija u vode (podaci opisani u tabelama 22-31)

6.1

Otpadne vode

Na lokaciji postrojenja generisu se rashladne, fekalne i
atmosferske otpadne vode.

Rashladne vode iz livne jame (za hladenje trupaca) i
voda za hladenje ultrasoni¢ne jedinice se ispusta u kanal
otpadnih voda na teritoriji Industrijske zone KAP, a
zatim se vode iz kanala ispustaju u reku Moracu. Voda
od hladenja prilikom livenja se ne zagaduje bilo kakvim
zagadivac¢ima. Temperatura otpadne rashladne vode
iznosi 35°C.

Fekalne otpadne vode potic¢u od prisustva zaposlenih.
Sanitarno-fekalne otpadne vode ispustaju se u septicku
jamu koju povremeno prazni ovlaséeno pravno lice.
Nakon izgradnje gradskog kolektora u planu je
prikljucenje na gradski kolektor.

Atmosferske vode sa krovova objekata preko olucnih
vertikala spustaju se ispod ploce prizemlja, i ulivaju u
atmosfersku kanalizaciju.

Na delu parking prostora i uredenog platoa oko objekata
za odvodenje atmosferskih voda izgradeni su jednodelni
slivnici. Atmosferske vode sa platoa i povrSina oko
objekta se odvode u postojeci gravitacioni taloznik na
Kanalu otpadnih voda KAP-a na kom je instalisan uredaj
za preciScavanje otpadnih voda od ulja i goriva. Nakon
preciscavanja, otpadne vode se upustaju preko kanala u
Moracu. Koli¢ina atmosferskih voda zavisi od koli¢ine
padavina.

Prema proceni za proizvodnju Fabrike za proiyvodnju
bileta u 2021. godini koli¢ina ispustetne vode iznosila je
cca 1019 m¥dan, odnosno 336 321 m¥god. Voda se
ispusta 330 dana godisnje.

Kolicina atmosferskih voda zavisi od koli¢ine padavina.
Uniprom doo Niksi¢ r8i redovna ispitivanja (8 x godis$nje)
otpadnih voda koje se ispustaju u reku Moracu,




angazovanjem akreditovane laboratorije. U toku 2021.
godine samo koncentracija nitrata, u toku jednog
ispitivanja (ispitivanje u junu mesecu), je bila veca od
maksimalne  dozvoljene  koncentracije  propisane
Pravilnikom o kvalitetu i sanitarno-tehni¢kim uslovima
za ispustanje otpadnih voda u recipijent i javnu
kanalizaciju, na¢inu i postupku ispitivanja kvaliteta
otpadnih voda, minimalnom broju ispitivanja i sadrzaju
izvjeStaja o kvalitetu otpadnih voda (,,S1. list CG”, br.
45/08, 9/10, 26/12, 52/12 i 59/13).

Rezultati ispitivanja u toku 2021. godine dati su u prilogu

Zahteva.

6.1.1 Tretman Na lokaciji fabrike ne vrsi se tretman otpadnih voda.
otpadnih Atmosferske i rashladne otpadne vode se zajedno sa
voda otpadnim vodama iz industrijske zone KAP precis¢avaju

na uredaju za separaciju masti i ulja i otpadne vode.

6.1.2 Postrojenja za | Atmosferske i rashladne otpadne vode se preko Cetiri

tretman ispusta odvode u atmosfersku kanalizaciju industrijske
otpadnih zone KAP, na kojoj je instaliran uredaj za uklanjanje
voda masti i ulja iz otpadne vode.

6.1.3 Emisije
otpadnih
voda

U atmosfersku kanalizaciju industrijske zone KAP ispustaju se rashladne otpadne vode iz livne jame, u koju
se skupljaju rashladne vode iz procesa livenja (za hladenje trupaca) i voda za hladenje ultrasoniéne jedinice.
Temperatura rashladnih otpadnih voda iznosi 35 °C. Voda od hladenja prilikom livenja se ne zagaduje bilo
kakvim zagadivacima.

U atmosfersku kanalizaciju industrijske zone KAP ispustaju se i otpadne atmosferske vode sa lokacije
postrojenja koje se skupljaju sa krovova objekata i saobracajnih i manipulativnih povrsina sa lokacije
postrojenja.

Atmosferske vode industrijske zone KAP preci§é¢avaju se na separatoru masti i ulja a zatim se sa ostalim
otpadnim vodama iz industrijske zone KAP ispustaju u reku Moracu.

Vrse se redovna merenja emisije otpadne vode (8 x godisnje) koja se ispusta u Moracu. Izvestaji o
merenjima u toku 2021. godine date su u prilogu Zahteva.

U tabelarnim pregledima (dijagramima) koji se prilazu uz Zhatev dati su takode koncentracije parametara
otpadne vode, koja se ispusta u Moracu.

6.1.4 Uticaj na U toku 2021. godine kvalitet otpadne vode odgovarao je
kvalitet uslovima ispustanja otpadnih voda u recipijent, osim
otpadnih tokom jednog merenja (jun 2021. godine) kada je
voda koncentracija nitrata u otpadnoj vodi bila neznatno

poviSena u odnosnu na grani¢nu vrednost.

6.1.5 Kontrola i U industrijskoj zoni KAP vrsi se kontrola kvaliteta

merenje otpadnih voda koje se ispustaju u reku Moracu
atmosferskim kanalom. Merenja kvaliteta otapdnih voda
vrsi se 8 x godisnje, angazovanjem spoljne ovlascene
laboratorije za datu vrstu merenja.

6.1.6 Izvjestavanje O izvrSenim merenjima kvaliteta otapdnih voda
ovla$éena laboratorija sastavlja Izvesta;.

Izvjestaji o merenjima dostavljaju se Sekretarijatu za
planiranje prostora i odrzivi razvoj Glavnog grada
Podgorica i Agenciji za zaStitu Zivotne sredine Crne
Gore.
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7. Zastita zemljiSta i podzemnih voda (podaci opisani u tabelama 22-31)

7.1

U slucaju kada se
otpadne vode sa
lokacije ispustaju
direktno u
podzemno vodno
tijelo

7.2

U slucaju kada se
otpadne vode sa
lokacije ne
ispustaju
direktno u
podzemno vodno
tijelo

Na predmetnoj lokaciji izgardena je atmosferska
kanalizacija kojom se prikupljaju atmosferske vode
sa saobrac¢ajnica i manipulativnih povrSina
postrojenja. Odlaganje i privremeno skladistenje
sirovina i pomo¢nih materijala, kao i otapda vrsi se
na manipulativnim, betonskim povr§inama. Na ovaj
nacin se spreCava da opasne i Stetne materije sa
loakcije postrojenja dospeju na zemljiste i u
podzemne vode. Atmosferske otpadne vode,
potencijalno zagadene mineralnim uljima,
preciséavaju se U industrijskoj zoni KAP na
separatoru ulja i naftnih derivata, pre upustanja u
krajnji recipijent, Cime se eventualno prisustvo
opasnih i Stetnih materija svodi na minimum.

Operater vrsi pracenje uticaja aktivnosti na lokaciji
postrojenja na zemljiSte. U toku 2021. godine
izvrSena su ispitivanja kvaliteta zemljista na lokaciji
postrojenja u februaru i avgustu mesecu. Ispitivanja
je vrsila ovlaséena laboratorija CETI d.o.o.
Podgorica. Ispitivanje zemljista vrSeno je na sadrzaj
metala, policiklicnih aromati¢nih ugljovodonika
(PAH), kongenere PCB-a, i organokalajna
jedinjenja. Rezultati ispitivanja dati su u prilogu
Zahteva.

Prema rezulatatima ispitivanja registrovana su
prekoracenja dozvoljnih koncentracije hroma, nikla i
fluora u zemlji$tu u odnosu na propisane vrednosti
Pravilnikom o dozvoljenim koli¢inama opasnih i
Stetnih materija u zemljiStu i metodama za njegovo
ispitivanje (,,SI. list RCG*, br. 18/97).

8. Upravljanje otpadom (podaci opisani u tabelama 35-37)

8.1

Plan upravljanja
otpadom

Fabrika za porizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma proizvodi vise od 20 t neopasnog
otpada godiSnje i ima izraden Plan upravljanja
otpadom za period 2021 — 2023. god, na koji je
dobijena saglasnost Agencije za zastitu zivotne
sredine. U prilogu Zahteva dati su Plan upravljanja
otpadom i dobijena saglasnost.

8.2

Proizvodnja

otpada

Osnovne vrste otpada koje se javljaju u toku proizvodnje su:

- Sljaka koja nastaje u procesu topljenja metala u peci (45t) u koli¢ini od oko 2% u odnosu na
koli¢inu uloska (35 t) a to je oko 700 kg ili 1.460 t na godiSnjem nivou.

- Sljaka koja nastaje u peéi za odstajivanje metala (35 t) u koli¢ini od 0,8% od ulogka a to je oko
280 kg ili 584 t na godiSnjem nivou.




- Vatrostalni materijali,

- Metalni otpaci (Spena),

- otpadna ulja,

- otpadna, zamenjena oprema,
- komunalni otpad.

Otpad se privremno skladisti na lokaciji postrojenja a zatim se predaje ovlas¢enim operaterima za njegovo
zbrinjavanje.
U toku 2021. godine generisane su vrste otpada date u sledecoj tabeli.

Tabena 3. Vrste otpada i njihove kolicine nastale u Fabrici Al trupaca -bileta u 2021. godini

Otpad Naziv otpada Klasa Proizvedeno Predato
opasnosti Glavni izvor teoditnie drugim
& . operaterima
101003 | Sljaka pec 214,6 117,22
16 11 04 | Keramicka vuna Livni kanal 0,114 -
neopasan > .
Odrzavanje

20 01 40 | Metalni otpad 0,48 0,48

opreme

Sljaka nastaje u tehnoloskom procesu proizvodnje Al trupaca, tj u procesu topljenja uloska od aluminijuma
1 u peéi za odstajivanje metala.

Sljaka iz procesa topljenja se u osnovi sastoji od aluminijuma (50 do 55 %), Al.O3 (40 do 45%) i prateé¢ih
kompometi kao sto su oksidi Si i Fe u koli¢ini od oko 2 do 3% od mase §ljake, a koje vode poreklo iz
vatrostalne obloge.

Sljaka iz peéi za odstajivanje metala u osnovi sastoji od aluminijuma, oksida aluminijuma i neznatne
koli¢ine ukljuc¢aka. Po svom sastavu predstavlja neopasan otpad.

Sljaka se skida sa povrsine metalne kupke, hladi i presuje u presi za §ljaku (dross press).

Privremeno se odlaze u betonski boks do njene predja/prodaje trgovecu/posredniku.

kataloski broj otpada: otpad od livenja odlivaka obojenih metala — $ljaka iz pe¢i 10 10 03.

U toku 2021. godine generisano je 214,6 t ovog otpada.

Vatrostalni materijali

Vatrostalne obloge u peci za topljenje metala (4 t) vrsi se nakon 7 godina rada, i tom prillikom nastaje
150 t otpada - vatrostalne obloge.

Zamena vatrostalne obloge u peci za odstajivanje metala (35 t) vrsi se nakon 10 godina rada, i tom
prillikom nastaje 130 t otpada - vatrostalne obloge.

katalo$ki broj otpada: ostale obloge i vatrostalni materijali nastali u metalur§kim procesima drugaciji od
16 11 03* - vatrostalni materijali 16 11 04.

Vatrostalni otpad poti¢e od remonta peéi i livnih kanala.
Vatrostalni otpad se sakuplja u metalnim kontejnerima u pokrivenom betonskom boksu do predaje
ovlas¢enom trgovcu/posredniku.

Keramicka vuna za livne kanale
Keramicka vuna za livne kanale se koristi kao prekriva¢ — izolator livnih kanala u cilju odrZavanja
temperature metala prilikom livenja. Njenom zamenom nastaje otpadna keramicka vuna.

kataloski broj otpada: ostale obloge i vatrostalni materijali nastali u metalur§kim procesima drugaciji od
16 11 03* - keramicka vuna za livne kanale 16 11 04.

U toku 2021. godine generisano je 0,114 t ovog otpada. Ovaj otpad ima karakter neopasnog otpada.
Vatrostalni otpad se sakuplja u metalnim kontejnerima u pokrivenom betonskom boksu u Fabrici za
proizvodnju Al trupaca do predaje ovlaséenom trgovcu/posredniku.

U toku 2021. godine generisano je 0,114 t ovog otpada .
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Metalni otpad
U procesu remonta uredaja i opreme u postrojenju nastaje metalni otpad.

Kataloski broj otpada: metali — metalni otpad 20 01 40

Metalni otpad se selektuje i sakuplja na ozna¢enom mestu u okviru fabrike, do predaje ovlas¢enom
trgovcu/posredniku.

U toku 2021. godine generisano je 0,48 t ovog otpada i predat je ovlaséenom operateru.

Otpadna kompresorska ulja

Otpadna kompresorska ulja nastaju u procesu odrzavanja opreme u fabrici.

Vrsta otpada sa kataloSkim brojem otpada: mineralna nehlorovana motorna ulja, ulja za menjace i
podmazivanje — otapadna kompresorska ulja 13 02 05*.

Ova vrsta otpada ima karakter opasnog otpada.

Ovaj otpad skuplja se u metalnu burad i privremeno skladisti u skaldiste za otpadna ulja i te¢nosti, do
predaje ovlas¢enom sakupljacu.

Otpadna hidrauli¢na ulja

Otpadna hidrauli¢na ulja nastaju u procesu odrzavanja opreme u fabrici.

Vrsta otpada sa kataloSkim brojem otpada: mineralna nehlorovana hidrauli¢na ulja — otapadna hidrauli¢na
ulja 13 01 10*.

Ova vrsta otpada ima karakter opasnog otpada.

Ovaj otpad skuplja se u metalnu burad i privremeno skladisti u skaldiste za otpadna ulja i te¢nosti, do
predaje ovlaséenom sakupljacu.

Metalni otpaci (Spena) nastaju od rezanja odlivaka. Ovi otpaci se presuju i ponovo vraca u proizvodnju.

Komunalni otpad nastaje od boravka zaposlenih u fabrici.

U toku rada objekta nastaju i odredene koli¢ine komunalnog otpada.
Privremeno deponovanje komunalnog otpada, do evakuacije na gradsku deponiju komunalnim
vozilima, vr§i se na sabirnom punktu u kontejnerima.

8.3 Razvrstavanje i Otpad nastao u proizvodnim procesima i u procesu
prijem otpada odrzavanja se razdvaja, evidentira i skladisti na
odgovarajué¢im privremenim skladiStima.
Razvrstavanje otpada vrsi se na mestu nastanka.
Vrsi se identifikacija i klasifikacija otpada na
propisan nacin. Za otpad koji moze biti opasan po
svom sastavu, karakteru ili poreklu vrsi se
karakterizacija otpada.

8.4 Privremeno Na lokaciji postrojenja vrsi se selekcija i privremeno
skladistenje skladistenje do stvaranja uslova za trajno
zbrinjavanje.

Privremeno skaldistenje otpada vrsi se u betonskim
boksovima, na oznaCenim mestima u krugu fabrike i
u skladistu za otpadna ulja i tecnosti. U betonskim
boksovima se odlazu otpadna aluminijumska §ljaka i
vatrostalni materijali. VVatrostalni materijali se
smestaju u metalne kontejnere a zatim u betonske
boksove. Betonski boksovi su natkriveni, tj. zaSticeni
od astmosferskih uticaja, odnosno uticaja sunca,
vetra, padavina.

8.5 Prevoz otpada Operater postrojenja ne vrsi transport otpada izvan
kruga fabrike ve¢ ga predaje ovlaséenim skupljacima
otpada.




U okviru postrojenja otpad se, u zavisnosti od
fizi¢kog stanja, transportuje viljuskarima , traktorom
i kamionom do mesta privremenog skladiStenja pre
otpreme ili tretmana.

8.6 Prerada otpada:
tretman i
reciklaza

8.6.1 Sopstvena Primenjuje se reciklaza otpadnih materijala u sklopu
postrojenja, postrojenja.
objekti i Metalni otpaci (§pena) od rezanja odlivaka ponovo
tehnologije se vra¢aju u proizvodnju.

8.6.2 Upucivanje na Otpadni metal od odrzavanja opreme predaje se
tretman i ovlas¢enim operaterima za njihovo preuzimanje i
reciklazu kod vrsi se reciklaza ovog otpada.
drugog operatera | Otpadna §ljaka se presuje na presi za §ljaku. Moguca

je prodaja sljake na inostranom trziStu preradivac¢ima
Sljake.

Sve vrste otpada kakao budu nastajale u postrojenju
predavace se ovlas¢enim operaterima za njihovo
zbrinjavanje. Otpad se zbrinjava u skaldu s
azakonskim propisima $to ukljucuje i reciklazu
otpada.

8.7 Odlaganje otpada

8.7.1 Sopstvena Nije primenljivo
postrojenja,
objekti i
tehnologije

8.7.2 Upucivanje na Na odlaganje kod drugih operatera upucuje se i
odlaganje kod komunalni otpad.
drugog operatera

8.8 Procjena uticaja Startegija ,,Uniprom* d.o.0. je uspostavljanje

planiranog
upravljanja
otpadom

integrisanog upravljanja svim vrstama opasnog i
neopasnog otpada, pri ¢emu se paznja posvecuje
postovanju zakonske regulative, preventivi,
minimizaciji, identifikaciji, sakupljanju,
razvrstavanju, evidentiranju, skladiStenju,
kontrolisanom kretanju u okviru postrojenja,
tretmanu ostataka iz procesa proizvodnje, efikasnom
iskori§¢enju i kao krajnje reSenje bezbednom
odlaganju uz $to manje Stete po zivotnu sredinu i
zdravlje ljudi.

Uticaji planiranog upravljanja otpadom na Zivotnu
sredinu svode se na najmanju mogucu meru i u
prihvatljive okvire jer se na lokaciji postrojenja vrsi:

- odvojeno sakupljanje Kklasifikacija otpada u
skladu sa zakonskim propisima,

- utvrdivanje karaktera otpada ispitivanjem
opasnog otpada i otpada koji po sastavu,
karakteru ili poreklu moze biti opasan,

- vrsi se skladStenje otpada u skladu sa
principima odvojenog sakupljanja i
kompatibilnosti uz primenu mera zastite
zivotne sredine,

- otpadni metal koji nastaje prilikom rezanja
odlivaka vraca se u proces proizvodnje,
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- otpad se zbrinjava tako $to se predaje
ovlas¢enim operaterima,

- Otpadna §ljaka se prodaje na inostranom trzistu
preradivacima §ljake,

- radi se na minimizaciji nastajanja, a otpad se
odlaze tek kada se iscrpe mogucnosti ponovne
upotrebe, reciklaze ili iskoriS¢enja za
energetske svrhe.

8.9

Kontrola i
merenje (analiza)

U fabrici za proizvodnju bileta — preradevina od
aluminijuma sprovode se sledeée aktivnosti kontrole
i merenja (analize) u okviru upravljanja otpadom:

- Kilasifikacija otpada — svrstavanje otpada na
jednu ili viSe lista koje su utvrdene zakonom,;

- Pribavljanje izvestaja o ispitivanju otpada i
obnavljanje u slucaju promene tehnologije,
promene porekla sirovine ili drugih aktivnosti
koje bi uticale na promenu karaktera otpada i
Cuvanje izve$taja najmanje tri godine.

8.10

Dokumentovanje
1 izvjeStavanje

Operater vodi evidenciju o koli¢ini i vrstama otpada
u formi djelovodnika i sastavlja godi$nji izvestaj o
otpadu u skladu sa Pravilnikom o obliku, sadrzaju i
nacinu popunjavanja formulara o transportu otpada i
evidencije o otpadu, godi$njem izvjestaju o otpadu,
sadrzini 1 nac¢inu vodenja registra podataka i sadrzaju
i formi zbirnog izvjestaja (,,Sl. listu CG*, br. 46/10)
Godisnji izvestaj o otpadu operater dostavlja organu
lokalne uprave, odnosno Sekretarijatu za planiranje
prostora i odrzivi razvoj Glavnog grada Podgorice,
kao i Agenciji za zastitu zivotne sredine.

Evidencije o koli¢ini i vrstama otpada Cuvaju se
najmanje tri godine.

9. Bukai vibracije (pod

aci opisani u tabeli 38)

9.1

Izvori

Operacije koje se izvode u toku rada postrojenja
predstavljaju znacajan izvor buke, kao i odredena
oprema: ventilatori, pumpe, motori i dr. Veéina
aktivnosti se izvodi u zatvorenom prostoru, u kom se
nalazi i oprema koja proizvodi buku, uz preduzete
mere da se nivo buke smanji: postavljanje opreme na
odgovarajuée podloge, smestanje opreme u
zatvorena kucista koja absorbuju buku, instaliranje
prigusivaca i dr.).

U toku rada postrojenja buka se javlja i usled rada
motora prevoznih sredstava koja dolaze i odlaze iz
kompleksa. Sa stanovista buke koju razvijaju
prevozna sredstva, ne¢e doci do ve¢ih promena u
odnosu na stanje pre izgradnje postrojenja.
Vrednosti vibracija izvan lokacije postrojenja u toku
njegovog rada nisu znacajne.

9.2

Emisija

U toku rada objekta buka se javlja od rada
postrojenja, ¢iji nivo nije zanemarljiv. Ventilatori u
postrojenju za kontinuiranu homogenizaciju stvaraju
buku. Nivo buke je do 80 dB ili manje na udaljenosti
od 1m.




Ventilatori i ostali izvori buke su odabrani i
postavljeni tako da u prostorijama izazivaju $to
manju buku, odnosno buka mora biti u granicama
koje odreduju odgovarajuci propisi. Na ventilatore i
zaluzine postavljeni su prigusivaci buke, tako da je
nivo buke u granicama koje odreduju odgovarajuci
propisi.

Testera za rezanje metalnih trupaca sa opremom
(manipulator metalnim otpacima, kao i bunker sa
metalnim otpacima), smesteni su u kuciste koje
apsorbuje buku napravljeno od dvoslojne obloge od
materijala koji apsorbuju buku, 80 mm debljine, i
ojacano je ¢elicnom konstrukcijom.

9.3 Kontrola i
merenje

Operater postrojenja izvr$io je merenje nultog stanja buke na lokacije postrojenja 2021. godine. Za
merenja je angazovana ovlascena laboratorija — Centar za ekotoksikoloska ispitivanja Podgorica d.o.0. U
februaru su izvrSena merenja dnevnih indikatora rezidualne buke, a u maju mesecu veéernja i no¢na
merenja rezidualnog nivoa buke.

Rezultati merenja dnevnog, vecernjeg i no¢nog nivoa rezidualne buke u Zivotnoj sredini na lokaciji
Dajbabe - Podgorica kod fabrike za proizvodnju bileta-preradevina od aluminijuma pokazuju da na
ispitivanoj mernoj poziciji dnevni, vecernji i noéni indikator nivoa buke ne prelaze grani¢ne vrijednosti
propisane ,,Odlukom o utvrdivanju akusti¢kih zona na teritoriji Glavnog grada — Podgorice®, br. 02-
030/15-1101 od 31.07.2015. godine (,,S1. list Crne Gore - Opstinski propisi®, br. 27/2015 od 05.08.2015.
godine) i ,,Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima

buke u Zivotnoj sredini, nacinu utvrdivanja indikatora buke i akusti¢kih zona i metodama ocjenjivanja
Stetnih efekata buke® (,,SI. list Crne Gore®, br. 060/11).

U septembru 2022. godine ovlaséena laboratorija CETI — Centar za ekotoksikoloska ispitivanja Podgorica
d.o.o. vrsila je merenje nivoa buke u zivotnoj sredini, pri uobi¢ajenim radnim aktivnostima u fabrici za
proizvodnju bileta, u zoni uticaja rada fabrike.

Na izabranoj poziciji izvrSena su dnevna, veéernja i no¢na merenja nivoa buke, kao i merenja nivoa
rezidualne buke.

Rezultati merenja nivoa buke pokazuju da na ispitivanoj mernoj poziciji dnevni, vecernji i no¢ni
indikatori nivoa buke ne prelaze grani¢ne vrednosti propisane “Odlukom o utvrdivanju akustickih zona na
teritoriji Glavnog grada — Podgorice” br. 02-030/15-1101 od 31.07.2015.godine (“Sl. list Crne Gore-
Opstinski propisi”, broj 27/2015 od 05.08.2015.godine) i “Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima buke u
zivotnoj sredini, nacin utvrdivanja indikatora buke I akustickih zona I metodama ocenjivanja Stetnih
efekata buke” (“Sl. List Crne Gore”, br. 060/11).

Kao prilog Zahteva dati su lzvestaji merenja nivoa buke u zivotnoj sredini iz 2021. i 2022. godine.

Operater postrojenja ima obavezu da vrsi periodicna merenja nivoa buke u Zivotnoj sredini jednom
godisnje.

9.4 Izvjestavanje Operater je u obavezi da podatke izvrSenih
kontrola i merenja ( mjesta, uCestalost,
metode) dostavi nadleznom organu lokalne
samouprave i Agenciji za zastitu zivotne
sredine.

10. Procjena rizika od znacajnih udesa

Do najveceg negativnog uticaja u toku eksploatacije projekta na pojedine segmente Zivotne sredine moze
do¢i u slucaju pojave akcidenta, a pre svega od prisustva gasnih instalacija i kvarova na opremi i
instalacijama, pozara, zemljotresa.
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U fabrici za proizvodnju bileta od opasnih materija u proizvodnji koriste se: priordni gas (TPG) za
zagrevanje peéi za topljenje i peci za odstajivanje, zatim Argon za degazaciju, bor nitrid i metkot kao
zastitni premazi i Mastik, smesa za reparaciju livnih kanala. Potro$nja ovih materija data je u tabeli 2
dokumenta Tabelarni pregledi (dijagrami), koji je prilozen uz Zahtev.

Tecni zapaljivi gasovi kategorije 1 i 2 i1 prirodni gas kome pripada i TPG u grani¢noj koli¢ini od 50 t
svratavaju se u seveso postrojenja manjeg rizika, a u grani¢noj koli¢ini od 200 t u seveso postrojenja veéeg
rizika. Na lokaciji postrojenja se ne vrsi skladistenje TPG—a, a u instalacijama je prisutna manja koli¢ina
gasa od granicne.

Argon i ostale opasne materije koje se primenjuju u postrojenju ne spadaju u Seveso materije.

U postrojenju se primenjuju mere zastite od udesa, odnosno mere za sprecavanje pojave udesnih situacija.
Gasne instalacije izgradene su u skladu sa relevantnim propisima, Pravilnikom o tehni¢kim normativima i
uslovima za projektovanje, izgradnju i upotrebu unutrasnjih gasnih instalacija (,,SI. list SRJ”, br. 20/92 i
33/92) i Pravilnikom o tehnickim normativima za projektovanje, gradenje, pogon i odrzavanje gasnih
kotlarnica (,,SI. list SFRJ”, br. 10/90 i 52/90).

Uspostavljene su odgovarajuce organizacione mere za rad i odrzavanje opreme. U postrojenju se, takode
sprovode obuke zaposlenih za bezbedan i siguran rad i zastitu od poZzara kao i zaposljavanje stru¢nog
osoblja na odgovaraju¢im radnim mestima u postrojenju.

Za postrojenje je izraden Projekat zastite od pozara i uspostavljene su mere zastite od pozara.

Uz primenu mera zaStite mogucnost nastanka udesnih situacaija je veoma mali. Postoji moguénost
nastanka udesa sa ograni¢enim posledicama koje mogu prouzrokovati kratkotrajni zastoj redovnog rada.
Udesi vecih razmera su malo verovatni ali mogu nastati kao posledica izostanka kontrole pojedinih
elemenata sistema, ljudske greske ili sabotaze. Zbog toga se redovno vrsi kontrola sistema, kao i
odrzavanje sitema, prema donetim procedurama i uputstvima, kao i obuka zaposlenih za bezbedan i zdrav
rad i zaStitu od pozara.

Operater je izradio za postrojnje Plan zastite i spasavanja od pozara i Plan zastite i spasavanja od
tehni¢ko-tehnoloskih nesreca na koje je pribavio saglasnosti MUP-a.

11. Mere za nestabilne (prelazne) nacine rada postrojenja

111 Pocetak rada Prilikom pocetka rada postrojenja postoji minimalni
postrojenja ako rizik izlaganja Zivotne sredine negativnim uticajima.
postoji rizik Ovi rizici pre svega se odnose na degradaciju zivotne
izlaganja zivotne | sredine, kao i zdravlje zaposlenih, a poticu od:
sredine - kori$¢enja tehnic¢kih gasova (argona) u
negativnim tehnoloSkom procesu. Verovatnoca nastanka
uticajima hazardne situacije je minimalna, bududi da je

sproveden niz mera za spre¢avanje iste.

- korisc¢enje TPG-a u proizvodnom procesu za
zagrevanje peci. U cilju smanjenja potencijalnih
rizika od curenja TPG-a ugradeni su uredaji za
ranu detekciju i sprecavanje curenja TPG-a u
hali livnice. Preduzece takode sprovodi redovne
kontrole funkcionisanja celog sistema,
ostavljaju¢i minimalnu verovatnocu za bilo koju
vrstu incidenata.

- mogucénost izbijanja pozara postoji kako na
pocetku procesa livenja, tako i tokom
celokupnog rada postrojenja. Verovatnoca
izbijanja pozara je velika i predstavlja realan
rizik, s obzirom na prirodu procesa i 0sobine
rastopljenog metala.

Potencijalna hazardna situacija predstavljala bi pre
svega opasnost po Zivote radnika, kao i ostvarila
negativan uticaj na zivotnu sredinu usled emisije
Stetnih gasova koji nastaju sagorevanjem.




Svi zaposleni su upoznati sa procedurama
postupanja u slu¢aju pozara. Fabrika je opremljena
spoljnom hidrantskom mrezom, hidrantskim
ormarima sa penom i opremom kao i sredstvima za
pocetno gasenje pozara - relevantnim brojem
protivpozarnih aparata u skladu sa propisima.

11.2

Defekte curenja

Kako bu se eventualno curenje prirodnog gasa u
postrojenju na vreme uocilo u hali livnice ugradeni
su uredaji za ranu detekciju i sprecavanje curenja
TPG-a u hali livnice. Preduzece takode sprovodi
redovne kontrole funkcionisanja celog sistema,
ostavljaju¢i minimalnu verovatnocu za bilo koju
vrstu incidenata.

Sistem snabdevanja argonom i prirodnim gasom, s
obzirom na negativne posledica koje mogu nositi sa
sobom, podleze brojnim redovnim inspekcijama,
naime vrse se redovni pregledi ovih instalacija,
njihovo saniranje u zoni curenja, kao i ispitivanje
njihove nepropustivosti. Sva zapaZzanja i intervencije
unose se u knjigu odrzavanja, sa zapisima dnevnog,
mesecnog i godi$njeg karaktera.

11.3

Trenutno
zaustavljanje
rada postrojenja

Kod trenutnog zaustavljanja rada postrojenja
potrebno je:
- zaustaviti dovod argona;
- zaustaviti dotok te¢nog naftnog gasa;
- iskljuciti snabdevanje peci elektricnom
energijom.
Ovaj set mera odnosi se na zaustavljanje usled
redovnog prestanka rada i kontrolisan je od strane
nadeznog lica.
Kod zaustavljanja rada postojenja usled udesa
redosled akcija je istovetan.
U tom slucaju potebno je takode i:
- lokalizovati mesto kvara i
- pristupiti merama interventnog odrzavanja
do otklanjanja kvara
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Obustavu rada

U slucaju privremenog zatvaranja postrojenja
potrebno je uraditi sledece:

- Izdvojiti sve zaostale koli¢ine otpada iz
procesa proizvodnje.

- Gasnu stanicu sa zaostalom koli¢inom TPG-
a zatvoriti-zakljucati, a isparivacku stanicu
iskljuciti sa snabdevanja elektricnom
energijom.

- Svu opreu iskljuciti iz sistema napajanja
elektricnom energijom.

- Zaostale koli¢ine sirovina i pomo¢nih
materijala skladistiti u magacinu, ili ukoliko
se ocekuje duzi zastoj prodati.

- Ukoliko se oc¢ekuje duzi zastoj sve kolicine
otpad azbrinuti

- Proizvodne pogone o€istiti.

12. Definitivni prestanak rada postrojenja ili njegovih djel¢atnosti

Pravilan nacin prestanka procesa proizvodnje, demontaze opreme, ¢iS¢enja i osiguravanja fabrike,
zbrinjavanje preostalog otpada, revitalizacija i rekultivacija zemljista na podruc¢ju fabrike, neophodno je
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kako prestanak rada postrojenja ne bi izazvao negativne uticaje na zZivotnu sredinu, ukljucujuéi i zdravlje
ljudi i kako bi se lokacija postrojenja privela novoj nameni.

U slucaju trajnog zatvaranja postrojenja, sam prestanak procesa, demontaza opreme i objekata i vracanje
zemljiSta u prvobitno stanje pre izgradnje fabrike odvija se u dve etape:

Etapa 1 — Obustavljanje svih aktivnosti direktno vezanih za proces proizvodnije i odlaganje zaliha
materijala i otpada, koji nastaju u procesu proizvodnje. Potrebno je pre zatvaranja postrojenja planirati
nabavku sirovina i pomo¢nih materijala u onoj koli¢ini koja ¢e se iskoristiti. Eventualne viskove
neophodo je vratiti proizvodacu ili na drugi nacin zbrinuti. Sav zaostali otpad predaje se ovlaséenim
operaterima za njegovo zbrinjavanje. Neophodno je detaljno ocistiti sve pogone i zbrinuti otpad i otpadne
vode predajom ovlasenom operateru za njihovo zbrinjavanje. Pre toga neophodno je izvrSiti
karakterizaciju otpada koji po svojim karakteristikama moze biti opasan.

U ovoj etapi bice izvrSena i demontaza opreme i uredaja i bi¢e uklonjeni svi infrastrukturni objekti.
Demontirana oprema ¢e biti sakupljena, prodata ili zbrinuta kao otpad.

Etapa 2. Vracanje predmetne povrsine u stanje u kome se ona moze koristiti u neke druge svrhe. Ovaj
postupak obuhvata sanaciju i rekultivaciju zemljista.

Rekultivaciji zemljista prethodi ispitivanje kvaliteta zemljista na lokaciji, u skladu sa vaze¢om
regulativom koja ureduje kvalitet zemljista i postupanje u skladu sa dobijenim rezultatima.

13. Netehnicki prikaz podataka na kojima se zahtjev zasniva
(poseban dokument predat uz zahtev za integrisanu dozvolu)

13.1. | Podaci o operateru, postrojenju i lokaciji

Operater je ,,UNIPROM” d.o.o. Niksi¢, Cije se sediste nalazi u Niksi¢u, na adresi Novaka Ramova 17.
Kontakt lice je Marina Medojevi¢, njen kontakt telefon je: +382 67 259 989 , a e-mail je
marina.medojevic@kap.me .

Postrojenje je Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od aluminijuma u Podgorici i nalazi se na
adresi Dajbabe bb, Podgorica, Industrijska zona KAP . Takode, kontakt lice je Marina Medojevié.
Fabrika za proizvodnju bileta — preradevina od aluminijuma izgradena je u okviru Industrijske zone
kombinata aluminijuma u Podgorici i u vlasnistvu je UNIPROM d.o.0. Niksi¢.

Nalazi se na k.p. br. 1310/2 KO Dajbabe, u okviru urbanisticke parcele UP28A.

Lokacija postrojenja nalazi se u obuhvatu Detaljnog urbanisti¢kog plana “Industrijska zona — Kombinat
aluminijuma Podgorica® (,,S1. list Crne Gore* — opstinski propisi 38/08 i 69/19), u Podgorici, na
urbanistickoj parceli 28A namenjenoj za privredne objekte, proizvodno zanatstvo, skladista, stovariste,
robno-distributivni centri.

Lokacija je planskom dokumentacijom predvidena za izgradnju objekata za industriju. PoloZaj objekta
fabrike u okviru lokacije je optimalan i zadovoljava infrastrukturne uslove predvidene nameni. Nisu
razmatrane altrenativne lokacije. Fabrika za prouizvodnju bileta —preradevina od
aluminijumaaluminijumskih se nalazi u severoisto¢nom delu kompleksa Kombinata aluminijuma
Podgorica (KAP). PovrSina parcela iznosi 44 301 m2. Za potrebe realizacije objekta korisc¢ena je cela
povrsina lokacije.

KAP je lociran u Zetskoj ravnici, juzno od Podgorice, izmedu magistralnog puta Podgorica - Bar i reke
Morace, odnosno izmedu Dajbabske i Srpske Gore. Lokacija objekta se nalazi izmedu postoje¢ih pogona
KAP-a: Elektrolize i Fabrike za proizvodnju livackih legura — Silumina.

Teren lokacije je pravougaonog oblika, ravan.

Okruzenje lokacije projekta pripada industrijskoj zoni. Najbliza naselja mjesta lokaciji objekta su sela
Dajbabe (severno) i Botun (jugozapadano). Najblizi stambeni objekti u naselju Dajbabe od lokacije su
udaljeni oko 500 m, a u naselju Botun oko1.200 m vazdusne linije.

Lokalne saobracajnice u KAP-u povezane su prikljuénim putem na magistralni put M2 Podgorica -
Petrovac, a Zeljezni¢kom prugom na glavnu Zeljeznicku mrezu.

Od infrastrukturnih objekata na lokaciji i njenoj okolini pored prilaznih saobracajnica, postoji
elektroenergetska mreza, vodovodna i kanalizaciona i TT mreza, a to su infrastrukturni objekti koji
opsluzuju KAP.

13.2 Karakteristike aktivnosti zbog kojih je podnijet zahtjev za izdavanje
integrisane dozvole

Fabrika za proizvodnju aluminjumskih trupaca je izgradena 2020. godine, a pustena je u rad 2021.godine.
Rad se obavlja u 3 smene, 8 ¢asova dnevno, 330 dana u godini.
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U Fabrici za proizvodnju bileta —preradevina od aluminijumaaluminijumskih aluminijurmskih-trupaca vrsi
se proizvodnja Al trupaca u koli¢ini od 70.000 t/god. Za proizvodnju bileta (Al trupaca) koristi se
primarni ¢vrsti ili te¢ni aluminijum u koli¢ini od 73.000 t godisnje.

Projektovani maksimalni kapacitet topljenja aluminijuma je 73 000 t/god, odnosno 219 t/dan.

Na osnovu Zakona o industrijskim emisijama (,,Sluzbeni list Crne Gore®, br. 17/19) i Uredbi o vrstama
aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola (,,Sluzbeni list Crne Gore”, br.7/08), novo
postrojenje, FABRIKA ZA PROIZVODNJU BILETA — PRERADEVINA OD ALUMINIJUMA u
Podgorici spada u postrojenja 2. Proizvodnja i prerada metala 2.5 Prerada obojenih metala: (b) topljenje,
ukljucujudi i legiranje obojenih metala, kao i proizvode iz povrata i livenje u livnicama obojenih metal,
kapaciteta livenja veceg od 4t na dan za olovo i kadmijum ili ve¢eg od 20t na dan za sve druge metale.

13.3 Opis aktivnosti koje imaju znacajan uticaj na zZivotnu sredinu:

13.3.1 Resursi, energija i voda koji se koriste i opis mjera za smanjenje njihovog
koris¢enja

Energija

Za proizvodnju Al trupaca — bileta u postrojenju se kao izvori energije koriste elektriéna energije, te¢ni
prirodni gas za zagrevanje peci, evrodizel za odvijanje transporta na lokaciji.
Projektovana potrosnja elektri¢ne energije po 1 toni proizvoda iznosi:

— zatopljenje 500k Wh

— Zzaodstajivanje 350 kwWh

— zalivenje 50 kWh

— za homogenizaciju 200 kWh.
Potro$nja goriva te¢nog prirodnog gasa (TPG) po 1 toni proizvoda iznosi: 53,5 Nm®
U toku 2021. godine potroseno je 2 038 000m® TPG i 13.319.470 kWh elektri¢ne energije. Evrodizel se
koristi za transport. U toku 2021. godine potroseno je 10.795,8 t dizela.
Fabrika za proizvodnju bileta snabdeva se elektriénom energijom iz sopstvene trafostanice - Trafostanica
PCR Il. U fabrici je instalirana oprema za svakodnevno merenje potro$nje elektri¢ne energije i prirodnog
gasa. Vodi se redovna evidencija o njihovoj potro$nji u formi dnevnih i mesecnih izvestaja.

Voda

Na predmetnoj lokaciji voda se Koristi kao rashladna voda i kao voda za sanitarne potrebe. Potrosnja vode
po 1 toni proizvoda iznosi 13,47 m3/t. Za kapacitet postrojenja od 70.000 t/god, i pri radu 330 dana u
godini (ostali dani su predvideni za remont), prose¢na potro$nja vode za hladenje na dan odnosno za 24
¢asa iznosi 2.858,3 m®.

U toku livenja do¢i ¢e do isparavanja jednog dela ove vode.

Sva voda koja se koristi za hladenje zahvata se iz bunara kompleksa Kombinata aluminijuma u Podgorici.
Rashladna voda se koristi za hladenje: trupaca, ultrasoni¢ne jedinice, kamere na peci za topljenje,
elektromagnetnog mesaca i frekventnog regulatora mesaca.

Voda za hladenje kamere, meSaca i frekventnog regulatora je u recirkulaciji i deo je zatvorenog sistema,
kroz koji struji destilovana voda i koji se povremeno dopunjava sveZom vodom, jer vremenom odredena
koli¢ina te vode ispari zbog hladenja uredaja koji su izloZeni visokim temperaturama.

Voda iz livne jame (za hladenje trupaca) i voda za hladenje ultrasoni¢ne jedinice se ispusta u atmosferski
kanal KAP-a i zajedno sa atmosferskim vodama iz KAP-a ispusta u Moracu.

U toku 2021. godine potroseno je 363690 m3 vode iz sopstvenih izvora i to:

« zahladjenje ( 363 690 m®)

« za druge namene (10 000 m3).

13.3.2 | Glavne sirovine i pomo¢ni materijali i njihovo kori§¢enje

Za proizvodnju bileta (Al trupaca) koriste se primarni ¢vrsti ili te¢ni aluminijum u koli¢ini od 73.000
t/god. Cisto¢a aluminijuma krece se od 99,73 do 99,80 %. Pored aluminijuma za proizvodnju bileta (Al
trupaca) koristice se i legirni elementi. Legirni elementi: za seriju legura 6xxx najve¢im delom Cine:

- Si: 0,3 do 1% po tone proizvoda,

- Mn: 0,01 do 0,55% po tone proizvoda,

- Mg: 0,05 do 0,60% po tone proizvoda i

- AITiB 5/1: 0,5 do 1 kgft.

Od pomo¢nih materijala u procesu proizvodnje koriste se:

+ plemeniti gas argon (Ar) - u procesu pre¢iS¢avanja legure (degazacija), u koli¢ini od 0,3 Nm3/t metala
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+ Bor nitrid — koristi se kao premaz livnih kanala i stola (zastitni premaz), 0,051 kg /t metala

» Metkot - zastitni premaz - Premaz vatrostalnih povr$ina metalnih alata, 0,008 kg /t metala

» Mastik - za reparaciju livnih kanala - 0,02 kg /t metala

+ vatrostalna obloga:

- za pec¢ za topljenje metala na svakih 7 godina: 150 t

- zape¢ za odstajivanje metala na svkih 10 godina: 130 t.

Postrojenje jos uvek ne radi punim kapacitetom. U toku 2021. godine utroseno je u proizvodnji 23 000 t
primarnog aluminijuma.

13.3.3 Upotreba opasnih hemijskih supstanci i preparata i planirane mjere za
njihovu supstituciju

Nije primenljivo

13.34 | Kori$¢enje tehnologija, odnosno primjena najbolje dostupnih tehnika

Proizvodni proces

Proces proizvodnje obuhvata topljenje metala, livenje i seCenje dobijenih ignota.

Topljenje metala (Al)

U jednokomornu pe¢ za topljenje metala kapaciteta 45 t Sarzira se ulozak - primarni aluminijum u koli¢ini
od 35 t. Topljenje se desava pod dejstvom toplote. Grejanje peci se ostvaruje pomocu tecnog prirodnog
gasa (TPG) sa 2 para regenerativnih gorionika sa niskim nivoom emisije NOx u komori peéi. PotroSnja
gasa iznosi oko 55 Nm3/t metala. Radna temperatura u peci je 750 do 8000C.

U procesu topljenja uloska od aluminijuma nastaje §ljaka u koli¢ini od oko 2% u odnosu na koli¢inu
uloska (35 t), a to je oko 700 kg. Prema projektnoj dokumentaciji §ljaka se u osnovi sastoji od
aluminijuma (50 do 55 %), A1203 (40 do 45%) i prate¢ih kompometi kao §to su oksidi Si i Fe u koli¢ini
od oko 2 do 3% od mase §ljake, a koje vode poreklo iz vatrostalne obloge. Sljaka po svom sastavu
predstavlja neopasan otpad. Sljaka se skida sa povrsine metalne kupke, hladi i presuje u presi za §ljaku
(dross press). Takav proizvod se dalje prodaje na inostranom trzistu preradivac¢ima §ljake.

Nakon topljenja, tecni metal se preko kanala za prenos metala prebacuje u pe¢ za odstajivanje metala
kapaciteta 35 t. Grejanje peci se takode ostvaruje pomocu te¢nog prirodnog gasa (TPG) pri ¢emu se
toplota koristi samo za odrzavanje radne temperature od 750 do 8000C. Potro$nja gasa u ovoj peci iznosi
oko 11 Nm3/t metala.

U peci za odstajivanje vrsi se finalna dorada hemijskog sastava tecnog metala dodavanjem legirnih
elemenata. Kao legirni elemeti koriste se Si, Mn, Mg i AITiB Zica.

U pe¢i za odstajivanje metala na povrsini metalne kupke takode nastaje odredena koli¢ina §ljake u koli¢ini
od 0,8% od uloska, $to je oko 280 kg. Sljaka se u osnovi sastoji od aluminijuma, oksida aluminijuma i
neznatne koli¢ine uklju¢aka. Sljaka se takode skida sa povrine metalne kupke i presuje u presi za §ljaku
(dross press). Takav proizvod se dalje prodaje na inostranom trZistu preradiva¢ima $ljake.

Provera hemijskog sastava legure (nastala nakon legiranja) vr$i se uz pomo¢ instrumenta za opticku
emisionu spektrometriju (OES).

Livenje legure

Prije livenja vr$i se precis¢avanje legure, odnosno degazacija i filtracija pod vakuumom u prisustvu
inertnog gasa argona. Degazacija u osnovi obuhvata odstranjivanje vodonika, a filtracija odstranjivanje
nemetalnih ukljucaka.

Potrosnja argona je oko 0,3 Nm3/t metala.

Kada se posle precis¢avanja legure ispune zahtevi u pogledu zadatog kvaliteta pocinje livenje. Preko
sistema kanala te¢na legura se prebacuje do masine za livenje. Livenje za vr$i po metodi vertikalnog
livenja sa direktnim rashladivanjem (VDC). Voda se koristi za rashladivanje legure, ali se ne zagaduje
bilo kakvim materijama. Posle upotrebe voda se upusta u atmosfersku kanalizaciju na temperaturi od oko
35 oC i odvodi do kanala otpadnih voda KAP-a, a zatim se preko kanala upusta u Moracu.

Kada je livenje gotovo, ingoti za ekstruziju vade se iz linije za livenje i transportuju u postrojenje za
kontinuiranu homogenizaciju. Ingoti prolaze kroz postrojenje za kontinuiranu homogenizaciju odredenom
brzinom u skladu sa tehnoloskim parametrima homogenizacije. Homogenizacija obuhvata zagrevanje
odlivaka do odredene temperature i drzanje odlivaka na temperaturi odstajivanja u toku odabranog
trajanja.

Temperatura homogenizacije zavisi od tipa legure i moze da se kre¢e od 4500C do 5850C.

Nakon homogenizacije vrsi se hladenje odlivaka. Hladenje odlivaka se vrsi pomocu serije ventilatora u
rasponu od 5800C do 2500C, brzinom od 300 do 4000C/h.

Posle kontinuirane homogenizacije vr$i se rezanje odlivaka - trupaca pomoc¢u automatizovane testere.




Promena podeSavanja parametara, kad god se obraduju razliciti odlivci, moze se vr$iti sa kontrolnog
panela.

Metalni otpaci od rezanja presuju se pomocu prese za briketiranje. Briketirana Spena se pomocu
manipulatora transportuje u skladis$ni prostor i ponovo vraca u proizvodnju.

Posle rezanja, vrsi se pakovanje trupaca.

Primena najbolje dostupnih tehnika

BREF dokumenti koriS¢eni za procenu procesa rada i aktivnosti u Fabrici za proizvodnju bileta —
preradevine od aluminijuma u Podgorici su:

1.Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama (NDT) za kovacku industriju i livnice, (Reference
Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry, May 2005);

2. Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za energetsku efikasnost, (Reference Document
on Best Available Techniques for Energy Efficiency, February 2009;

(corrected version as of 09/2021));

3. Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za emisije iz skladista, (Reference Document on
Best Available Techniques on Emissions from Storage, July 2006);

4. Referentni dokument o najbolje dostupnim tehnikama za rashladne sisteme, (Reference Document on
Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001);

5. Opéti principi monitoringa, (Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water from IED
Installations, 2018).

Proizvodni proces i aktivnosti u postrojenju su u skladu sa relevantnim najbolje dostupnim tehnikama
opisanim u navedenim referentnim dokumentima.

13.35 Prikaz glavnih emisija (koncentracije i godi$nje koli¢ine) za vazduh, vode,
zemljiSte, glavne tokove otpada i njihov tretman, buku i vibracije

Vazduh

U postrojenju se kroz jedan emiter (dimnjak) odvode gasovi iz peci za topljenje i peci za odstajivanje.
Vodena para i otpadni gas iz procesa livenja se odvode kroz zasebni dimnjak.

Za zagrevanje peci za livenje 1 peci za odstajivanje koristi se te¢ni prirodni gas.

U toku rada postrojenja javljaju se emisije prasSkastih materija, azotni oksidi izrazeni kao NO2, oksidi
sumpora izrazeni kao SO2, ugljen monoksid CO, gasoviti hloridi izrazeni kao HCI, gasoviti fluoridi
izrazeni kao HF u vazduh. Emisije poticu iz peéi za topljenje i peci za odstajivanje.

U Fabrici za proizvodnju bileta — Al trupaca u Podgorici vrse se povremena merenja emisija u vazduh
koja sprovodi spoljna akreditovana laboratorija ovlasé¢ena za merenje emisija u vazduh. Povremena
merenja se vr$e jedanput godisnje u skladu sa Uredbom o grani¢nim vrijednostima emisija zagadujucih
materija u vazduh iz stacionarnih izvora (,,Sluzbeni list CG*, br. 10/11) i Pravilnikom o nac¢inu i postupku
merenja emisija iz stacionarnih izvora (,,Sluzbeni list CG*, br. 39/13).

Prema rezultatima merenja zakljuceno je da su zagadujuc¢e materija u otpadnom gasu emitera bile nize od
propisanih grani¢nih vrednosti emisija.

Difuzne emisije u postrojenju koje se javljaju iz procesnih peci, kao posledica saobracaja u krugu fabrike,
u slucaju prosipanja pomo¢nih praskastih materijala, otpadne Sljake, mulja, i sl., smanjene su na najmanju
mogucu meru izgradnjom usisnih hauba iznad pe¢i za topljenje i peéi za odstajivanje, redovnim ¢i§¢enjem
1 odrzavanjem saobrac¢ajnica 1 manipulativnih povrSina u postrojenju, poostovanjem procedura,
ogranicavanjem brzine kretanja transportnih sredstava u krugu postrojenja i sl.

Prilikom rad postrojneja ne javljaju se emisije u vazduh koje imaju snazno izrazen miris.

Izvjestaji o merenjima emisija zagadujuéih materija u vazduh dostavljaju se Sekretarijatu za planiranje
prostora i odrzivi razvoj Glavnog grada Podgorica i Agenciji za zastitu Zivotne sredine Crne Gore.

Vode
U toku procesa proizvodnje bileta - Al trupaca u fabrici nastaju sledece otpadne vode:
— rashladne vode (vode iz sistema za hladenje trupaca i ultrasoni¢ne jedinice),
— sanitarno-fekalne vode i
— atmosferske vode sa parkinga i platoa kompleksa.
Sva tri toka otpadnih voda su odvojeni tj. u kompleksu je izgradena separatna kanalizacija.
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U postrojenju se vrsi hladenje vodom. Hladenjem su obuhvaceni sistemi za hladenje trupaca, ultrasonicne
jedinice, kamere na peci za topljenje, elektromagnetnog mesaca i frekventnog regulatora mesaca. Voda za
hladenje se crpi iz bunara koji se nalaze na lokaciji Industrijske zone Kombinata aluminijuma Podgorica,
ali ne na parcelama koje pripadaju Fabrici aluminijumskih trupaca.

Ne ispusta se u recipijent sva voda od hladenja, ve¢ samo voda iz livne jame (za hladenje trupaca) i voda
za hladenje ultrasoni¢ne jedinice. Voda za hladenje kamere na peci za topljenje, elektromegnetnog mesaca
i frekventnog regulatora mesaca je deo zatvorenog sistema, kojim cirkulise destilovana voda i koji se
povremeno dopunjava svezom vodom.

Koli¢ina vode za hladenje iznosi 13,47m3/t uz napomenu da jedan deo u toku odvijanja procesa ispari.
Temperatura rashladnih otpadnih voda iznosi 35 oC. Voda od hladenja prilikom livenja se ne zagaduje
bilo kakvim zagadiva¢ima. Voda se posle upotrebe upusta u atmosfersku kanalizaciju i odvodi do kanala
otpadnih voda KAP-a, a zatim se preko kanala upusta u Moracu. Kao takva ona neée imati uticaj na
zagadenje Morace.

Sanitarno-fekalne otpadne vode iz objekata odvode se i ispustaju u septicku jamu, koju periodi¢no prazni
Javno komunalno preduzecée. U planu je priklju¢enje na gradsku kanalizaciju, kada bude izgraden
kolektor.

Atmosferske vode sa parkinga i manipulativnih povrSina kompleksa, preko sistema slivnika, odvode se u
atmosfersku kanalizaciju, a preko nje u postojeci gravitacioni taloznik na Kanalu otpadnih voda KAP-a,
na kom je instalisan uredaj za precis¢avanje otpadnih voda od ulja i masti (separator), a zatim precis¢ene
preko kanala upustaju u Moracu.

Otpadne vode iz postrojenja (rashladne vode iz sistema za hladenje trupaca i ultrasoni¢ne jedinice i
atmosferske vode sa platoa i parkinga) odvode se do Kanala otpadnih voda KAP-a u postoje¢i gravitacioni
taloznik i uredaj za precis¢avanje otpadnih voda od ulja i goriva, a zatim se precis¢ene preko kanala
upustaju u Moracu.

Monitoring otpadnih voda iz Kanala otpadnih voda KAP-a, posle precis¢avanja (pre upustanja u Moracu)
vr$i se osam puta godiSnje. Merenja sprovodi spoljna akreditovana laboratorija ovla§¢ena za merenje
emisija u vode.

Merenjem se prate fizicko-hemijski parametri, u skladu sa Pravilnikom o kvalitetu i sanitarno-tehnickim
uslovima za ispustanje otpadne vode, nacinu i postupku ispitivanja kvaliteta otpadnih voda i sadrzaju
izvestaja o utvrdenom kvalitetu otpadnih voda (,,Sluzbeni list CG*, br. 56/19), deo za kvalitet otpadnih
voda za ispustanje u povrsinske vode. Nakon pribavljanja vodne dozvole merenja ¢e se vrsiti u skladu sa
uslovima u istoj. U toku 2021. godine kvalitet otpadne vode odgovarao je uslovima ispustanja otpadnih
voda u recipijent, osim tokom jednog merenja (jun 2021. godine) kada je koncentracija nitrata u otpadnoj
vodi bila neznatno povi$ena u odnosnu na grani¢nu vrednost.

Zemljiste i tlo

Na lokaciji postrojenja odlaganje i privremeno skladistenje sirovina i pomo¢nih materijala, kao i otpada
vrsi se na manipulativnim, betonskim povrsinama. Na ovaj nacin se spre¢ava da opasne i Stetne materije
sa loakcije postrojenja dospeju na zemljiste i u podzemne vode. Saobracajnice i manipulativni platoi su
izbetonirani i asfaltirani, i opremljeni atmosferskom kanalizacijom tako da se ne o¢ekuje negativni uticaj
rada postrojenja na kvalitet zemljista.

Operater vrsi pracenje uticaja aktivnosti na lokaciji postrojenja na zemljiste. U toku 2021. godine izvrSena
su ispitivanja kvaliteta zemljista na lokaciji postrojenja u februaru i avgustu mesecu. Ispitivanje zemljista
vrseno je na sadrzaj metala, policikli¢nih aromati¢nih ugljovodonika (PAH), kongenere PCB-3, i
organokalajna jedinjenja. Rezultati ispitivanja dati su u prilogu Zahteva. Prema rezultatima ispitivanja
registrovana su prekorac¢enja dozvoljnih koncentracije hroma, nikla i fluora u zemljiStu u odnosu na
propisane vrednosti Pravilnikom o dozvoljenim koli¢inama opasnih i Stetnih materija u zemljiStu i
metodama za njegovo ispitivanje (,,S1. list RCG*, br. 18/97).

Otpad

Osnovne vrste otpada koje se javljaju u toku proizvodnje su:

- Sljaka koja nastaje u procesu topljenja metala u pe¢i (45t) u koli¢ini od oko 2% u odnosu na koliginu
uloska (35 t) a to je oko 700 kg ili 1.460 t na godi$njem nivou.

- Sljaka koja nastaje u peci za odstajivanje metala (35 t) u koli¢ini od 0,8% od ulogka, a to je oko 280 kg
ili 584 t na godi$njem nivou.




Sljaka je po svom sastavu predstavlja neopasan otpad i ona ¢e se prodavati na inostranom trzistu
preradivacima Sljake;

- Zamena vatrostalne obloge u peci za topljenje metala (4 t) vrsi se nakon 7 godina rada, i tom prillikom
nastaje 150 t otpada - vatrostalne obloge.

- Zamena vatrostalne obloge u peci za odstajivanje metala (35 t) vr$i se nakon 10 godina rada, i tom
prillikom nastaje 130 t otpada - vatrostalne obloge.Ovaj vatrostalni materijali kojim su obloZene peéi u
delu metalne kupke i koji je na bazi glinice, predstavlja neopasni otpad, i on ¢e se privremeno skladistiti
na lokaciji fabrike u skladu sa propisima, do kona¢nog zbrinjavanja.

- Metalni otpaci (Spena) od rezanja odlivaka. Ovi otpaci se presuju i ponovo vracaju u proizvodnju.

- Keramicka vuna za livne kanale, koja se koristi kao pokriva¢-izolator livnih kanala u cilju odrzavanja
temperature metala prilikom livenja i koja je klasifikovana kao neopasan otpad, privremeno se skladisti u
fabrici do trajnog deponovanja.

- Otpadna ulja koja se generiS$u na lokaciji i koja predstavljaju opasan otpad, kao §to su otpadna
kompresorska ulja i otpadna hidrauli¢na ulja, takode se, privremeno skladiSte na lokaciji fabrike u
Skladistu za otpadna ulja i te¢nosti do predaje ovlas¢enim sakuplja¢ima otpada.

- Otpadna, zamenjena oprema,

- Komunalni otpad.

Otpad se privremno skladisti na lokaciji postrojenja u skladu sa propisima, a zatim se predaje ovlas¢enim
operaterima za njegovo zbrinjavanje.

Buka i vibracije

Operacije koje se izvode u toku rada postrojenja predstavljaju znacajan izvor buke. Medutim, veéina
aktivnosti se izvodi u zatvorenom prostoru, uz preduzete mere da se nivo buke smanji (postavljanje
opreme na odgovarajuée podloge, prigusivace i dr.). Takode, fabrika se nalazi u industrijskoj zoni i
osetljivi receptori i stambene zone nalaze se na znatnoj udaljenosti od postrojenja.

U toku rada postrojenja buka se javlja i usled rada motora prevoznih sredstava koja dolaze i odlaze iz
kompleksa. Sa stanovista buke koju razvijaju prevozna sredstva, ne¢e doci do vecih promena u odnosu na
stanje pre izgradnje postrojenja.

Merenja nivoa buke u Zivotnoj sredini na lokaciji postrojenja (Izvestaj iz septembra 2022. godine)
pokazuju da dnevni, veCernji i no¢ni indikatori nivoa buke ne prelaze grani¢ne vrednosti propisane
“Odlukom o utvrdivanju akusti¢kih zona na teritoriji Glavnog grada — Podgorice” br. 02-030/15-1101 od
31.07.2015.godine (“Sl. List Crne Gore-Opstinski propisi”, broj 27/2015 od 05.08.2015.godine) i
“Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima buke u zivotnoj sredini, nacin utvrdivanja indikatora buke i
akusti¢kih zona i metodama ocenjivanja Stetnih efekata buke” (“Sl. List Crne Gore”, br. 060/11).

Sva oprema je smeStena i instalirana u okviru postrojenja tako da se vibracije, koje oprema stvara, ne
prenose na pod i okolinu opreme. U fazi rada objekta mala je vjerovatnoca da vibracije izvan lokacije
budu registrovane.

13.3.6 Moguénost uticaja zagadivanja na zdravlje ljudi, kvalitet vazduha, vode i
zemljiSte

Tokom rada postrojenja vrsi se redovno prac¢enje svih parametara koji mogu imati uticaj na zivotnu
sredinu, u skladu sa propisima nacionalnog zakonodavstva. Uz primenu svih postojeé¢ih i predvidenih
mera, poStovanjem svih tehni¢ko-tehnoloskih zahteva procesa rada, kao i sprovodenjem mera zastite od
pozara, nastoje se otkloniti moguénost da ¢inioci Zivotne sredine budu izlozeni riziku usled redovnog rada
postrojenja.

Kvalitet vazduha

Na osnovu rezultata merenja emisija zagadujucih materija u vazduh i primenom mera smanjenja stvaranja
difuznih emisija u postrojenju moze se reéi da postrojenje nema znacajan uticaj na ambijentalni kvalitet
vazduha okruZenja.

Prilikom rada postrojenje ne javljaju se emisije u vazduh koje imaju snazno izrazen miris.

Vode

Voda od hladenja prilikom livenja se ne zagaduje bilo kakvim zagadivac¢ima. Voda se posle upotrebe
upusta u atmosfersku kanalizaciju i odvodi do kanala otpadnih voda KAP-a, a zatim se preko kanala
upusta u Moracu. Kao takva ona ne¢e imati uticaj na zagadenje Morace.
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Sanitarno-feklane otpadne vode se ispustaju u septicku jamu, koju periodi¢no prema potrebi, prazni Javno
komunalno preduzece.

Zemljiste i tlo

Do uticaja na zemljiste u toku funkcionisanja objekta moze do¢i usled neadekvatnog odlaganja sirovina,
pomoc¢nih materijala, otpada koji nastaje tokom tehnoloskog procesa. Medutim, uz primenu usvojenih
procedura i ukoliko se upravljanje otpadom vrsi u skladu sa izradenim Planom upravljanja otpadom, kao i
Zakonom o upravljanju otpadom (,,SI. list CG” br. 64/11 1 39/16) i Uredbom o nacinu i uslovima
skladistenja otpada (,,SI. list CG”, br. 33/13) ovaj uticaj se moze izbe¢i.

Zdravlje ljudi

Pri redovnom radu postrojenja, adekvatnim vodenjem procesa proizvodnje, primenom mera u cilju
smanjenja zagadivanja Cinioca Zivotne sredine, odrzavanjem ocekivanih emisija na nivou propisanih,
nastojanjem smanjenja koris¢enja prirodnih resursa i povec¢anjem energetske efikasnosti, blagovremenim
sprovodenjem monitoringa, pravilno upravljanje svih vrsta otpada, primenom mera za spreavanje
akcidentnih situacija i ispunjavanjem obaveza redovnog izveStavanja, negativan uticaj rada postrojenja na
zdravlje ljudi, zivotnu sredinu i materijalna dobra sveden je na minimum tj. prihvatljiv je. U tom slucaju
mogucénost prelaska zagadenja iz jednog medijuma u drugi je minimalna.

Posebno je znacajno napomenuti, da se odvijanjem procesa i razvojem proizvodnje u skladu sa zahtevima
najboljih dostupnih tehnika (BAT-ovima) postiZe visok nivo zaStite Zivotne sredine, kao i dobri rezultati
poslovanja, konkurentnost na trzistu.

Redovan monitoring omoguéava brzu reakciju u slucaju povecanih nivoa emisija, a kao rezultat toga i
ocuvanje kvaliteta Cinilaca zivotne sredine na visokom nivou.

13.3.7 | Mjere za sprecavanje udesa i smanjenje posljedica

Do najveceg negativnog uticaja u toku eksploatacije projekta na pojedine segmente Zivotne sredine moze
do¢i u slucaju pojave akcidenta, a prije svega od prisustva gasnih instalacija i kvarova na opremi i
instalacijama, pozara, zemljotresa, neadekvatnog upravljanja sirovinama, pomo¢nim materijalima i
nastalim otpadom.

U postrojenju se primenjuju mere zastite od udesa, odnosno mere za sprecavanje pojave udesnih situacija.
Operater je izradio za postrojenje Plan zastite i spasavanja od pozara i Plan zastite i spaSavanja od
tehni¢ko-tehnoloskih nesreca na koje je pribavio saglasnosti MUP-a.

Gasne instalacije izgradene su u skladu sa relevantnim propisima, Pravilnikom o tehni¢kim normativima i
uslovima za projektovanje, izgradnju i upotrebu unutrasnjih gasnih instalacija (,,SI. list SRJ”, br. 20/92 i
33/92) i Pravilnikom o tehnickim normativima za projektovanje, gradenje, pogon i odrzavanje gasnih
kotlarnica (,,S1. list SFRJ”, br. 10/90 i 52/90).

Uspostavljene su odgovarajuce organizacione mere za rad i odrzavanje opreme. U postrojenju se, takode
sprovode obuke zaposlenih za bezbedan i siguran rad i zastitu od pozara kao i zaposljavanje stru¢nog
osoblja na odgovarajué¢im radnim mestima u postrojenju.

Izradeno je Uputstvo za prijem, skladiStenje i izdavanje boca sa tehnickim gasovima.

Pojava pozara u objektu, zavisno od njegove razmere, pre svega moze ugroziti bezbednost ljudi u objektu,
dovest do oStecenja objekta i negativno uticati na zivotnu sredinu, a pre svega na kvalitet vazduha.

Za postrojenje je izraden Projekat zastite od pozara i uspostavljene su mere zastite od poZzara.

Svim vrstama otpada upravlja se u skladu sa izradenim Planom upravljanja otpadom.

Sirovinama i pomo¢nim materijalima upravlja se u skladu sa procedurama, donetim u skladu sa vaze¢im
propisima.

Uz primenu mera zaStite mogucnost nastanka udesnih situacija je veoma mali. Postoji moguénost
nastanka udesa sa ograni¢enim posledicama koje mogu prouzrokovati kratkotrajni zastoj redovnog rada.
Udesi ve¢ih razmera su malo verovatni ali mogu nastati kao posledica izostanka kontrole pojedinih
elemenata sistema, ljudske greske ili sabotaze. Zbog toga se redovno vrsi kontrola sistema, kao i
odrZavanje sitema, prema donetim procedurama i uputstvima, kao i obuka zaposlenih za bezbedan i zdrav
rad i zaStitu od pozara.

13.3.8 Planovi, ukljucujuci prosirenje i dogradnju posebnih proizvodnih jedinica
ili procesa
134 SaZet opis procjene uticaja na zivotnu sredinu u ¢jelini, ukljucujuci

mogucnost prelaska zagadenja iz jednog medijuma u drugi sa planiranim
mjerama i prekograni¢nim uticajima




Na osnovu opisanih aktivnosti kod Operatera ,,UNIPROM” d.o.0.NikSi¢, moguéi uticaji na zivotnu
sredinu i mera kontrole zagadivanja zivotne sredine koje sprovodi Operater, moze se predpostaviti da je
ograni¢ena mogucnost prelaska zagadenja iz jednog medijuma u drugi.

Kod Operatera ,,UNIPROM” d.o.0 ne postoji mogucnost prekograni¢nih uticaja na zivotnu sredinu.

13.5 | Opravdanost predlozenih nivoa emisije

U ,,UNIPROM” d.0.0.Niksi¢ nivoi emisija su ispod grani¢nih vrijednosti propisanih zakonskom
regulativom Crne Gore i ispod nivoa preporucenih vrednosti emisija prema zahtevima najboljih dostupnih
tehnika, definisanih BAT dokumentima

Prilozi:
1. Dokumentacija koja je propisana zakonom
2. Tabelarni pregledi (dijagrami)
3. Mape i skice
4. Kopije izdatih dozvola, odobrenja, saglasnosti i drugih dokumenata

Ovlasceno lice

Veselin Pejovi¢, direktor
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